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1 - Les différents moyens de représentation
Les différents moyens 
de représentation
chapitre 1
Afin d’exprimer graphiquement un ouvrage ou une pièce, et 
de déterminer à l’aide d’une représentation graphique des 
dimensions et des angles précis, les artisans du bois emploient 
différents moyens de représentation. Ces différentes représentations 
utilisent un ensemble de conventions (types de traits, disposition 
des vues, échelles). Tout ceci a pour but de s’assurer que 
l’ouvrage sera tel que le concepteur l’a imaginé.
Les méthodes d’exécution
Le moyen de représentation dépendra à la fois des moyens 
graphiques mis à disposition (informatique, manuel) et de la 
méthode d’exécution du dessin (traditionnelle ou d’études)
1.1Les dessins traditionnels
Pour une fabrication artisanale (souvent unitaire), les ébénistes et 
les menuisiers utilisent des moyens de représentation traditionnels 
qui permettent d’exécuter à l’atelier des tracés – principalement 
à l’échelle 1:1 – et ainsi de retrouver les «vraies grandeurs» des 
pièces ou de visualiser sur un même plan les différentes vues et 
coupes d’un ouvrage.
Dans le dessin traditionnel, on trouve les moyens de 
représentation explicités ci-après.














[image: ]Technologie des métiers du bois
Tome 2
18
Le tracé d’épure
Ce moyen de représentation manuel a pour but de:
» retrouver par le tracé les «vraies grandeurs», les angles d’une 
pièce ou d’un sous-ensemble,
» permettre le contrôle des pièces de l’ouvrage lors de l’exécution 
en posant les pièces directement sur le tracé.
Ce tracé est réalisé:
» à l’atelier sur un contreplaqué,
» à l’échelle 1:1,
» au crayon ou à la pointe à tracer,
» aux instruments de traçage (réglets, équerres, règles, compas 
à pointes sèches, compas à verges, etc.),
» avec des traits prolongés au niveau des assemblages afin de 
pouvoir reporter les tracés sur les pièces.
Le plan sur règle
Ce moyen de représentation manuel a pour but de:
» définir les sections des pièces, les coupes de l’ouvrage et 
toutes les dimensions qui ne figurent pas sur les plans 
d’ensemble.
Ce tracé est réalisé:
» à l’atelier sur un 
contreplaqué,
» à l’échelle 1:1,
» au crayon ou à la 
pointe à tracer,
» aux instruments de 
traçage (réglets, 
équerres, règles, 
compas à pointes 
sèches, compas à 
verges, etc.).
Par convention, lorsque l’on trace, le parement des pièces est 
vers soi et le haut des coupes verticales est à gauche.
Figure1.1Le tracé d’épure
haut

Par convention, le parement est vers soi,
le haut à gauche
bas
Figure1.2 Le plan de règle
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1 - Les différents moyens de représentation 
Communication technique
Le dessin d’ébénisterie
Ce moyen de représentation artisanal a pour but de:
» représenter des réalisations unitaires de mobilier de créations 
contemporaines ou de style sous forme d’un dessin 
technique,
» concevoir techniquement l’ouvrage.
Ce dessin est réalisé:
» sur une table à dessin,
» sur papier bulle de format adapté aux dimensions de 
l’ouvrage,
» à l’échelle 1:1,
» au crayon à papier ou au critérium calibré,
» à l’aide des instruments de traçage (tés ou règles, équerres, 
compas, etc.).
Variante 
Dessiner le plan sur un calque et tracer avec des feutres «calibrés» 
suivant le type de trait à tracer (de 0,18à 0,7mm de large).
La mise au plan
Afin de pouvoir représenter l’ensemble de l’ouvrage et donner le 
plus possible d’informations techniques, on procède de la façon 
suivante :
On dessine généralement les 3coupes suivantes à l’échelle 1:1:
» la coupe frontale,
» la coupe horizontale,
» la coupe de profil.
Les meubles étant très souvent symétriques par rapport à l’axe de 
la façade, on ne représente qu’une demi-coupe frontale et 
horizontale.
Il est également parfois nécessaire d’y ajouter 
une ou plusieurs 
demi-vues du meuble, afin de voir le motif du placage.
Sur la coupe frontale, on superpose les deux autres demi-
coupes et demi-vues, afin de pouvoir toutes les représenter à 
l’échelle 1:1, sur le même dessin.
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 Pour les ouvrages de grandes 
dimensions (sauf pour les meubles 
possédant des courbes), on utilise des 
arrachements afin de réduire la 
distance entre les éléments. Il est 
nécessaire dans ce cas de ne pas faire 
d’arrachement dans les zones où sont 
positionnés des renseignements 
techniques nécessaires à la 
fabrication (assemblage, vraie 
grandeur, etc.).
Pour faciliter la lecture du dessin, les 
parties coupées sont renforcées en 
couleur (contours et hachures):
» la coupe frontale en jaune
1
,
» la coupe horizontale en rouge
2
,
» la coupe de profil en bleu
3
.
1.2Les dessins d’étude 
et de fabrication
Pour une fabrication industrielle (fabrication en série d’un ouvrage 
ou de pièces) ou unitaire (réalisation de meubles sur mesure), 
les ébénistes et les menuisiers utilisent des moyens qui peuvent 
être manuels aidés ou non de l’outil informatique. Ces moyens 
de représentation traitent les ouvrages ou les pièces dans leur 
ensemble en respectant ou non une échelle donnée.
Dans le dessin d’étude et de fabrication, on trouve les 
moyens de représentation explicités ci-après.
Figure1.3 Le dessin d’ébénisterie
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1 - Les différents moyens de représentation 
Communication technique
Le croquis
Ce moyen de représentation a pour but de:
» préparer la conception de l’agencement ou de l’ouvrage sous 
formes d’études et de dessins afin:
• d’élaborer rapidement un projet,
• d’étudier des solutions techniques,
• de s’exprimer graphiquement et ainsi faciliter 
la communication entre professionnels ou avec 
un client.
Ce dessin est réalisé:
» à main levée,
» sur un support graphique,
» hors échelle,
» avec une cotation des différents éléments,
» au bureau, à l’atelier ou sur chantier.
L’avant-projet
Ce moyen de représentation a pour but de:
» permettre la mise au point des études faites au préalable sous 
forme de croquis. Ces dessins définissent avec précision les 
formes générales et les dimensions de l’agencement ou de 
l’ouvrage à réaliser,
» valider avec le client le projet définitif et éventuellement réaliser 
un prototype.
Ces dessins sont réalisés:
» soit de façon manuelle à l’aide des instruments de traçage, sur 
calque ou sur papier,
» soit à l’aide de l’outil informatique,
» à l’échelle 1:10 ou 1:5,
» avec une cotation précise.
Figure1.4 Le croquis
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Le plan d’ensemble
Ce moyen de représentation a pour but de:
» présenter les différentes vues de l’agencement ou de 
l’ouvrage (géométraux),
» établir définitivement les formes, dimensions et solutions techniques 
 
de l’agencement ou de l’ouvrage sous forme de plans,
» établir une nomenclature des différents éléments qui composent 
l’ouvrage,
» servir de référence pour le bureau d’études.
Ces plans sont réalisés:
» soit de façon manuelle à l’aide des instruments de traçage, sur 
calque ou sur papier,
» soit à l’aide de l’outil informatique,
» à une échelle réduite (1:10; 1:5 ou autre) afin de représenter 
toutes les différentes vues du projet sur un même document,
» suivant les conventions de représentations.
Figure1.5 Le plan d’ensemble
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1 - Les différents moyens de représentation 
Communication technique
La perspective 
(isométrique ou cavalière) 
Ce moyen de représentation a pour but de:
» comprendre rapidement les formes et l’aspect général de 
l’agencement ou de l’ouvrage à l’aide d’un dessin réalisé en 
trois dimensions
Ce dessin est réalisé:
» soit de façon manuelle à l’aide des instruments de traçage, sur 
calque ou sur papier,
» soit à l’aide de l’outil informatique,
» hors échelle.
Le dessin de définition
Ce moyen de représentation a pour but de:
» définir précisément, pour chaque pièce composant l’ouvrage, 
les exigences fonctionnelles à l’aide de:
• la cotation fonctionnelle,
• la représentation conventionnelle des matériaux,
• l’identification conventionnelle des états de surfaces.
Figure1.7 Dessin de définition
Figure1.6 Perspective isométrique
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Ces dessins techniques sont réalisés:
» soit de façon manuelle à l’aide des instruments de traçage, sur 
calque ou sur papier,
» soit à l’aide de l’outil informatique,
» le plus souvent possible à l’échelle 1:1. Pour les pièces de 
grandes dimensions, on utilise des arrachements (sauf pour les 
pièces possédant des courbes) afin de réduire la distance totale 
et de supprimer les zones ne possédant pas d’usinage,
» suivant les conventions de représentations.
Le schéma ou perspective éclatée
Ce moyen de représentation a pour but de:
» montrer généralement, par le biais d’une perspective éclatée, la 
conception de l’ouvrage et des liaisons à l’aide de symboles,
» identifier toutes les pièces composant un ouvrage.
Ce système de représentation est très utilisé dans les notices 
de montages de mobilier. La numérotation fait référence à la 
nomenclature.
Ce dessin est réalisé:
» à l’aide de l’outil informatique,
» hors échelle.
Figure1.8 Le schéma
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1 - Les différents moyens de représentation 
Communication technique
CAO et FAO
La Conception assistée par ordinateur (CAO) est devenue, de nos jours, incontournable. 
Grâce à l’outil informatique, on peut concevoir précisément, en deux ou trois dimensions, des 
agencements, des ouvrages, des pièces.
Cette méthode d’exécution permet aux différents intervenants d’un projet (architectes, 
menuisiers, ébénistes, maçons, charpentiers, etc.) de communiquer plus facilement entre eux et 
d’utiliser comme support les plans réalisés par d’autres.
Cela facilite l’exportation, via des interfaces de Fabrication assistée par ordinateur (FAO), de 
dessins de pièces vers des groupes de machines-outils à commande numérique, afin de générer 
des programmes de fabrication.
Enfin, l’outil informatique permet de faciliter le travail du dessinateur en lui permettant de créer 
des bibliothèques de pièces, en automatisant certaines tâches (la mise en plan, le paramétrage 
de certains assemblages, etc.) et en offrant une modification plus aisée des plans.
Dans nos métiers, nous retrouvons principalement des logiciels comme Autocad qui permettent 
la conception 2D et 3D des espaces et des ouvrages. Ce logiciel est d’ailleurs une référence car 
il est employé par la plupart des différents corps d’état facilitant ainsi l’échange des données. 
Mais il existe également d’autres logiciels qui permettent la conception et la fabrication assistée 
par ordinateur, comme Solidworks et Topsolid. Ils ont en plus l’avantage d’intégrer des modules 
spécifiques à nos métiers.
Ce qu’il faut retenir
Les moyens de représentation artisanale
• Le tracé d’épure
Ce tracé, réalisé sur un contreplaqué à l’atelier, permet de retrouver par les «vraies grandeurs» 
les angles d’une pièce ou d’un sous-ensemble. L’ouvrage et les pièces sont tracés à l’échelle 
1:1.
• Le plan sur règle
Ce tracé, réalisé sur un contreplaqué à l’atelier, permet de définir les sections des pièces, les 
coupes de l’ouvrage et toutes les dimensions qui ne figurent pas sur les plans d’ensemble. 
Les pièces sont tracées à l’échelle 1:1.
• Le dessin d’ébénisterie
Cette «mise au plan» des différentes coupes de l’ouvrage permet d’étudier techniquement 
des réalisations unitaires de mobilier. L’ensemble est dessiné sur une planche à dessin 
recouverte d’un papier bulle. Sur la coupe frontale (en jaune), on superpose la coupe 
horizontale (en rouge) et la coupe de profil (en bleu) dans le but de pouvoir toutes les 
représenter sur une surface réduite. Ces coupes sont dessinées à l’échelle 1:1.
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Les moyens de représentation industrielle
• Le croquis
C’est un dessin préparatoire réalisé, hors échelle, à main levée mais les différents éléments 
sont cotés. Ce type de représentation permet d’élaborer rapidement un projet, d’étudier des 
solutions techniques et de communiquer entre les différents intervenants.
• L’avant-projet
C’est la mise au point des études faites au préalable sous forme de croquis. Ces dessins 
définissent avec précisions les formes générales et les dimensions de l’agencement ou de 
l’ouvrage à réaliser. Cette étape permet de valider le projet avec le client. La mise au plan des 
études est réalisée sur calque ou à l’aide de l’outil informatique. Les ouvrages sont 
généralement dessinés à l’échelle 1:10 ou 1:5.
• Le plan d’ensemble
Ce type de plan permet d’établir définitivement les formes, dimensions et solutions techniques 
de l’agencement ou de l’ouvrage. Ces plans sont généralement accompagnés d’une 
nomenclature des différents éléments qui composent l’ouvrage. La mise au plan est réalisée 
sur calque ou à l’aide de l’outil informatique. Les ouvrages sont généralement dessinés à 
l’échelle 1:10 ou 1:5. L’agencement ou l’ouvrage y est représenté à l’aide de différentes vues 
suivant les conventions du dessin technique.
• La perspective (isométrique ou cavalière)
Ce type de représentation permet de comprendre rapidement les formes et l’aspect général 
de l’agencement ou de l’ouvrage à l’aide d’un dessin réalisé en trois dimensions. Ce dessin 
réalisé manuellement ou informatiquement est dessiné hors échelle. La mise au plan des 
études est réalisée sur calque ou à l’aide de l’outil informatique. Les ouvrages sont 
généralement dessinés à l’échelle 1:10 ou 1:5.
• Le dessin de définition
Ce type de représentation permet de définir précisément, pour chaque pièce composant 
l’ouvrage, les exigences fonctionnelles à l’aide de la cotation fonctionnelle, de la représentation 
conventionnelle des matériaux, et de l’identification conventionnelle des états de surfaces. La 
mise au plan est réalisée sur calque ou à l’aide de l’outil informatique. Les ouvrages sont le 
plus souvent possible dessinés à l’échelle 1:1.
• Le schéma ou la perspective éclatée
Ce type de représentation permet de montrer généralement, par le biais d’une perspective 
éclatée, la conception de l’ouvrage et des liaisons à l’aide de symboles.
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1 - Les différents moyens de représentation 
Communication technique
Testez vos connaissances
1. Parmi ces moyens de représentations, lesquels sont employés traditionnellement par les 
ébénistes et les menuisiers:
a 
 la perspective (isométrique ou cavalière)
b 
 le plan sur règle
c 
 le croquis
d 
 le tracé d’épure
e 
 le schéma
f 
 l’avant-projet
g 
 le plan d’ensemble
h 
 le dessin d’ébénisterie
i 
 le dessin de définition
2. Quel est le type de dessin qui permet de définir précisément les exigences fonction-
nelles d’une pièce:
•
3. Quel moyen de représentation permet de retrouver les «vraies grandeurs» d’un ouvrage:
•
4. Quel moyen de représentation permet de comprendre rapidement les formes et l’aspect 
général de l’agencement ou de l’ouvrage:
•
5. Dans un dessin d’ébénisterie, les coupes frontales, horizontales et de profil sont 
identifiées par un code couleur. En face de chacune des coupes, indiquez le code couleur:
a 
 coupe horizontale
b 
 coupe de profil
c 
 coupe frontale
6. Le dessin d’ébénisterie est généralement dessiné à l’échelle:
a 
 1:10
b 
 1:1
c 
 1:2
d 
 1:5
e 
 Sans échelle
7. L’avant-projet est généralement dessiné à l’échelle:
a 
 1:10
b 
 1:1
c 
 1:2
d 
 1:5
e 
 Sans échelle
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8. Les schémas sont généralement dessinés à l’échelle:
a 
 1:10
b 
 1:1
c 
 1:2
d 
 1:5
e 
 Sans échelle
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2 - Les documents de préparation
Les documents de préparation
chapitre 2
À l’aide des plans détaillés de l’ouvrage à réaliser, il est indispensable 
d’établir des documents pour préparer la fabrication.
Ces documents consistent à lister les pièces et la quincaillerie 
composant l’ouvrage, en précisant leurs dimensions finies et leurs 
caractéristiques.
On liste également tous les produits dits «consommables» entrant 
dans la fabrication (colle, papier abrasif, vernis, etc.).
2.1La nomenclature
La nomenclature est le listing de tous les éléments présents 
dans un ouvrage (bois et quincailleries diverses), avec leurs 
renseignements techniques.
Par un système de repères numérotés, il fait état de référence et il 
est en concordance avec le dossier technique.
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Exemple
Afin de mieux comprendre l’établissement d’une nomenclature, prenons l’exemple de la table de 
chevet suivante, représentée en perspective éclatée:
103
101
207
106
204

206
105
205
106
102

207201104203202208209
Figure2.1Perspective éclatée
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2 - Les documents de préparation
Communication technique
Les repères correspondent à ceux de la perspective éclatée.
209
Bouton aluminium 
20mm 
3
1
208
Placage façade de 
tiroir
1 367 91 6/10
Ébène de 
macassar
207
Conduit de tiroir 2 100 15 8 Peuplier
206
Arrière du tiroir 1 346 55 10 Hêtre
205
Côté de tiroir droit 1 260 72 12 Hêtre
204
Côté de tiroir gauche 1 260 72 12 Hêtre
203
Façade de tiroir 1 346 72 15 Hêtre
202
Façade rapportée 1 362 91 22 Hêtre
201
Fond de tiroir 1 332 253 5 Contreplaqué
106 Lamelle n°20 
3
18
105
Arrière 1 362 72 19 MDF teinté noir
104
Fond 1 362 296 19 MDF
103
Dessus 1 400 318 19 MDF teinté noir
102
Côté droit 1 450 300 19 MDF teinté noir
101
Côté gauche 1 450 300 19 MDF teinté noir
Repère 
1
Désignation 
2
Nb 
4
Longueur 
5
Largeur 
5
Épaisseur 
5
Matière 
6
Échelle :
TABLE DE CHEVET 
7
Etabli le :
Par :
8
Nomenclature
A4 Lycée Page : /
La nomenclature s’établit au-dessus du 
cartouche, les repères commencent en bas, en allant 
vers le haut.
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Classification des pièces 
par numérotation des repères
Toutes les pièces constituant un ouvrage ont une appellation 
générique suivant leur position dans celui-ci:
» l’ouvrage complet se nomme ensemble,
»
une partie de l’ouvrage, constituée de plusieurs pièces 
unies entre elles (tiroir, porte, plateau…), forme un sous-
ensemble,
»
chaque pièce de l’ouvrage se nomme élément.
Numérotation des pièces:
»
1
 Les sous-ensembles sont classés par centaines. 
Exemple: 100le caisson, 200le tiroir.
»
1
 Les éléments sont classés par unités dans un même 
sous-ensemble. On commence par la plus grande pièce pour 
aller vers la plus petite Exemple: le côté gauche 101 et le fond 
104, la façade de tiroir 203 et le fond du tiroir 206.
Si des pièces sont parfaitement identiques, elles peuvent avoir le 
même repère, seule l’information sur le nombre l’indiquera.
»
2
 La désignation des pièces accompagne les repères.
»
3
 La quincaillerie et les éléments de liaison (préfabriqués) 
sont intégrés dans les repères. Exemple: tourillon, vis, 
charnières…
Renseignement technique des pièces
»
4
 Le nombre de pièces. On compte uniquement pour un 
seul ouvrage.
»
5
 Les dimensions des pièces doivent être précises (en 
millimètres). La dimension indiquée en longueur correspond 
à celle qui est dans le sens des fibres du bois, il peut arriver 
qu’elle soit plus large que longue. Pour le latté, la longueur 
correspond au sens des lattes.
Les dimensions sont dites 
hors tout; cela signifie qu’elles tiennent 
compte des assemblages et du volume capable des pièces.
»
6
 La matière de la pièce. Si c’est du bois massif, préciser 
l’essence du bois. Si c’est du panneau, préciser le type de 
panneau.
Figure2.2Volume capable














[image: ]33
2 - Les documents de préparation
Communication technique
»
7
 Le cartouche. C’est un élément indispensable à tout 
dossier technique. Les renseignements sont:
• l’échelle du dessin,
• 
8
 le symbole de dispositif des vues,
• le format du dessin (A4),
• le nom de l’ouvrage (table de chevet),
• le nom de la représentation (nomenclature),
• le nom du client, du donneur d’ordre (Lycée Professionnel),
• la date et le nom du dessinateur,
• le numéro de la page dans le dossier.
2.2La feuille de débit
La feuille de débit est un outil indispensable pour faciliter la 
réalisation du débit des pièces. Le «débit» fait référence à la 
première découpe des pièces dans la planche ou le panneau brut.
Comme la nomenclature, la feuille de débit liste toutes les 
pièces à fabriquer pour réaliser l’ensemble de l’ouvrage (aux 
dimensions finies). Par contre, ne figurent pas les éléments appro-
visionnés (quincaillerie, vis, lamello, etc.).
À la différence de la nomenclature, la feuille de débit est établie 
suivant le type de matériau et suivant les épaisseurs commer-
ciales. La feuille de débit permet également de calculer la quan-
tité de matière première nécessaire à la réalisation.
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Exemple
Afin de mieux comprendre la feuille de débit, reprenons comme support la nomenclature de la 
table de chevet précédente, et établissons la feuille de débit suivante.
FEUILLE DE DÉBIT
ENSEMBLE: TABLE DE CHEVET DATE : CLIENT: Lycée Professionnel
Repère 
2
Désignation 
2
Nb
3
Dimensions 
4
Matière
Observation 
5
Surface m
2
/ 
volume m
3
Long. Larg. Epais.
1
 MDF 19mm teinté noir
101
Côté gauche 1 450 300 19 MDF teinté noir 0,135m
2
102
Côté droit 1 450 300 19 MDF teinté noir 0,135m
2
103
Dessus 1 400 318 19 MDF teinté noir 0,127m
2
105
Arrière 1 362 72 19 MDF teinté noir 0,026m
2
MDF 19mm
104
Fond 1 362 296 19 MDF 0,107m
2
Contreplaqué 5mm
201
Fond de tiroir 1 332 253 5 Contre-plaqué 0,084m
2
Hêtre massif 18mm
203
Façade de tiroir 1 346 72 15 hêtre 0,00037m
3
204
Côté de tiroir gauche 1 260 72 12 hêtre 0,00022m
3
205
Côté de tiroir droit 1 260 72 12 hêtre 0,00022m
3
206
Arrière du tiroir 1 346 55 10 hêtre 0,00019m
3
1
 Hêtre massif 27mm
202
Façade rapportée 1 362 91 22 hêtre 0,00724m
3
Peuplier massif 18mm
207
Conduit de tiroir 2 100 15 8 peuplier 0,000024m
3
Placage ébène de macassar en 6/10mm
208
Placage façade de tiroir 1 367 91 6/10
Ébène de 
macassar
0,0334m
2
La feuille de débit s’établit du haut vers le bas; elle ne tient pas compte des repères.
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2 - Les documents de préparation
Communication technique
Classification des pièces
1
 Les pièces sont classées par type de matériau:
» les bois massifs: par essence de bois (hêtre, peuplier…),
»
les panneaux : par type (MDF, contreplaqué, latté…),
»
les revêtements de surface: par type et par essence 
(placage d’ébène, stratifié décor frêne…).
1
 Elles sont aussi classées par épaisseur commerciale. Pour 
les bois massifs, il faut tenir compte de la perte de bois en épaisseur 
lors du corroyage (dégauchissage et rabotage). Donc suivant 
l’épaisseur finie de la pièce, il faut y ajouter au minimum 3mm, et 
rechercher l’épaisseur commerciale supérieure.
Rappel des épaisseurs commerciales 
les plus courantes du débit en plot
18, 27, 34, 41, 54, 65 et 80mm
Exemple: Pour la pièce 202, son épaisseur est de 22mm, prise 
dans une planche de 27mm; elle n’occasionnera que 5mm de 
perte au corroyage.
Les repères
2
 La feuille de débit reprend de la nomenclature la même 
numérotation des repères, les désignations et les mêmes 
renseignements techniques. Tout ceci reste en concordance avec 
le dossier technique.
Le nombre de pièces
3
 Le nombre de pièces à réaliser tient compte du nombre de 
pièces par meuble, multiplié par le nombre de meubles à réaliser. 
On peut y ajouter quelques pièces supplémentaires afin d’anticiper 
d’éventuelles «mises au rebut» faisant suite à un défaut lors de 
l’usinage.
Dimensions des pièces
4
 Les dimensions indiquées sont les dimensions finies des pièces. 
Pour le bois massif et les placages au moment de l’exécution 
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du débit, il est indispensable de majorer les dimensions 
(longueur et largeur); on met alors une «surcote», celle-ci ne 
figurant pas sur la feuille de débit.
Surfaces et volumes
5
 Le calcul permet de quantifier la matière première présente 
dans l’ouvrage. Les valeurs calculées sont des surfaces et des 
volumes finis. Elles ne tiennent pas compte de la perte de bois liée 
au corroyage, aux usinages et aux chutes inexploitables.
Suivant le type de matière première, on calcule soit la surface 
soit le volume, ceci afin de correspondre au mode de 
commercialisation des différents types:
» les panneaux, les placages et les stratifiés se mesurent en 
surface (m
2
). 
On ne tient pas compte de l’épaisseur dans le 
calcul de la surface,
»
les bois massifs se mesurent en volume (m
3
),
» les bois de charpente sont parfois en mètres linéaires 
(m/l).
Exemple, pièce 207
La méthode pour transférer en m
3
 consiste à faire le transfert en mètres avant le calcul du 
volume: 100mm = 0,1m; 15mm = 0,015m et 8mm = 0,008m
On a alors: Volume = 0,1mm × 0,015mm × 0,008mm = 0,000012m
3
2pièces × 0,000012 = 0,000024m
3
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2 - Les documents de préparation
Communication technique
Ce qu’il faut retenir
La nomenclature
La nomenclature est le listing de tous les éléments qui composent un ouvrage (pièces et 
quincaillerie). Les dimensions finies des pièces sont détaillées avec précision.
La classification des pièces se fait par une numérotation des repères. Ces repères 
correspondent à ceux du dossier technique.
La feuille de débit
Elle liste également toutes les pièces de l’ouvrage avec leurs dimensions finies.
Les pièces sont classées par type de matériau (bois massif, panneau, placage, stratifié, etc.), 
par essence de bois et par épaisseur commerciale.
La feuille de débit permet de calculer la quantité finie de matière première nécessaire.
Pour chaque type de matériau, les quantités sont calculées suivant le mode de 
commercialisation, soit en m
2
 pour les surfaces (panneau, placage et stratifié) soit en m
3
 pour 
les volumes (bois massif).
Testez vos connaissances
1. Avec la nomenclature suivante, complétez la feuille de débit pour la réalisation de 
5meubles :
204
Vis 4× 40 4 40 4 Acier
203
Stratifié décor côté droit 1 620 240 15/10 Stratifié noyer
202
Côté droit 1 620 240 19 MDF
201
Côté gauche 1 580 80 22 Noyer
107
Stratifié décor panneau 2 540 150 15/10 Stratifié noyer
106
Montant intermédiaire 1 580 30 15 Frêne
105
Panneau gauche et droite 2 540 150 5 Contreplaqué
104
Traverse basse 1 360 45 24 Frêne
103
Travers haut 1 360 60 24 Frêne
102
Montant droit 1 650 45 24 Frêne
101
Montant gauche 1 650 45 24 Noyer
Repère Désignation Nb Longueur Largeur Épaisseur Matière
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FEUILLE DE DEBIT
REPERE DESIGNATION Nb
Dimensions
Matière
OBSERVATION
Surface m
2
/volume m
3
Long. Larg. Epais.
MDF 19mm
202
Côté droit 5 620 240 19 MDF
Contreplaqué 5mm
105
Panneau gauche 
et droite
www.dunod.com
 
Tuto 10
Testez vos 
connaissances 
–exercice enligne
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2 - Les documents de préparation
Communication technique
2.3Le coût des matières 
et des produits
Avant de débuter la fabrication, il est nécessaire de calculer les 
quantités de toutes les matières premières, des produits et de la 
quincaillerie, afin d’établir le coût total de la fabrication, de définir le 
prix de vente et de préparer les bons de commande.
La matière première
La matière première correspond au bois massif, aux panneaux 
dérivés, au placage ou au stratifié.
On utilise les valeurs des surfaces et des volumes de la feuille 
de débit. Il faut majorer ces résultats avec «un pourcentage de 
perte», car ils ne tiennent pas compte de la perte de bois liée aux 
usinages, aux différents défauts et aux chutes inexploitables.
Suivant le type de matériau et de débit, la majoration est très 
variable :
» le bois massif débité en plots: prévoir entre 30% et 60% 
de bois en plus suivant la qualité des planches et la dimension 
des pièces. Il est exprimé en m
3
.
»
Les panneaux dérivés: entre 15% et 30% en plus, exprimé 
en m
2
. Néanmoins lors de l’achat, on doit tenir compte des 
formats standards des panneaux et de la dimension des 
pièces, ce qui impose parfois l’acquisition de plus de matière 
que nécessaire.
»
Le placage et le stratifié: entre 20% et 40% en plus, 
exprimé en m
2
.
Les pourcentages varient suivant la dimension des pièces (les 
grandes pièces occasionnent plus de perte) et la qualité du bois.
Les abrasifs
Prévoir une gamme de papier abrasif suffisamment large pour 
couvrir toute la fabrication (jusqu’au vernissage).
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Les colles et les produits de finition
Pour estimer la quantité de produit nécessaire, il faut calculer les 
surfaces à encoller et à traiter (finition), puis les multiplier par la 
consommation de produit au m
2
 (indiqué par le fabriquant du produit).
Exemple 
La pièce 203 (façade de tiroir) est recouverte d’un placage en ébène (pièce 208) d’une surface de 
0,0334m
2
.
La consommation de la colle vinylique est de 150g/m
2
 (info fabriquant). Le collage de ce placage 
va donc nécessiter 5g de colle (0,0334 × 150 = 5g).
La quincaillerie
Cela prend en compte:
» les éléments de liaison: vis, pointes, boulons, etc.,
»
les organes de rotation, d’immobilisation, de translation: 
charnières, serrures, loqueteaux, coulisses, etc.,
»
les éléments décoratifs ou fonctionnels: boutons, 
poignées, sabots, bronzes de style, roulettes, aménagements 
d’agencement (par exemple les paniers coulissants pour 
cuisine aménagée), etc.
Ne pas oublier 
les pièces de liaison préfabriquées, les tourillons 
et les lamelles.
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OPS/images/9782100819492_Couv.jpg
Olivier HAMON e Vincent ROULLAT

TECHNOLOGIE
des M ETI ERS

du O I S
W &

Techniques de fabrication
Machines-outils
Avec des tests

d’auto-évaluation
corrigés







OPS/images/img-40-1.jpg





OPS/images/backarrow.png





OPS/images/img-34-1.jpg





OPS/images/img-35-1.jpg





OPS/images/img-32-1.jpg





OPS/images/img-33-1.jpg





OPS/images/img-38-1.jpg
L
By

@@

e





OPS/images/img-39-1.jpg





OPS/images/img-36-1.jpg





OPS/images/img-37-1.jpg












OPS/images/img-31-1.jpg







OPS/images/img-29-1.jpg






OPS/images/img-30-1.jpg






OPS/images/img-23-1.jpg
Elément D
+0
: 300-1
f———————
| o
i
I 3
! |
+0 +0 +0
50-0,5 200-0,5 - —--50:0,5
//10,5]A
= @ o
i H
e A
[a]
[2a] | Heétre
ep | ND | Désignation | Matiére Observation
fom Lycée Professionnel DE PRONY Ce: 04/11/07
Prénom Dessin: OH.

Chassis a tenons et mortaises [&2s fragersy






OPS/images/img-24-1.jpg
_=__—

(10.
(103 Tourions~__ g == \}/@

102

0 0o 0

10
G0)
=] T T
Rep| Nb | Désignation | Matiére Observation
[Nom Lycée Professionnel DE PRONY Le: 10/01/11
ety Console murale ?j,ss‘”i —






OPS/images/img-22-1.jpg
Vue de face
800

Vue de gauche

860

1
860
840

1100

1800

650

Vue de dessus

- 1100

Ensemble réalisé en panneaux de particules de 19 mm.

Finitions stratifiés: Coloris pomme verte P092 et
nectarine NOO1 gamme PAPAGO de chez Polyrey.
Bandes de chants suivant coloris

450

i | . Panneau ot strat fic
[FeINE T Desomror
LT

<
Comptoir caisse ECMS e

r‘. nom






OPS/images/img-27-1.jpg
O00obO0oO0oO0oooo 000 ooo0ooco 00000





OPS/images/img-28-1.jpg
IS SIS S SIS SIS IS S LSS ISV

0O0oO0ooo






OPS/images/img-25-1.jpg





OPS/images/img-26-1.jpg





OPS/images/img-20-1.jpg





OPS/images/img-21-1.jpg





OPS/images/img-18-1.jpg





OPS/images/img-19-1.jpg





OPS/images/img-11-1.jpg





OPS/images/img-12-1.jpg





OPS/images/img-15-1.jpg





OPS/images/img-17-1.jpg





OPS/images/img-13-1.jpg





OPS/images/img-14-1.jpg





OPS/images/img-5-1.jpg





OPS/images/img-4-1.jpg
le Code de la propriété intellectuelle n'autorisant, aux termes de l'arficle
L. 122-5, 2° et 3° a), d'une part, que les « copies ou reproductions strictement
réservées & l'usage privé du copiste et non destinées & une utilisation collective »
et, d'autre part, que les analyses et les courtes citations dans un but d’exemple et
d'illustration, « toute représentation ou reproduction intégrale ou partielle faite
sans le consentement de I'auteur ou de ses ayants droit ou ayants cause est
llicite » (art. L. 1224)

Cefte représentation ou reproduction, par quelque procédé que ce soit, constitue-
rait donc une contrefagon sanctionnée par les articles L. 3352 et suivants du
Code de la propriété intellectuelle.





OPS/images/img-7-1.jpg





OPS/images/img-6-1.jpg





OPS/images/img-9-1.jpg





OPS/images/img-8-1.jpg





OPS/images/img-10-1.jpg





OPS/images/img-3-1.jpg





OPS/images/img-1-1.jpg
Olivier HAMON e Vincent ROULLAT

TECHNOLOGIE
des M ETI E RS

Techniques de fabrication
Machines-outils

Avec des tests
d’auto-évaluation
corrigés





