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GEMEINSAMER SCHLUSSBERICHT ZU NR. 3.2





	Vorhabenkonsortium:

	Faserinstitut Bremen e.V. — FIBRE


Sächsisches Textilforschungsinstitut e.V. — STFI Spindelfabrik Süssen GmbH (Graf & Cie AG) — GRAF


ASGLAWO Technofibre GmbH — ASGLAWO


TENOWO GmbH — TENOWO


NORAFIN Industries GmbH — NORAFIN





	Förderkennzeichen:

	03ZZ0635A…G





	Vorhabenbezeichnung:

	„HPF-Garnitur — Verbesserte Qualität für Vliesstoffe aus Hochleistungsfasern bei längerer Standzeit durch optimierte Krempelgarnituren und angepasste online Überwachung.“





	Laufzeit des Vorhabens:

	01.11.2019 – 30.04.2022





	Berichtszeitraum:

	01.11.2019 – 30.04.2022
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	Bremen, 2022-09-01

	Dr. Holger Fischer





	Ort, Datum

	Vorhabenkoordinator







Das diesem Bericht zugrundeliegende Vorhaben wurde mit Mitteln des Bundesministeriums für Bildung und Forschung unter dem Förderkennzeichen 03ZZ0608 gefördert. Die Verantwortung für den Inhalt dieser Veröffentlichung liegt bei den Autoren.





Tabellenverzeichnis


Tabelle 1: unterschiedliche Beschädigungen und Verschleißerscheinungen Bildquelle: STFI.


Tabelle 2: Anforderungen an die online Verschleißmessung, Quelle: STFI.





Abbildungsverzeichnis


Abbildung 1: Projektlogo HPF-Garnitur.


Abbildung 2: Übersicht Arbeitspakete Vorhaben HPF-Garnitur.


Abbildung 3: Carbonfasertechnikum am STFI, Quelle: STFI.


Abbildung 4: Laborkrempel im FIBRE; (a) Gesamte Anlage, vorne Öffner, (b) Aramidfasern beim Einzug in den Öffner und (c) Aramidflor nach Krempel


Abbildung 5: Balkenplan des Vorhabens HPF-Garnitur.


Abbildung 6: Schematische Darstellung der Zusammenarbeit im Vorhaben.


Abbildung 7: Technikumsanlage STFI ohne 1. Arbeiter-Wenderpaar während des Garniturwechsels, Quelle: STFI.


Abbildung 8: (a) Aufziehen der Neugarnitur auf 1. Arbeiter und (b) USBMikroskopieaufnahme der Neugarnitur auf 1. Arbeiter, Quelle STFI


Abbildung 9: Lichtmikroskopieaufnahmen einer Neugarnitur (a) und Altgarnitur (b) eines Tambours, Quelle: STFI


Abbildung 10: REM-Aufnahmen einer Neu- (a) und Altgarnitur (b) eines Tambours, Quelle: STFI.


Abbildung 11: Abgeschliffene Zahnspitze von oben, Quelle: GRAF


Abbildung 12: (a) Faseransammlung auf der Garnitur einer Einzugswalze und (b) Ablagerungen auf der Garnitur einer Vorreißerwalze, Quelle: STFI.


Abbildung 13: (a) Verschleißerscheinung an der Zahnspitze sowie (b) aufgespaltene Zahnspitzen, Quelle: STFI.


Abbildung 14: Messaufbau an Wender 3 der Laborkrempel (a), am Tambour (b) sowie Messung an Arbeiter 1 (c), Quelle FIBRE


Abbildung 15: Online Messung einer Arbeitergarnitur mit (a) Kamera- und Beleuchtungseinheit, (b) Originalbild sowie (c) nach Kantenerkennung und –markierung, Quelle FIBRE


Abbildung 16: Bild nach Kantenerkennung (a), mit Perspektivenkorrektur (b) und Hilfsgitter zur Visualisierung der Perspektivkorrektur (c), Quelle FIBRE


Abbildung 17: Winkelerkennung anhand der Seitenflächen: korrekte Messung (a), (b) und Fehlrekonstruktion durch Faser (c), Quelle FIBRE

OEBPS/Images/cover.jpg
FORSCHUNGSBERICHTE

aus dem Faserinstitut Bremen | Band 69

Holger Fischer
Katharina Heilos
Marcel Hofmann
Daniel Thal ASGLAWD"
Andrea Miene o
André Faasen

Guiseppe Lombardo T=NOWO
Helmut Roewer e
Thomas Liedke
Jan Maidorn
Hagen Hohmuth
Manija Hef8
André Lang

HPF-Garnitur  —  Verbesserte ~ Qualitat ~ for
Vliesstoffe aus Hochleistungsfasern bei léngerer
Standzeit durch optimierte Krempelgarnituren und
angepasste online Uberwachung.

Herausgeber
Faserinstitut Bremen e.V.

HPFN\Garnitur

futureTEX

Universitat Bremen
FB Produktionstechnik





OEBPS/Images/1_1.jpg





