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  Presentación del manual


  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


  El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF0181: Preparación de soportes para la aplicación de productos de acabado,


  perteneciente al Módulo Formativo MF0166_2: Preparación de soportes y productos para la aplicación del acabado,


  asociado a la unidad de competencia UC0166_2: Preparar el soporte y poner a punto los productos y equipos para la aplicación del acabado,


  del Certificado de Profesionalidad Acabado de carpintería y mueble


  Capítulo 1


  Interpretación de órdenes de fabricación en la preparación de soportes para la aplicación de productos de acabado


  1. Introducción


  Dado que hoy en día las empresas son cada vez más competitivas, es necesario tener una buena planificación y documentación como parte de la estrategia empresarial, de manera que se eviten al máximo errores que puedan derivar en grandes pérdidas para la organización, y conseguir que la fabricación sea lo más eficiente posible.


  Es muy importante que el personal sepa interpretar esta documentación. Este capítulo se va a ocupar de citar y explicar el tipo de documentación necesaria y su manejo, con el fin de conseguir óptimos resultados en el acabado de productos de carpintería y mueble.


  2. Hojas de ruta. Descripción, usos


  La hoja de ruta es un documento en el que se detallan las operaciones necesarias que se deben realizar para obtener un determinado componente. Para que esto sea así, se deben seguir paso a paso todos los procesos de forma secuencial, conforme aparecen en la hoja de ruta.


  Esta hoja debe recorrer junto al componente cada una de las secciones de trabajo que en ella se detallan y, por lo tanto, pasar por cada uno de los operarios, para poder realizar así la operación correspondiente en cada fase del proceso.


  Los operarios normalmente poseen un gran nivel en el oficio y no necesitan mayor información en la producción de un lote. En caso de no ser así, pedirán al responsable de producción la documentación necesaria para la elaboración correcta de las operaciones detalladas.


  Las operaciones de la hoja de ruta, en la medida de lo posible y para que podamos obtener un máximo rendimiento productivo, las realizaremos por lotes de fabricación.
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  Ejemplo


  En la siguiente ilustración observamos una hoja de ruta a modo orientativo (contiene una cantidad básica de datos, pero cada organización lo debe adecuar a su sistema), donde se muestra un breve proceso para la preparación de una pieza completamente recta de forma rectangular, para su posterior acabado. Así entenderemos mejor el funcionamiento de estas hojas.
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  Aplicación práctica


  Siguiendo el ejemplo anterior de la realización de una hoja de ruta, complete la siguiente sabiendo que se trata de un costado de un armario vestidor en material de “pino insignis”, el cual tiene como defectos varios nudos y grietas que habrá que reparar y repasar para realizarle los procesos de acabado pertinentes hasta obtener un color cerezo para el producto terminado.


  SOLUCIÓN
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  3. Ordenes de fabricación por máquina, proceso, material, etc.


  Las órdenes de fabricación son documentos que se encuentran dentro del sistema de planificación de la producción donde se planifican principalmente las máquinas, procesos y materiales que van a intervenir entre otros datos. Estos documentos conviven con otros como hojas de ruta, hojas de pedidos, documentos de control de calidad, etc. (como las hojas de ruta, pedidos, hojas de control de calidad, etc.).


  3.1. Descripción y usos


  Su finalidad es organizar de forma sistemática los procesos para la obtención de productos y cubrir así una necesidad de abastecimiento, ya sea por pedidos de clientes o por mantener un stock permanente y estimado de almacenes para su posterior venta o distribución comercial.


  Aportan una importante información a partir de unos datos muy sencillos y, por lo tanto, se le debe sacar el máximo partido posible, ya que es de vital importancia, para cualquier empresa que se dedique a la elaboración y fabricación de productos, llevar un control tanto de los medios materiales utilizados como de los medios humanos de los que dispone la empresa. Sin este control, la producción funcionaría de una forma desorganizada e incontrolada, además de perder la ocasión de controlar esos medios y los costes que conllevan junto con la información que de ellos se genera.
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  Sabía que...


  Las ordenes de fabricación están presentes desde principio de la industrialización.


  


  3.2. Datos a incluir, principales características


  En la orden de fabricación aparecen para cada lote o pedido una serie de datos estimados como necesarios. Estos han de amoldarse y adecuarse a las características y sistemas de producción de cada organización. En su formato más clásico aparecen datos como:


  
    

    

    

      
        	DATOS

        	EXPLICACIÓN
      


      
        	Materiales

        	Aparecen todos los materiales necesarios para realizar dicha producción o en qué documento se encuentran.
      


      
        	Mano de obra

        	Se indica el tiempo que se ha necesitado para realizar dicha producción, (en horas, minutos, segundos, o aquella medida de tiempo que se estime oportuna). Además, pueden aparecer los tiempos que se han estimado previamente y así poder contrastarlos con los reales.
      


      
        	Máquinas

        	Aparecen las maquinas que van a intervenir. Pueden indicarse todas las operaciones que se van a realizar en cada máquina o todas las maquinas que intervendrán en el proceso, pero sea como sea se está ligando unas maquinas concretas a una producción concreta.
      


      
        	Orden para croquis o dibujos para referencias de planos

        	Pueden contener un apartado para indicar dimensiones o medidas de los productos a fabricar.
      


      
        	Orden para firmas y autorizaciones

        	Para respectivas responsabilidades y autoridades de las partes implicadaso que intervienen en la fabricación.
      


      
        	Indicación de las secciones o departamentos por las que ha de pasar

        	Ira acompañando a los productos por todas sus fases de fabricación e irá recogiendo la información necesaria y o estimada a ser recogida.
      

    
  


  3.3. Manejo e interpretación


  Actualmente, con el avance de las tecnologías y la entrada de la informatización en las empresas, muchas de ellas poseen terminales informáticos en puntos significativos del proceso. El tratamiento de la información es posible y recomendable llevarlo mediante software informático ya que se obtendrá gran información complementaria y facilidad de manejo de esta información.


  4. Resumen


  Hemos visto la importancia de documentos como las hojas de ruta o las órdenes de fabricación y lo necesario que es para cualquier trabajador de la empresa saber interpretarlos.


  Estos nos aportan una gran cantidad de información, que facilita en gran medida el trabajo, informándonos sobre el orden de los procesos, conociendo de antemano qué cantidad de materiales vamos a necesitar para producir un lote, etc.


  La buena interpretación de estos documentos, además de aportarnos seguridad y tranquilidad en lo que estamos haciendo, nos ayuda a no tomar decisiones a la ligera, pues en estos se detallan los pasos que se han de seguir. Así, la producción se realiza de la forma esperada y, por lo tanto, se cumplen los objetivos previstos de la organización para ese lote.
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  Ejercicios de repaso y autoevaluación


  1. En la hoja de ruta...


  
    	... aparecen de forma secuencial todas las máquinas que intervienen para la fabricación de un componente.


    	... aparecen de forma secuencial todas las tareas que intervienen para la fabricación de un componente.


    	... aparecen de forma secuencial, todas las secciones que intervienen para la fabricación de un componente.


    	Todas las opciones son incorrectas.

  


  2. ¿Qué finalidad tienen las órdenes de fabricación?


  
    	Prevenir de los riesgos inminentes en el proceso de fabricación.



OEBPS/Images/s.png





OEBPS/Images/w.png





OEBPS/Images/10.png
LOGOTIPO HOJANC: 1
EMPRESA HOJA DE RUTA 0E:1
PIEZA/CONPONENTESUB-CONIUNTO W13 FE. 131272018
MATERIAL Madera de pno PLANO CONIUNTO: 345 FUM. 30012018
V0P | DESCRIPCIGN BREVE DE LA OPERACION | WAQ./EQUIPO_| WAQ.IY | SECCION | OBSERVACIONES
1 Sf‘s":;”“““5“‘"“““3”'”"““' Banco de repasado | BOO1 | Repasado. | Ser minucioso
2 [calbara 19 mn Calbradwa__[1008 [Ua [ Porlas dos caras
3| Uiaratistas vvasycantos 5002 Repasado | Amano
3

REALIZG: Antonio Pérez

120372018

REALIZG CAMBIOS:

FECHA FORMATO HOJA DE RUTA = 3 de marm de 2018

‘APROBU: Benito Sanchez - 15/04/2018

FE = Fecha Emision / FUM = Fecha Ditima Modificacion






OEBPS/Images/11b.png
B HOJA DE RUTA w1

PIEZACOMPONENTE/SUB-CONJUNTO: W 123 FE 13/12/2018
WATERIAL: Madera de pino PLANO CONJUNTO: 345 FUM: 30012018
°.P | DESCRICION BREVE DE LA OPERACION | MAQ./EQUIPO_| MAQ. [ SECGION | OBSERVACIONES
T Retiar gretas BODI | Repasado | Ser minucioso
2| Calbrara 19 mm Callbradora 004U Por las dos caras
3| Ujar aristas vivas y cantos B00Z _|Repasado | Amano

1

REALIZG: Antonio Pérez — 12/03/2018 APROBG: Benito Sanchez — 15/04/72018

REALIZO CAMBIOS:

FECHA FORMATO HOJA DE RUTA= 3 de marzo e 2018 | FE = Fecha Emision / FUM = Fecha Ultima Modifcacion






OEBPS/Images/11a.png
LOGOTIPO HOJAN: 1
ENPRESA HOJA DE RUTA oE1
PIEZA/COMPONENTE/SUB-CONIUNTO: Estante de pared W 123 FE: 13/12/2018
ATERIAL: Madera de pino PLANO CONIUNTO: 345 FUM: 30/01/2018
P | DESCRIPCIGN BREVE DE LAOPERACIGN | MAQ./EQUIPO | MAQ IV [ SECCION | OBSERVACIONES|
1
2
1
REALIZO: Antonio Pérez — 12/03/2018 ‘APROBA: Benito Sanchez — 15/04/2018
REALIZO CAMBIOS:

FECHA FORMATO HOJA DE RUTA = 3 de marzo de 2018

FE = Fecha Emision / FUN = Fecha Uitima Modificacion






OEBPS/Images/cover.jpg





OEBPS/Images/q.png





OEBPS/Images/qd.png





