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  Presentación del manual


  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


  El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF1728: Elaboración de productos de guarnicionería,


  perteneciente al Módulo Formativo MF1233_1 Técnicas de realización y reparación de artículos de guarnicionería,


  asociado a la unidad de competencia UC1233_1: Realizar o reparar artículos de guarnicionería,


  del Certificado de Profesionalidad Operaciones auxiliares de guarnicionería.


  Capítulo 1


  Elaboración de artículos de guarnicionería


  1. Introducción


  La guarnicionería consiste en trabajar productos de cuero para diferentes artes como caza, pesca y guarniciones de caballerías para todas las disciplinas ecuestres. Se fabrican artículos como sillas de montar, albardas y aparejos que tienen diferente diseño según el uso que se le atribuya, así los distintos tipos de sillas, como vaquera, de doma, inglesa, mixta, etc., tendrán construcciones y procesos de fabricación diferentes.


  Otro tipo de productos que se fabrican también en los talleres de guarnicionería son los artículos de caza, pesca y los destinados a animales de compañía, como fundas para escopeta, para cuchillos de monte, zurrones, mochilas y riñoneras, correas y arneses, zahones y polainas y otros complementos a los que se les realizan adornos con repujados o grabados para transformarlos en verdaderas obras de arte.


  La fabricación de los artículos de guarnicionería conlleva una serie de procesos básicos, entre los que se encuentran los que se van a estudiar a continuación.


  2. Reconocer el tipo de artículo y su uso


  La primera operación a realizar en el proceso de fabricación de los artículos de guarnicionería es la de reconocer el tipo de producto a elaborar según el uso al que irá destinado.


  Se seguirán por tanto las especificaciones de la ficha técnica u orden de fabricación en la producción de artículos como los que se indican a continuación:


  
    	
      Sillas de montar o monturas para doma, salto, uso general o mixta. Su uso y finalidad es sujetar al jinete al lomo del caballo, se utiliza para proporcionar una mayor comodidad del jinete y proteger el lomo del animal.
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        Caballo con jinete y equipamiento de equitación

      

    


    	
      Complementos para diferentes disciplinas ecuestres o hípica, como cabezadas, mosqueros, muserolas, martingalas, gamarras, cinchuelos, baticolas, cinchas, correas, poleas, alforjas, amarres, collares, riendas, enganches. Se usan como accesorios para el manejo, control y conducción del caballo, así como para funciones complementarias a la silla de montar, sujeciones, amarres del caballo, accesorios de transporte, etc.
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        Caballo con mosquero
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        Caballo con cinchuelo
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        Alforjas para caballos
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        Riendas para caballos

      

    


    	
      Complementos de caza, morrales, cartucheras, cananas, fundas, etc. Sus usos son para transportar piezas, provisiones u otros objetos y accesorios para la partida de caza.
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        Cazador con equipamiento
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        Cartucheras

      

    


    	
      Complementos de pesca, fundas de transporte, correas de cestas, riñoneras, etc. Sus funciones son para transportar piezas, provisiones, y objetos diversos para la jornada de pesca.
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        Pescador con equipamiento
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        Cesta de pesca con correas de cuero

      

    


    	
      Complementos para animales de compañía y otros artículos de guarnicionería. Su utilización se centra en el atuendo de mascotas como collares, correas, arneses, etc., para adornos, para el control del animal, etc.
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        Arnés cuero de ejercicios

      


      
        [image: image]

        Collar para perros de piel trenzado

      

    

  


  Se seguirán las indicaciones de la ficha técnica, interpretando la información técnica necesaria para la realización del artículo, en el tiempo que esté establecido y con la calidad requerida, para satisfacer las necesidades del cliente.
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  Actividades


  1. Elaborar una relación de los diferentes tipos de sillas de montar que se pueden encontrar en el mercado y sus características.


  2. Averiguar la diferencia que existe entre zahones y polainas.


  3. Indagar y explicar para qué sirve una canana.


  


  3. Enumerar las piezas y componentes del artículo


  La fabricación de cada artículo que se va a elaborar supone una vez identificado el producto, conocer el desglose de piezas y componentes de que consta, enumerándolas para su unión y ensamble posterior.
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  Así, según el tipo de producto se pueden clasificar los siguientes elementos:


  
    	Piezas y componentes necesarios para realizar la silla de montar, o montura para doma, salto, uso general o mixta, entre las que se encuentran la perilla, asiento, caja, borrén, baste, faldón y puente. Se obtienen, según la clase, figura y talla del caballo, las medidas directas para la adaptación al lomo del mismo en anchura y longitud, de las plantillas procedentes de patrones base.
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        Silla de montar vaquera

      

    


    	Piezas y componentes necesarios para realizar mantas de sillas, sudaderas, bolsa de lastre, protectores de trabajo, competición, viaje y otros, y rodilleras entre otros. Se fabrican, según la clase y configuración del animal, sus medidas, ancho y largura, de las plantillas y patrones específicos para cada tipo de artículo.
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        Manta para silla de montar

      

    


    	Piezas y componentes necesarios para la fabricación de complementos para diferentes disciplinas ecuestres o hípica, como cabezadas, muserolas, embocaduras, bridas, cinchas, correas, poleas, alforjas, amarres, collares, riendas, atalajes para enganches de coches de caballos y otros. Se elaboran, teniendo en cuenta las dimensiones normalizadas de los distintos componentes, de plantillas estandarizadas según las medidas directas del animal.
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        Cabezada

      

    


    	Piezas y componentes necesarios para la producción de artículos de caza o pesca como riñoneras, morrales, cartucheras, fundas, zurrones y otras. Se crean a través de las dimensiones normalizadas de los distintos elementos y de plantillas estandarizadas de los mismos.
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        Bolso de cintura de cuero para caza y pesca

      

    


    	Piezas y componentes necesarios para la fabricación de artículos para animales de compañía, como bozales, collares, pecheras y otros. Se obtienen teniendo en cuenta medidas normalizadas, de los distintos artículos, de plantillas elaboradas con medidas directas del animal o tallaje estándar.
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        Correas de paseo para perro

      

    

  


  En todos los casos deberán tenerse en cuenta las holguras y tolerancias necesarias, siguiendo las instrucciones precisas para el tipo de artículo de que se trate.


  4. Identificar las operaciones a realizar


  En la ficha técnica u orden de trabajo han de identificarse todas las técnicas y procedimientos que hay que seguir en el proceso de fabricación de sillas de montar o complementos ecuestres, complementos de caza, pesca y animales de compañía entre otros.


  Se podrá realizar una lista de fases de operaciones, donde se indiquen, en un orden sucesivo, todos los procesos que se van a llevar a cabo hasta la finalización del artículo.


  En la lista de fases, además del orden de las operaciones, se podrá reflejar la máquina o herramienta que debe utilizarse para cada operación y el tiempo que suele emplearse en su fabricación.


  Cada una de las fases de fabricación del producto estará detallada y documentada para tener un registro de las operaciones básicas de que consta cada artículo. En ella, se podrá indicar cada una de las técnicas y procedimientos que se pueden utilizar en su fabricación.


  Siempre se tendrán en cuenta las normas de la organización del trabajo, como que en la fabricación se utilice el método mejor que conlleve el menor tiempo de fabricación, que se realice en condiciones de seguridad para el trabajador y que se persiga optimizar de forma continua la calidad de los productos.
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    Montura vaquera en proceso de fabricación
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  Sabía que...


  Tradicionalmente, la silla de montar se construye sobre un armazón que antiguamente era de madera. Actualmente se utilizan materiales sintéticos o metal.
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  Actividades


  4. ¿Qué tipo de producto tendrá una lista de fases más complicada: un zurrón de caza o una riñonera de pesca?


  5. ¿Cuál es el mejor método de fabricación de un artículo: aquel que utilice una máquina o el que se realice de forma manual? Razonar la respuesta.


  


  5. Utilizar y/o elaborar en su caso los patrones necesarios


  Para cortar cada una de las piezas de que consta un artículo suelen utilizarse patrones. Normalmente en el taller del guarnicionero se dispone de patrones base de cada tipo de producto que se elabora, esto es, el modelo básico del producto sin transformaciones o talla media que normalmente se fabrica de cada artículo. En el caso de no disponer de ellos podrán elaborarse según las medidas y diseño del producto y con las correspondientes técnicas de elaboración de patrones.
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  Definición


  Patrón


  Es una plantilla realizada en papel, cartón u otro elemento, que se copia en el material para fabricar un artículo, cortando, armando y ensamblando las distintas piezas.


  


  Estos patrones pueden modificarse en función de las características y diseño del nuevo artículo a fabricar, mediante las correspondientes técnicas de escalado de los patrones, o gradación de tallas a partir del patrón base del modelo, para aumentar o disminuir las tallas.


  Para la elaboración de los patrones del artículo o su escalado en caso necesario, si el operario de guarnicionería no conoce las técnicas de patronaje o escalado, se recurrirá a un patronista profesional, que realizará o modificará los patrones correspondientes.


  Una vez realizado el patrón, el artesano posiciona el mismo sobre la piel, marcando y trazando la forma de cada una de las piezas que conformarán el artículo a realizar.
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    Posicionado de patrones sobre la piel
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  Sabía que...


  Actualmente los patrones suelen elaborarse con materiales como el zinc, más duraderos y que sufren menos alteraciones que el cartón, lo que repercute en una mayor calidad de las piezas cortadas.
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  Aplicación práctica


  En el taller de guarnicionería se ha recibido el encargo de un cliente para fabricarle una mochila de dimensiones bastante más grandes que las que normalmente se realizan en el taller. Los patrones que se utilizan para la elaboración de mochilas son, por tanto, de una medida muy inferior, por lo que no podrán utilizarse. Explique cómo se puede solucionar este asunto.


  SOLUCIÓN


  En primer lugar, deberán calcularse las medidas del nuevo artículo y realizar el escalado de los patrones en papel a la medida correspondiente, es decir, ampliar el contorno de cada patrón según las dimensiones del nuevo artículo. Una vez realizados los patrones en cartón u otro material, se procederá con las operaciones de corte y la fabricación del producto.


  


  6. Seleccionar el material necesario según modelo de silla o artículo


  Las materias primas necesarias para la fabricación de sillas de montar o complementos ecuestres, así como complementos de caza, pesca y animales de compañía, deberán estar identificados previamente en la ficha técnica u orden de trabajo.


  Así mismo, los materiales que se utilicen deberán adaptarse a las características del artículo y sus prestaciones y a la morfología del animal, según las especificaciones, para satisfacer la calidad requerida y cumplir con las condiciones acordadas con el cliente.
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    Pieles para guarnicionería, cabra engrasada

  


  Los materiales que se utilizan en guarnicionería suelen ser pieles y cueros de vaca y cabra principalmente, también de cerdo, oveja, conejo o pieles exóticas, y según el tipo de producto se necesitará además otro tipo de materiales como paja de centeno de diferentes grosores, utilizada tradicionalmente en las sillas vaqueras, lonas de algodón y productos como lanas gordas o estambres, hilos de cáñamo o lino, botones, tachuelas, hebillas, colas, adhesivos, tintes, barnices, etc.


  Actualmente se utiliza otro tipo de materiales novedosos, como fibra de vidrio o plásticos, que son más ligeros y tienen un coste menor y confieren al artículo unas características diferentes.
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    Lona de algodón y paja de centeno para la fabricación de una silla vaquera tradicional
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  Nota


  Las pieles más utilizadas en guarnicionería suelen ser las de cabra y vaca.
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  Actividades


  6. Averiguar qué otro tipo de materiales se utilizan en la fabricación de artículos de guarnicionería.


  7. ¿Qué tipo de piel es la mejor para la fabricación de una silla de montar? Explicar por qué.


  


  Además, se deberán seleccionar también los útiles, herramientas, y máquinas necesarias para realizar las diferentes operaciones de que consta el artículo, hasta su finalización.
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  Aplicación práctica


  Juan quiere encargar una montura vaquera nueva para su caballo, pero duda en comprar una realizada con paja de centeno, como las tradicionales de siempre, o una elaborada con fibra de vidrio, más ligera y económica. Como quiere una montura que le dure el mayor tiempo posible y no le importa demasiado la diferencia de coste entre una y otra, ¿qué tipo de montura deberá elegir?


  SOLUCIÓN


  Las monturas vaqueras tradicionales fabricadas con paja de centeno son las más duraderas, tienen un peso algo mayor que las de fibra de vidrio y además tienen un coste más elevado. Juan deberá sopesar las dos opciones y, puesto que necesita un producto duradero, deberá optar finalmente por la montura vaquera tradicional realizada con paja de centeno.
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