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  Presentación del manual


  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


  El presente manual desarrolla el Módulo Formativo MF1349_1: Impresión de productos en tampografía,


  asociado a la unidad de competencia UC1349_1: Realizar la impresión en tampografía,


  del Certificado de Profesionalidad Impresión en serigrafía y tampografía.


  Capítulo 1

  Caracterización de los equipos de tampografía



  1. Introducción


  La tampografía es una técnica de impresión indirecta que consiste en la transferencia de una imagen grabada en una plancha al producto final mediante un tampón.


  La capacidad de imprimir sobre una amplia variedad de superficies y formas ha permitido que esta técnica impresora haya evolucionado rápidamente dentro de los sistemas de impresión.


  La ventaja de la tampografía frente a otros procesos, como la serigrafía o el huecograbado, son la posibilidad de realizar grandes tirajes con impresiones de calidad sobre superficies curvas e irregulares. Por otro lado, el tipo de tintas utilizadas durante este procedimiento no son tóxicas y permiten un rápido secado. Estas cualidades han convertido a la tampografía en el sistema de impresión favorito para objetos publicitarios e industriales.


  El conocimiento de las distintas máquinas, sus características y los elementos que la componen aumentará la calidad de impresión y reducirá los problemas típicos de la misma.


  A lo largo de este capítulo se aprenderá a diferenciar las máquinas de tampografía más utilizadas y los elementos que intervienen en este tipo de impresión. Asimismo, se podrá comprobar cómo sus características influyen directamente, tanto en la transferencia del diseño como en la pieza en sí.


  2. Máquinas más comunes de tampografía


  Todas las máquinas de tampografía comparten tres elementos comunes: el cliché, el tampón de impresión y la tinta. Sin embargo, en función de las necesidades de impresión u orden de trabajo, existen varios tipos de máquinas cuyas diferencias radican en la disposición de los elementos que la componen, la velocidad de impresión o el tamaño de la misma.


  Pueden destacarse las siguientes máquinas como las más comunes dentro de la empresa tampográfica:


  
    	
Máquinas de mesa: son las más utilizadas, ya que con ellas puede realizarse un gran número de aplicaciones en productos de pequeño y mediano tamaño. Por sus dimensiones, tienen la ventaja de poder ser instaladas en distintos lugares de trabajo o ser añadidas a cadenas de producción. A pesar de ser una máquina completa, cabe la posibilidad de añadirle otros soportes para ampliar aún más sus posibilidades.

  


  
    [image: Images]

    La máquina de sobremesa, por sus dimensiones, puede ser instalada en distintos lugares de trabajo.

  


  
    	
Máquinas integradas: se trata de máquinas sencillas y compactas, puesto que están pensadas para su integración en líneas de producción. El impulso de impresión se controla a través de un mando a distancia o señal externa. Estas máquinas se alinean en función del producto, por lo que este debe estar correctamente situado. Además, necesitan distintas velocidades de impresión ya que están adaptadas a la cadena de montaje y dependen de la velocidad de esta.
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    La máquina integrada está pensada para instalarse en cadenas de producción.

  


  Nota: la velocidad se indica por el número de impresiones que realiza la máquina en una hora y se relaciona con los movimientos del tampón (ascendente y descendente) y de la cuchilla (arriba y abajo).


  
    	
Máquinas verticales: son unidades independientes a las que se les integra una base o pedestal. Son útiles para imprimir productos de distintos tamaños, ya que tienen la posibilidad de combinarse con una mesa de trabajo ajustable en altura.
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    La máquina vertical permite imprimir a distintas alturas.

  


  
    	
Máquinas circulares: son utilizadas para imprimir toda la superficie de un objeto circular. Para ello pueden utilizarse dos tipos de máquinas: de mesa o con un soporte vertical. En estas máquinas es la pieza la que gira en la tabla bajo el tampón que permanece inmóvil. La ventaja es que se les puede añadir piezas especiales a la máquina de mesa, ampliando así las posibilidades de impresión. Sin embargo, no son aconsejables si quieren imprimirse objetos cuyo diámetro supera los 100 mm, ya que la calidad de impresión disminuye.
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Máquinas rotativas: son adecuadas para imprimir objetos cilíndricos y planos. Con este sistema, el rodillo cilíndrico del cliché rota para coger la tinta, mientras que una cuchilla inmóvil elimina el sobrante. Mientras, el rodillo del tampón, también cilíndrico, gira en sentido contrario a este, impregnándose de la tinta del cliché para transferirla al objeto. Las ventajas de estas máquinas son amplias. Por un lado, permiten imprimir en varios colores, y por otro, la velocidad de rotación de los rodillos permite realizar un gran número de impresiones en poco tiempo, por lo que dejan de ser asequibles si se tiene una tirada pequeña.
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    En la máquina rotativa, los rodillos cilíndricos permiten imprimir a gran velocidad.

  


  
    	
Máquinas de carrusel: son autónomas y no están pensadas para incorporarse a una cadena de producción, ya que la alimentación de las piezas es manual. Los tampones se montan sobre un carrusel que gira sobre las placas de los clichés, también alineados de forma circular. En un movimiento, los tampones se impregnan de tinta, imprimen y se limpian automáticamente durante el proceso reduciendo la contaminación. Con una sola transportadora de piezas puede imprimirse a varios colores y son apropiadas para tirajes pequeños o medianos.
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    En la máquina de carrusel, las piezas se colocan en una cinta circular.

  


  
    	
Máquinas de cabezal giratorio o inclinado: son un modelo especial, pensadas para ser integradas en otras máquinas de tampografía. La diferencia radica en el movimiento del tampón, que tras impregnarse en tinta se gira para realizar la impresión de forma horizontal. Son menos usuales.
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    La diferencia de la máquina de cabezal giratorio con el resto de máquinas reside en la posición del tampón.
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  Aplicación práctica


  El dueño de un taller de impresión quiere ampliar su negocio y, conociendo las posibilidades de la tampografía, ha adquirido una máquina de mesa para abrirse al mercado. Rápidamente sus clientes, mayoritariamente publicitarios, han confiado en él y se encuentra ante una gran demanda de trabajo. Según las características descritas, ¿cuál sería la mejor máquina para añadir a su equipo de trabajo?


  SOLUCIÓN


  Sabiendo que ya cuenta con una máquina de mesa, sería aconsejable que se hiciera con una máquina con la que pudiera combinarse. De este modo se descartarían las máquinas rotativas y de carrusel por ser autónomas y no aptas para las líneas de producción. Tampoco sería útil una máquina de cabezal giratorio, ya que por su sistema de tampón necesita integrarse en una máquina especial. Como se trata mayoritariamente de productos publicitarios, se podría decidir por una máquina vertical o circular. Con la primera tiene la ventaja de imprimir a distintos tamaños; sin embargo, con la segunda se le ampliarían las posibilidades al poder imprimir objetos redondos tales como pelotas o botellas.


  


  3. Elementos que componen las máquinas: mesas portaplanchas, planchas, tinteros, tampones y portaobjetos
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En la maquina circular, el tampon permanece inmovil
‘mientras que el objeto gira para ser impreso
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