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					APRESENTAÇÃO  

					Esta série apresenta de forma simples e direta a resolução de questões específicas  

					que foram aplicadas nos mais diversos concursos públicos na área de mecânica. As  

					
questões são resolvidas e comentadas em uma série de 16 volumes contendo ao todo  


					aproximadamente 800 questões específicas aplicados nos concursos para Engenharia  

					Mecânica, Técnico em Mecânica, Técnico em Projetos e Montagens Mecânicas,  

					Técnico em Eletromecânica, Mecânico de Usinagem e Caldeiraria. Esta série é  

					composta por:  

					
Volume 1 – Metrologia e Instrumentos de Medição.  


					
Volume 2 - Desenho Técnico Mecânico e Sistema de Ajuste e Tolerância.  


					Volume 3 - Elementos de Máquinas.  

					Volume 4 - Materiais de Construção Mecânica.  

					Volume 5 - Metalografia e Tratamentos Térmicos.  

					Volume 6 - Lubrificação.  

					Volume 7 - Processos de Fabricação Mecânica.  

					
Volume 8 – Ajustagem Mecânica  


					Volume 9 - Ensaios Mecânicos e Ensaios Não Destrutivos.  

					Volume 10 - Noções de Soldagem.  

					Volume 11 - Sistemas Hidráulicos e Pneumáticos.  

					Volume 12 - Resistência dos Materiais.  

					Volume13 - Noções sobre Equipamentos Mecânicos: Bombas, Compressores, Motores  

					de Combustão Interna, Turbinas a Vapor e Turbinas A Gás.  

					Volume 14 - Gestão da Manutenção.  

					Volume 15 - Noções de Eletrotécnica.  

					Volume 16 - Segurança e Higiene do Trabalho.  

				

			

		

		
			
				
					
				
			

			
				
					O AUTOR  

					Eleno Ribeiro  
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					professor de ensino técnico no SENAI-MG nos cursos Técnico em Mecânico Industrial,  

					Técnico em Projetos Mecânicos, Técnico em Eletromecânica, Mecânico de Usinagem e  
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					Automóveis em Betim-MG por mais de 2 anos com manutenção mecânica de máquinas  

					operatrizes. Foi, durante 10 anos, Técnico em Manutenção Mecânica concursado em 1º  

					lugar no ano de 2012 na Petrobras Transporte S.A, atuando nas áreas de planejamento e  
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					equipamentos rotativos e estacionários. Atualmente trabalha na área Técnica de  

					Manutenção Mecânica na Usina hidrelétrica Binacional de Itaipu-PR exercendo atividades  

					
de manutenção mecânica nas unidades geradoras. Tem formação na área superior em:  


					
- Engenheira Mecânica - Centro Universitário Redentor – RJ. - Engenharia de Produção –  


					
Faculdade Pitágoras – MG. - Matemática - Iseed Faved Faculdades – SOED – ES. Possui  
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					ENSAIOS NÃO DESTRUTIVEIS  

					
1. (Concurso-Embasa/ Cargo-Engenheiro Mecânico/ Banca-CEBRASPE/ Ano-2010) Acerca dos materiais  


					voltados à construção mecânica, julgue o item a seguir. Os ensaios não destrutivos são aqueles realizados sobre  

					os materiais de construção mecânica para identificação de eventuais defeitos tanto superficiais, quanto no interior  

					dos materiais, tais como fissuras, gretas e porosidades. Entre os métodos de ensaio não destrutivo, destacam-se  

					líquidos penetrantes, partículas magnéticas, ultrassom e radiografia.  

					
( ) Certo ( ) Errado  


					Resolução da questão  

					Os ensaios não destrutivos são aqueles realizados sobre os materiais de construção mecânica para identificação  

					de eventuais defeitos tanto superficiais, quanto no interior dos materiais, tais como fissuras, gretas e porosidades.  

					Segue no diagrama, o princípio, o material aplicado, o tipo de detecção e onde é aplicado os principais métodos de  

					ensaio não destrutivo:  

					
Fluxograma – Principais características de ensaios não destrutíveis.  


					
Fonte - Adaptado pelo autor, 2025.  


					
Gabarito – Certo.  
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					ENSAIO VISUAL  

					
2. (Concurso-TBG/ Cargo-Engenheiro Junior/ Banca-CEBRASPE/ Ano- 2023) Acerca de ensaios não  


					destrutivos, julgue o item que se segue. A inspeção visual é considerada um ensaio não destrutivo.  

					
( ) Certo ( ) Errado  


					Resolução da questão  

					A inspeção visual é considerada um ensaio não destrutivo.  

					Comentários sobre o assunto da questão  

					A inspeção visual é considerada um método de ensaio não destrutivo (END) e, de fato, é o mais simples e  

					amplamente utilizado. Apesar de ser básico, é extremamente eficaz para detectar defeitos superficiais e materiais,  

					peças e estruturas. Segue abaixo um fluxo de informações sobre as principais vantagens e desvantagens do  

					ensaio não destrutivo de inspeção visual:  

					
Fluxograma – Vantagens e desvantagens do ensaio não destrutíveis visual.  


					
Fonte - Adaptado pelo autor, 2025.  


					
Gabarito – Certo  
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3. (Concurso-Petrobras/Cargo-Técnico de Projetos, Construção e Montagem/ Banca-Cesgranrio/Ano- 2012)  


					O primeiro ensaio não destrutivo a ser utilizado no controle de qualidade de juntas soldadas é o ensaio  

					A) por líquido penetrante  

					B) por partícula magnética  

					C) por ultrassom  

					D) radiográfico  

					E) visual  

					Resolução da questão  

					O ensaio visual normalmente é o primeiro ensaio não destrutível a ser realizado, garantindo que as juntas soldadas  

					atendam aos requisitos básicos antes de se investir em métodos de ensaios não destrutíveis mais avançados e  

					com custo financeiro maiores, como ultrassom, radiografia ou líquido penetrante. Dessa forma, ele é essencial  

					para o controle de qualidade no processo de soldagem. Segue no fluxograma as principais características do  

					ensaio visual:  

					
Fluxograma – Principais características do ensaio visual.  


					
Fonte – Adaptado pelo autor, 2025.  


					Gabarito E  
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					4. (Concurso-PETROBRAS/ Cargo-Técnico em Inspeção de Equipamentos/ Banca-CEBRASPE/ Ano- 2024)  

					A respeito das reações de oxirredução e dos ensaios não destrutivos, julgue os próximos itens. A inspeção visual,  

					ensaio não destrutivo, envolve a observação direta da superfície do material.  

					
( ) Certo ( ) Errado  


					Resolução da questão  

					A inspeção visual é um ensaio não destrutivo (END) que consiste na observação direta da superfície do material  

					para identificar possíveis defeitos ou descontinuidades sem causar danos à peça. Pode ser realizado a olho nu  

					
(ensaio visual direto) ou com equipamentos ópticos (ensaio visual indireto). Ou seja, A técnica de ensaio visual  


					realizado a olho nu é conhecida como ensaio visual direto. Já a técnica de ensaio visual indireta ou remota e utilizada  

					nos casos nos quais a inspeção visual de peças e componentes não permitem o acesso interno para sua verificação  

					(dentro de motores, turbinas, bombas, tubulações etc.) e nestes casos são utilizados videoscópios ou boroscópios.  

					As principais características da inspeção visual podem ser:  

					
• Detecta defeitos superficiais - Trincas, corrosão, porosidade, rebarbas, falta de fusão em soldas, deformações,  


					entre outros;  

					
• Primeiro ensaio a ser aplicado - É o primeiro método utilizado no controle de qualidade antes da aplicação  


					de outros ensaios mais detalhados;  

					
• Depende da iluminação e da experiência do inspetor - Uma iluminação adequada e a qualificação do inspetor  


					são essenciais para um resultado confiável.  

					Segue abaixo uma figura de ensaio visual direto.  

					
Fonte: OpenAI. Figura de ensaio visual. GPT-4o versão de 25 de fev. de 2025. Inteligência Artificial.  


					
Disponível em: https://chatgpt.com/c/679282ce-e5e0-800b-87f3-9a2a36099cd0. Acessado em 25 fev. de 2025.  


					Apesar do inspetor está utilizando uma lupa, o ensaio visual não é considerado indireto, visto que, a lupa não é  

					um equipamento considerado complexo, tais como, câmera de TV ou boroscópio. Segue uma imagem abaixo do  

					ensaio visual indireto utilizando um boroscópio para examinar o interior de um tubo metálico:  

					
Fonte: OpenAI. Imagem de ensaio não destrutível visual indireto. GPT-4o versão de 25 de fev. de 2025. Inteligência Artificial.  


					
Disponível em: https://chatgpt.com/c/679282ce-e5e0-800b-87f3-9a2a36099cd0. Acessado em 25 fev. de 2025.  


					Gabarito - Certo  

					5

				

			

		

		
			
				
					
				
			

			
				
					
5. (Concurso-Petrobras/ Cargo-Técnico Junior / Banca-CEBRASPE/ Ano- 2024) No que diz respeito a ensaios  


					visuais, julgue o item a seguir. Em uma inspeção visual, realizada em ambientes interiores sem possibilidade de  

					utilização da luz branca natural, deve-se usar uma lâmpada elétrica posicionada sobre a peça e na frente do  

					inspetor.  

					
( ) Certo ( ) Errado  


					Resolução da questão  

					Em uma inspeção visual, realizada em ambientes interiores sem possibilidade de utilização da luz branca natural,  

					
deve-se usar uma lâmpada elétrica posicionada sobre atrás a peça e na frente do inspetor ou em outra posição  


					qualquer, de modo a não ofuscar sua vista.  

					Comentários sobre o assunto da questão  

					Existem outros fatores que podem influenciar na detecção de descontinuidades no ensaio visual, tais como:  

					
Limpeza da superfície - as superfícies das peças ou partes a serem examinadas devem ser cuidadosamente  


					limpas, de tal forma que resíduos como graxas, óleos, poeira, oxidação e outros, não impeçam a detecção de  

					possíveis descontinuidades e/ou até de defeitos.  

					
Acabamento da superfície - o acabamento superficial resultante de alguns processos de fabricação fundição,  


					forjamento, laminação. Pode mascarar ou esconder descontinuidades; portanto, dependendo dos requisitos de  

					qualidade da peça, elas devem ser cuidadosamente preparadas (decapadas, rebarbadas, usinadas) para, só então,  

					serem examinadas.  

					
Nível de iluminação e seu posicionamento - o tipo de luz utilizada também influi muito no resultado da inspeção  


					visual. A luz branca natural, ou seja, a luz do dia, é uma das mais indicadas; porém, por problemas de layout, a  

					maioria dos exames é feita em ambientes fechados, no interior de fábricas. Utilizam-se, então, lâmpadas elétricas,  

















