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Presentación del manual


El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF0302: Proceso y preparación de equipos y medios en trabajos de albañilería,


perteneciente a los Módulos Formativos:




	MF0142_1: Obras de fábrica para revestir


	MF0143_2: Obras de fábrica a cara vista





asociado a las unidades de competencia




	UC0142_1: Construir fábricas para revestir


	UC0143_2: Construir fábricas vistas





del Certificado de Profesionalidad Fábricas de albañilería







Capítulo 1


Trabajos elementales  en las obras de albañilería
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 1. Introducción



En las labores de albañilería permanece hasta nuestros días un ligero aspecto de fabricación artesanal. En los últimos tiempos, se ha introducido en la albañilería numerosas técnicas innovadoras, materiales que optimizan su rendimiento, modernos sistemas constructivos y maquinaria de excelentes prestaciones adaptadas a cada trabajo concreto. Todos estos factores inciden en el incremento de la productividad y favorecen la ejecución de los trabajos, pero no impiden que la habilidad y profesionalidad del albañil influya directamente en el resultado final de los trabajos.


Es por ello necesario que el profesional de albañilería domine una serie de parámetros elementales como realización de replanteos, trazado de escuadras, colocación de miras, así como que presente desenvoltura en el manejo de las herramientas y maquinarias de uso habitual en su trabajo. Debe contar también con un dominio sustancial de los materiales de uso asiduo en albañilería, así como de un conocimiento básico del resto de materiales y de los de reciente implantación.


El profesional de albañilería participa, en mayor o menor medida, prácticamente en todas las fases de la obra, si bien su cometido -que se podría considerar como su especialidad preferente- es la realización de fábricas u obras de albañilería, formación de pendientes de cubierta, revestimientos continuos a base de morteros y replanteos.


En el presente capítulo se hace una referencia a todas las fases en las que interviene el operario de albañilería, si bien, por razones de extensión se le da mayor relevancia a sus trabajos más específicos y, sobre todo, a la ejecución de fábricas, muros, cerramientos, tabiquerías y particiones y a la realización de replanteos.



 2. Conocimiento de los trabajos de albañilería



La albañilería es la profesión que se ocupa fundamentalmente de la realización de obras de fábrica. Además, es habitual que se encargue de la ejecución de solados, alicatados, revestimientos continuos y cubiertas, así como recibido de carpinterías y ayudas a otros oficios como en el caso de las instalaciones. También se encuentran entre las atribuciones habituales del profesional de albañilería la realización de los replanteos en obra. Los replanteos se realizan principalmente al comienzo de la obra y durante el transcurso de cada una de las fases que la integran.
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Definición


Albañilería


El Diccionario de la Real Academia de la Lengua Española define albañilería como el arte de construir edificios u obras en que se empleen, según los casos, ladrillos, piedra, cal, arena, yeso, cemento u otros materiales semejantes.





Otro cometido usual de los profesionales de albañilería es la realización de arquetas y colocación de tubos de desagüe en las instalaciones de saneamiento y alcantarillado.


En la siguiente tabla se ofrece una relación no exhaustiva de los trabajos habituales en albañilería. No obstante, algunos de ellos en la actualidad están muy especializados, sobre todo, en obras de tamaño medio-grande, siendo ejecutados por trabajadores que se dedican en exclusiva a una tarea concreta.





	TRABAJOS DE ALBAÑILERÍA


	REPLANTEOS




	OBRAS DE FÁBRICA



	SOLADOS



	ALICATADOS



	REVESTIMIENTOS CONTINUOS



	CUBIERTAS



	RECIBIDO DE CARPINTERÍAS



	INSTALACIÓN DE SANEAMIENTO



	AYUDA A INSTALACIONES






En muchas ocasiones también existe especialización en la realización de tareas como solados, alicatados y revestimientos continuos (especialmente, revestimientos de yeso y escayola), que los ejecutan operarios fundamentalmente cualificados para estas labores.


Esta especialización se produce preferentemente en obras de tamaño medio y grande, ya que en obras de menor tamaño, las mismas cuadrillas realizan los diferentes trabajos anteriormente relacionados.


Otra fase de obra en la que puede participar el albañil es en la de cimentación y estructura, si bien lo hace realizando los correspondientes replanteos o como apoyo, ya que la ejecución propiamente dicha de la estructura, habitualmente recae en oficios especializados como son los encofradores, ferrallistas y estructuristas.


2.1. Tipos de trabajos


Como se ha dicho, el albañil desarrolla su trabajo prácticamente a lo largo de toda la obra, pero en la fase donde su presencia está  más definida es en la ejecución de obras de fábrica como muros, cerramientos, tabiquerías, particiones y formación de pendientes de cubierta.


Obras de fábrica


Las obras de fábrica son las que ejecuta realizando muros o paredes, construidos verticalmente, con el fin de cerrar espacios o para soportar cargas.


Se denomina cerramiento cuando la fábrica cierra espacios con el exterior o con otros edificios. Son particiones cuando sirve para delimitar o separar espacios interiores del edificio.
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En construcción, se conoce como fábrica a la obra de albañilería ejecutada con piedras, ladrillos o bloques de hormigón, unidas con mortero o con algún aglomerante adecuado. Se colocan las piezas distribuidas con una disposición concreta y predefinida. La forma en que es posible realizar esta distribución y la forma de trabazón que se le da a las piezas es lo que se denomina aparejo. En todos los tipos de aparejo se ha de cuidar que las juntas verticales o llagas no coincidan alineadas entre una hilada y otra, a fin de que exista la suficiente trabazón entre los ladrillos dotando de estabilidad a la fábrica.


Se denomina obra de fábrica de aparejo regular cuando las piezas que la forman son de forma prismática y se colocan en hiladas de altura constante. En caso contrario, es cuando se denomina aparejo irregular.


Cuando las piezas que forman la fábrica son piedras se denomina muro de mampostería.


Existen muchos tipos de aparejos en muros o paredes de ladrillo. Entre ellos se puede citar:




	
Aparejo a sogas: los paramentos laterales de la pared se forman con las sogas del ladrillo, es decir, las caras del ladrillo que quedan al exterior son los cantos.


	
Aparejo a tizones: los paramentos laterales se forman con los tizones, es decir la cara que queda al exterior es la testa. Son muros de 1 pie.


	
Aparejo a panderete: la cara que queda al exterior del paramento es la tabla. El ladrillo se coloca apoyándolo sobre el canto. Con este aparejo se forman tabiques con espesor igual al grueso del ladrillo.


	
Aparejo inglés: es un muro de 1 pie en el que se colocan de forma alterna una hilada a soga y otra a tizón.


	
Aparejo holandés: en una misma hilada se alternan ladrillos a soga y a tizón. Estas hiladas a su vez se alternan con hiladas con todos los ladrillos a tizón.
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Sabía que…


Para que no coincidan en dos hiladas consecutivas la distribución de juntas verticales en un muro de aparejo holandés, en las hiladas impares de este aparejo se ha de comenzar con dos ladrillos a los que se le corta la cuarta parte de su lado mayor.





(La denominación de cada una de las caras y de las aristas de un ladrillo se puede consultar en el apartado 2.4 de este mismo capítulo).


[image: Imagen]


Aplicación práctica


Acaba de terminar un muro aparejado, cuya composición recoge la siguiente imagen, y su compañero le pregunta qué tipo de aparejo se ha usado y si es correcta la distribución de juntas verticales. ¿Qué le responde?
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SOLUCIÓN


Se trata de aparejo holandés, ya que alterna ladrillos colocados a soga con ladrillos a tizón en las hiladas impares y ladrillos solo a tizón en las hiladas pares.


Es correcta la distribución de juntas verticales o llagas, ya que se cuida que no coincidan en dos hiladas consecutivas.





2.2. Composición de los elementos y función que desempeñan


Los elementos que forman parte de una obra de fábrica son principalmente:




	
Piezas: son los ladrillos, bloques o piedras que distribuidos según un determinado aparejo dan forma a la obra de fábrica.


	
Hilada: es cada una de las hileras horizontales formadas por las piezas colocadas unas junto a otras en una fábrica con aparejo regular.


	
Junta: es la capa de mortero o aglomerante que forma la separación entre las piezas.




Las juntas pueden ser de dos tipos según su disposición:





	LLAGA


	Junta vertical. Separa las piezas de la misma hilada.





	TENDEL


	Junta horizontal. Separa unas hiladas de otras.







Según la terminación de la junta, se puede dividir en varios tipos:





	JUNTA ENRASADA


	La cara de terminación del mortero de la junta se encuentra en el mismo plano de la pared.





	JUNTA REHUNDIDA


	Cuando el mortero se deja por detrás de la cara de terminación de la pared.





	JUNTA MATADA


	Si se encuentra achaflanada, rehundida por una parte y enrasada por la otra.





	JUNTA A HUESO


	Cuando se ejecuta con una mínima llaga de mortero, con los ladrillos prácticamente unidos. Habitualmente, solo se pueden ejecutar de esta forma en las juntas verticales, ya que en los tendeles se necesita mayor espesor de junta que garantice la unión entre una hilada y otra.





	JUNTA RESALTADA


	Cuando la junta sale por fuera del plano del paramento. Este tipo es más utilizado en muros de mampostería.







Las caras de una obra de fábrica se denominan paramentos.


2.3. Conocimiento de los procesos constructivos y su desarrollo


La ejecución de una fábrica de albañilería se realiza en sentido ascendente, colocando las piezas a hilada.


Existen dos formas principales para la colocación de los ladrillos en una obra de fábrica:




	A restregón: se coloca cada una de las piezas encima de la hilada anterior, sobre el mortero previamente depositado en el tendel, restregándola hasta que rebosa por las juntas.


	A bofetón: se coloca previamente el mortero en una cara del ladrillo que se va a ubicar, este se incorpora a la fábrica dando un golpe con la cara donde lleva el aglomerante y se restriega hasta que enrase oportunamente.




La realización de una pared o muro conlleva tres etapas diferenciadas, como son:


1. Replanteo.


2. Colocación de las piezas


3. Terminación de las juntas.


Replanteo


Antes del comienzo de la ejecución de la fábrica es necesaria la preparación y acopio de los materiales a utilizar y el replanteo de la misma.


El replanteo de una fábrica consiste en marcar su eje sobre los cimientos o la base en la que se va a ejecutar. Se trata de materializar en la realidad la definición geométrica reflejada en los planos de proyecto.
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Definición


Eje


El eje de una pared o muro es la línea  que a lo largo de la misma pasa por su mitad.





Una vez replanteada, se colocan reglas o miras en sus extremos para establecer la alineación horizontal. Las reglas pueden ser metálicas o de madera, colocadas a plomo, para garantizar la verticalidad de la fábrica. A estas se atan las cuerdas que actúan como guías de cada hilada. Estas cuerdas se van elevando en ambos extremos una vez concluida cada hilada, hasta la altura de la siguiente. La correcta alineación de las piezas se consigue con la ayuda de las reglas, cuerdas de alineado y con la ayuda de un nivel.


Colocación de las piezas


Los ladrillos o bloques deben humedecerse previamente a su colocación, evitando que absorban agua del mortero, ya que esto provocaría un fraguado incorrecto.


Previamente a la colocación del ladrillo, se ha de formar el tendel o junta horizontal, colocando una capa de mortero encima de la hilada inferior. Se adhiere otra capa de aglomerante en la cara lateral que coincidirá con el ladrillo anterior de su hilada, formándose así la llaga, o junta vertical.


Una vez preparado, el ladrillo se coloca a restregón, asentándolo hasta que rebose el aglomerante de las juntas.


No se deben desplazar de su posición los ladrillos una vez colocados, para no perjudicar la adherencia de los mismos. Si se hace necesario corregir la colocación de alguna pieza, se debe retirar conjuntamente con el mortero, y repetir su correcta colocación, evitando así problemas de adherencia.
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Importante


Es necesario que el tendel tenga un espesor constante, especialmente en el caso de fábricas vistas.





Acabado de las Juntas


Como se indica en el apartado anterior, existen diferentes formas de terminación de las juntas. Es conveniente que esta terminación se realice conjuntamente con la ejecución de las hiladas, antes de que el mortero comience su proceso de fraguado y se incremente la dificultad de realizar su terminación y de la retirada de material sobrante.


2.4. Conocimiento y aplicación de los términos técnicos usuales en la profesión


Son numerosos los términos técnicos que habitualmente se utilizan en labores de albañilería. Es también usual que una misma actividad, material o herramienta se denomine de forma distinta según la zona geográfica en la que se encuentre. Dada esta diversidad, en el presente epígrafe se muestra un resumen de los términos de uso más extendido, especialmente en los trabajos más específicos del oficio, como pueden ser ejecución de fábricas de albañilería, escaleras, cubiertas y revestimientos continuos.


Materiales, elementos y tipología de fábricas de albañilería


Se destacan una serie de elementos que se colocan en las terminaciones que se pueden encontrar en las fábricas de ladrillos, así como algunos tipos de colocación:




	
Albardilla: remate de un muro en su coronación, para protección frente a la lluvia, habitualmente realizado con tejas, ladrillos, piedras o piezas cerámicas.


	
Alféizar: parte de muro que forma el borde inferior horizontal del hueco de una ventana. El alféizar es el que forma el remate del antepecho de la ventana.


	
Antepecho: es la parte ciega bajo el hueco de una ventana. También se denomina antepecho al muro elevado sobre el borde de azotea o cornisa con una altura que posibilite asomarse sin riesgo.


	
Aparejo: forma o modo de colocar y acoplar ladrillos, sillares, mampuestos o bloques, de forma ordenada, para la formación de muros, arcos, bóvedas u otros elementos de albañilería.


	
Arco: remate superior de un hueco o vano, de forma curva, que se apoya en dos pilares o en las jambas de un hueco y cubre el espacio vacío que queda entre los mismos.


	Dependiendo de la forma del arco, existen multitud de tipos entre los que cabe destacar el arco de medio punto, abatido, abocinado, adintelado, apuntado u ojival, conopial, de herradura, realzado, rebajado, escarzano, peraltado…
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Ladrillo: se trata de un prisma rectangular, realizado con una masa de arcilla cocida, muy empleado en construcción, principalmente, para la realización de muros, cerramientos y tabiquerías.
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Según la posición que ocupen en el ladrillo, sus caras se denominan tabla, canto o testa. Las aristas del ladrillo, dependiendo de su longitud, se denominan soga, tizón o grueso.


Según para qué parte de la construcción se vaya a realizar las fábricas de ladrillos, se pueden encontrar una serie de ladrillos, adecuados para cada tipo de fábrica de ladrillos; serían los siguientes:




	
Ladrillo hueco: es aquel que en su volumen cuenta con más del 33 % de huecos. Estos huecos son de forma longitudinal, abiertos a la testa, y su sección es generalmente rectangular.



	El ladrillo hueco sencillo es el que tiene un grosor entre 3 y 5 cm y tres huecos por testa. Generalmente, se emplea para construcción de tabiques.


	El ladrillo hueco doble tiene un grosor ente 7 y 10 cm y habitualmente presenta 6 huecos por testa.









	
Ladrillo perforado: ladrillo en el que su volumen tiene una relación de huecos entre el 10 % y el 33 %. Usualmente, las perforaciones se encuentran realizadas por tabla, con forma circular. Se utiliza para la ejecución de cerramientos o muros que demanden mayor resistencia o solidez.


	
Ladrillo macizo: también conocido como ladrillo tocho, es aquél que no presenta orificios con un volumen superior al 10 % de la masa total del ladrillo y siempre realizados por Tabla.


	
Ladrillo a cara vista: se trata de ladrillo macizo, en el que además de los parámetros habituales, se cuida en su fabricación la estética, acabado y homogeneidad de sus caras, lo que posibilita utilizarlo en fábricas que no se van a revestir posteriormente, quedando el paramento visto.


	
Bloque: son prismas similares a los ladrillos, pero de dimensiones mayores a estos, realizados mediante prefabricado, con celdas interiores verticales, separadas por paredes de poco espesor. Pueden ser de hormigón o de material cerámico. Proporcionan buena manejabilidad y capacidad aislante. Debido a su mayor tamaño respecto a los ladrillos, proporcionan rapidez de ejecución de cerramientos. Pueden ser a cara vista o para revestir.
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Bloque de hormigón




	
Dintel: elemento de soporte horizontal, apoyado en sus dos extremos y que sustenta una carga. Normalmente, es la parte superior de los huecos de un cerramiento o muro, que apoya sobre las jambas. Los dinteles pueden ser rectos, si su cara inferior es un plano horizontal; o en arco, si su cara inferior responde a una porción de curva.


	El dintel también se denomina cargadero.


	
Jamba: es cada uno de los elementos verticales de piedra, ladrillo, etc., que, colocados a los lados de huecos, puertas o ventanas, soportan el dintel, cargadero o arco de cierre de un vano.


	
Junta: es el espacio existente entre los ladrillos o piezas contiguas de una fábrica de albañilería. La junta va rellena con el material de agarre utilizado para la colocación de los ladrillos, bloques o mampuestos.


	
Llaga: es cada una de las juntas verticales de una fábrica de albañilería.


	
Tendel: es la junta horizontal situada entre dos hiladas de ladrillos o bloques que forman la fábrica. Es necesario que el tendel tenga un espesor constante, especialmente, en el caso de fábricas vistas.


	
Cargadero: viga o dintel de un vano, que soporta la carga del muro o estructura superior, transmitiéndolo a los apoyos.


	
Tabique: es la fábrica realizada habitualmente con ladrillo hueco sencillo, colocado por canto, para ejecutar particiones fijas en interior de edificios.


	
Tabicón: es un tabique ejecutado con ladrillo hueco doble, generalmente, recibido por canto, tomado con yeso o mortero. Se utiliza para la realización de particiones interiores y como cobijado interior de cámaras de aire.


	
Citara: pared ejecutada con ladrillos cuyo espesor es de medio pie. Esta medida corresponde a ladrillos recibidos por tabla. La citara se puede ejecutar con ladrillo hueco doble, ladrillo perforado o ladrillo macizo, dependiendo de las características exigidas a la misma.


	
Muro de carga: pared con capacidad de sustentar cargas verticales, aparte de su peso particular. Generalmente, el muro de carga tiene un espesor al menos de 1 pie, es decir, con los ladrillos recibidos por tabla y con el espesor igual a la medida de la “soga” del ladrillo.


	
Cerramiento: los cerramientos o fachadas son los paramentos exteriores que envuelven el edificio, cuya misión primordial es preservarlo de elementos exteriores como ruido, viento, agua y factores térmicos.  Además, cumplen un cometido estético ya que se convierten en la cara visible del edificio.
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Ejecución de cerramiento a la capuchina




	
Capuchina: muro de cerramiento, constituido por dos hojas paralelas separadas, quedando una cámara intermedia que actúa de aislamiento. La cámara interior puede albergar también material aislante para mejorar la capacidad de aislamiento de la fábrica.


	
Medianera: es el muro que separa dos propiedades contiguas. Esta pared, en algunos casos es compartida entre ambas edificaciones, cuando su eje es coincidente con la línea divisoria de las parcelas.


	
Particiones: son las paredes o tabiques que proporcionan la delimitación de los diferentes espacios en el interior de la edificación.


	
Roza: pequeña acanaladura que se realiza en la superficie de tabiquerías o muros a fin de realizar el empotramiento de tuberías o elementos de las instalaciones. La roza también se denomina regola.
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Definición


Grosor


El grosor de un ladrillo es la longitud que presenta su arista denominada ‘grueso’.





Morteros, pastas y hormigones


Cada uno de estos productos son utilizados en la construcción y tienen una función idónea para según qué tipo de trabajo se va a realizar. A continuación, vemos su uso y composición en cada uno de ellos:




	
Árido: un árido es un conjunto de partículas pequeñas proveniente de la disgregación de las rocas y que se utiliza principalmente para elaborar morteros y hormigones. Dependiendo de su tamaño, se distingue entre arena y grava.


	
Mortero: es una masa formada por conglomerante, arena y agua, (y en algunos casos con algún aditivo), que crea una pasta fluida o plástica, que posteriormente endurece con el proceso de fraguado. Su uso habitual es para la unión de los ladrillos o piezas que forman una fábrica, tejado o cualquier elemento de albañilería. Otro uso de los morteros es como formación de revestimiento continuo de muros o fábricas.
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