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  Presentación del manual


  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


  El presente manual desarrolla el Módulo Formativo MF0881_1: Acondicionamiento de la superficie y operaciones de secado en productos de carpintería y mueble,


  asociado a la unidad de competencia UC0881_1: Acondicionar la superficie para la aplicación del producto final y controlar el secado en productos de carpintería y mueble,


  del Certificado de Profesionalidad Aplicación de barnices y lacas en elementos de carpintería y mueble.


  Capítulo 1


  Preparación y puesta a punto de equipos para lijado, secado y pulido de las superficies aplicadas


  1. Introducción


  El acabado de muebles y carpinterías es sin duda un valor sumamente significativo en este tipo de productos. Cobra tanta importancia que el cliente rara vez presta su atención a la estructura, el montaje, los herrajes, etc., del objeto de madera, sino que se fija a primera instancia en el acabado (color, textura, brillo, etc.) y después en el resto de cosas.


  Es importante decir que el mueble no cobra su verdadero valor hasta que no se le aplica el acabado y, por este motivo, es tan necesario conocer sus secretos.


  En este capítulo, se explicarán las fases del lijado, del secado y del pulido de superficies de madera ya aplicada, es decir, con barnices o pinturas.


  2. Lijado de superficies aplicadas


  Desde que se aplica la primera capa de protección en objetos de madera, se realiza un proceso de lijado entre capa y capa que redundará en la calidad final del acabado.


  
    [image: Images]

    Barnizado a brocha
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    Lijado

  


  2.1. Descripción, puesta a punto y utilización de las lijadoras manuales y automáticas


  Antes de la aplicación de cualquier acabado, es imprescindible la preparación a conciencia del soporte, es decir, de la madera. Esta preparación consiste en el lijado y pulido de la superficie hasta que se consiga un soporte perfecto sin desigualdades.


  De esta manera, esta preparación de la pieza redundará en su calidad final y también facilitará y acortará los trabajos posteriores de barnizado, lijado, secado y pulido de las superficies aplicadas.


  Para poder obtener superficies lisas y agradables al tacto, se dispone de útiles y máquinas que facilitan y aligeran la labor del lijado entre capas aplicadas


  Tacos para lijar


  Se deben utilizar de unos 8 × 14 cm aproximadamente y de un grueso de 2 a 3 cm, es decir, que sean perfectamente asibles y manipulables por las manos. Suelen ser de corcho o de madera con una lámina de corcho adherida a la superficie, que se va a utilizar posteriormente apoyada sobre el soporte a lijar. A estos tacos se les aplica la lija del grano que se necesite y se sujetan con los dedos. Se procede al lijado, intentando siempre realizarlo en el sentido de la veta.
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    Taco de lija
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  Sabía que...


  Antiguamente, los barnizadores-lacadores de muebles eran itinerantes y desarrollaban su trabajo en una zona geográfica determinada, de taller en taller, cubriendo las necesidades de varios talleres de ebanistería. Incluso se les daba alojamiento y comida mientras duraba su trabajo.


  


  Existen tacos de goma espuma de dimensiones parecidas a los anteriores que vienen recubiertos con una capa o película de lija. Se pueden conseguir de diferentes granos, que se utilizan según el fin que se persiga. Se adaptan a infinidad de contornos. Están muy extendidos en el sector del mueble y, más concretamente, en la sección de acabado de las empresas especializadas en la madera.
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    Taco de lija de goma espuma

  


  Muchos barnizadores-lacadores, para poder lijar las superficies curvas, con molduras, torneados, etc., utilizan tacos de lija con la contra forma que tiene el perfil o la moldura a lijar y, al apoyarlos, se adaptan perfectamente al contorno. Hay algunos que se encuentran en el mercado y otros que son de fabricación casera.
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    Tacos para el lijado de molduras
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  Recuerde


  Todos los útiles manuales de lijado deben utilizarse en el sentido de la veta de la madera.


  


  Lijadoras


  En cuanto a los equipos de máquinas de lijado, hay que referirse a las lijadoras eléctricas o neumáticas (que funcionan con aire comprimido). Esta maquinaria portátil está diseñada para trabajos en serie y que requieren de rapidez para abaratar costes. Existen de tres maneras fundamentales, que se verán a continuación.


  Lijadora de banda


  Máquina portátil para el lijado de superficies de madera en crudo y siempre al hilo de la veta. Rara vez se utiliza para lijado entre capas de acabado. Su peso oscila entre los 6 y 10 kg, aunque, en la actualidad, se consiguen bastante más ligeras. El ancho de banda más común es el de 10 cm y un largo útil de unos 17,5 cm.
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  Nota


  La lijadora de banda suele traer un saco donde se almacenan los restos que genera el lijado y también se puede adaptar para que sean absorbidos por un aspirador.


  


  Son máquinas que necesitan de una prevención de riesgos en el manipulado por parte de los operarios:


  
    	Las manos deben estar cogiendo las asas que posee la máquina y nunca acercarse a la zona de lijado.


    	Hay que guardar precaución con el cable de alimentación que, en ocasiones, se lía con la lija al ser arrastrado por la misma.


    	No se debe ejercer presión sobre la máquina, ya que puede provocarse un sobrecalentamiento.


    	Colocar las lijas en la dirección apropiada sobre la máquina, siguiendo las flechas. De esta manera, se evitarán roturas.


    	Cerciorarse de que la máquina esté desconectada del interruptor antes de enchufarla a la corriente.
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    Lijadora de banda

  


  Lijadora orbital


  Lija superficies de madera previamente a la aplicación del acabado y de igual manera, pero con lijas de grano fino, se utiliza para el lijado entre capas. Debido a su funcionamiento en movimiento circular, no provoca el rayado de la superficie aplicada y, si lo hace, es prácticamente inapreciable. Son máquinas ligeras (de entre 2 y 4 kg). Las superficies o placas de trabajo que poseen son rectangulares, cuadradas, redondas, con formas angulares y curvas, etc. Las lijas se adhieren a estas placas con velcro o con unas pinzas que las sujetan y fijan. Al igual que las anteriores, poseen un saco que recoge los residuos y también se pueden acoplar a un aspirador portátil.


  Las medidas preventivas con este equipo son de escasa relevancia, pero sí cabe mencionar que hay que tener cuidado con el cable de alimentación y no colocar las manos cerca de la zona de trabajo.
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    Lijadora orbital
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  Importante


  Es conveniente el uso de mascarillas antipolvo y ropa de trabajo adecuada, al igual que de botas de seguridad.


  


  Lijadora rotorbital


  Con similares usos que la anterior, permite además el acceso a lugares dificultosos. Tienen las características de desarrollar movimientos aleatorios y elípticos. Es muy potente y resistente. Hoy en día, las rotorbitales son las que más abundan para el lijado de muebles y carpinterías barnizadas. Son ligeras (no superan los 3 kg). Predominan las de formas circulares (de 150 mm Ø). Poseen un dispositivo de recogida de residuos.


  Las medidas de seguridad son similares a las anteriores.
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    Lijadora rotorbital
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  Actividades


  1. En cuanto a las lijas que se sujetan a las bases de las lijadoras, ¿cuáles son mejores, las de velcro o las que se sujetan con pinzas?


  2. A la hora de adquirir una lijadora para el lijado entre capas aplicadas, ¿de qué tipo, características, etc., se adquiriría la máquina portátil si se trabaja en un taller artesanal?


  


  En estos dos últimos casos de lijadoras (orbitales y rotorbitales), se pueden encontrar neumáticas, es decir, que funcionan con aire comprimido. En los talleres actuales, se están imponiendo, debido al ahorro en electricidad, versatilidad, ligereza, robustez y escasez de mantenimiento. Tienen un inconveniente importante y es la cantidad de polvo que generan, pero, al igual que las anteriores, poseen sacos acumuladores de residuos o la posibilidad de acoplarles un aspirador.
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    Lijadora neumática
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  Actividades


  3. ¿Qué es una aspiración colectiva?


  4. ¿De dónde se saca el aire comprimido?


  


  No hay que olvidar en este apartado de equipos para el lijado mencionar las lijadoras que funcionan con baterías recargables, que poseen las mismas características que las lijadoras convencionales, pero permiten independencia durante un buen tiempo de las fuentes de alimentación, reducen los riesgos y son muy utilizadas en los lugares de instalación y montaje de las diferentes composiciones de muebles y carpintería.
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    Lijadora recargable

  


  Equipos automáticos


  Finalmente, se describirán los equipos automáticos que se pueden encontrar en las diferentes empresas del sector de la madera y el mueble que ayudan al lijado de superficies pintadas o barnizadas, acelerando el proceso productivo y, por consiguiente, el beneficio.


  Lijadora de banda continua o calibradora


  Esta máquina se ha convertido en estos últimos años en una de las más habituales en los procesos productivos de las empresas del sector de la madera. Está pensada para lijar superficies planas. Dispone de una base provista de una cinta transportadora que introduce las diferentes piezas que son lijadas por la parte superior con la ayuda de dos rodillos grandes, el primero con una lija más gruesa que hace el trabajo de desbaste y el segundo con una lija más fina que consigue una superficie perfecta para poder aplicar otra capa de acabado.
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    Calibradora de barnizados

  


  Son máquinas que se utilizan tanto para el lijado de madera en crudo como para el lijado entre capas de barniz o pinturas. Solo se requiere colocarles las bandas de lijas apropiadas para cada función. Poseen una superficie de trabajo amplia, que puede llegar a los 135 cm o más.


  Como su nombre indica, calibran gruesos con unos resultados espectaculares y trabajan con décimas de milímetro. Disponen de un sistema de aspiración que se conecta a la red principal del taller o fábrica.


  Es una máquina muy productiva y de una sola pasada consigue el efecto deseado. Es robusta y resistente. Muy segura, porque los rodillos y la zona de trabajo están ocultos bajo la carcasa metálica que los envuelve.
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  Nota


  El único riesgo que puede aparecer es si el operario introduce las manos entre la base o plato y la parte superior, ya que se puede sufrir un aplastamiento o un contacto con la zona abrasiva.


  


  Lijadora de rodillos


  Para cubrir las carencias de la anterior y poder lijar elementos de carpintería y muebles con formas curvas o irregulares, como sillas, elementos desmontables, molduras, etc., surge en el mercado esta máquina, compuesta de unos rodillos formados por tiras abrasivas, situadas en diferentes ejes móviles que se mueven de manera rotatoria y aleatoria, permitiendo el lijado de multitud de elementos y zonas críticas de elementos de madera difíciles de lijar.
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    Lijadora de rodillos

  


  La máquina permite su regulación en velocidad según sean las necesidades. Del mismo modo que la anterior lijadora, está preparada para el lijado de madera en crudo y para elementos barnizados o pintados.
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    Lijadora de rodillos con accesorios para el lijado

  


  A la hora de proceder al lijado, se puede realizar sobre una cinta transportadora, sobre accesorios que sujetan las piezas e incluso sujetar con las manos.
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  Nota


  Los rodillos son capaces de adaptarse a cualquier tipo de formas, como también trabajar por el interior de muebles.


  


  Los riesgos inherentes a esta máquina son escasos, puesto que los rodillos están muy protegidos. Solo cabe destacar que, si se sujeta con las manos una pieza, hay que tener cuidado de que los rodillos no lleguen a alcanzarlas.
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  Aplicación práctica


  Suponga que usted es el encargado del manejo de la calibradora y está lijando entre capas aplicadas unos marcos directos para el acristalamiento de un local comercial realizados en madera de pino de 150 × 200 cm barnizados con poliuretano ¿qué grueso de grano de lijas de banda utilizaría? ¿Cómo los lijaría?


  SOLUCIÓN


  
    	Grano 240.


    	Con una lijadora orbital o con medios manuales, ya que el espacio de trabajo que permite la calibradora es de 135 cm y, por consiguiente, no se puede introducir en la máquina.

  


  


  2.2. Tipos, naturaleza y elección de lijas


  Las lijas que se utilizan para conseguir superficies acabadas, suaves al tacto, requieren de un estudio para poder sacarles su máxima utilidad y, por consiguiente, un mejor acabado.
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  Consejo


  Se recomienda frotar el papel de lija nuevo sobre zonas inservibles para quitarle los filos más cortantes, que pueden rayar la superficie.


  Para comprobar el grado de acabado de las superficies, se pueden utilizar los dedos y complementar con la vista.


  


  En la actualidad, se utilizan multitud de abrasivos, que dan gran variedad de acabados y calidades.
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    Lijas

  


  Las lijas se componen generalmente de un soporte y un abrasivo. El soporte puede ser de papel, tela, cartón, velcro, goma espuma, corcho, etc., y el abrasivo puede ser de vidrio, carburo de silicio, zirconio, granate, óxido de aluminio, etc.
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    Lijas con diferentes soportes y formatos y rodillos variados
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  Sabía que...


  Existen abrasivos que no requieren de soporte, como pueden ser el papel abrasivo flexible, el estropajo de alambre o la lana de acero.


  


  Todos estos abrasivos buscan el lijado de la superficie en mayor o menor medida y, para que esto sea así, los carpinteros, ebanistas y barnizadores-lacadores deben utilizar cada lija cuando convenga. El mercado pone a la venta lijas que se clasifican por el grueso del grano y se identifican por la parte posterior de las mismas. Cuanto más se acerque el número que aparece en la parte posterior al cero, más basta es la lija y, cuanto más se aleje, más fina.
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  Ejemplo


  Grano 80: basto. Trabajos de desbaste y en maderas en crudo.


  Grano 240: fino. Trabajos de lijado en superficies aplicadas con barnices o pinturas.


  


  No todos los abrasivos se rigen por esta especificación numérica para describir el grano, pero es la que más predomina. De todas formas, es bueno informarse en el comercio suministrador.
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  Importante


  No es lo mismo lijar a mano que lijar a máquina. La máquina intensifica más el efecto del lijado, aunque se utilice el mismo grano de lija.


  


  Los tipos más comunes de lijas son:


  
    	
      Papel de lija de granate: se utiliza para trabajos de preparación para el acabado en superficies en crudo y también, el fino, entre capas de acabado.
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        Papel de lija granate

      

    


    	
      Papel de lija de óxido de aluminio: utilizado tanto para trabajos en basto como entre capas de barniz.
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        Disco de lija de óxido de aluminio

      

    


    	
      Papel de grano de vidrio: predomina su uso en trabajos de desbaste.
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        Lija esponja de grano de vidrio

      

    


    	
      Papel autolubricante de carburo de silicio: para lijar asperezas entre capas.
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        Banda de lija de tela de carburo de silicio
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