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  Presentación del manual


  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


  El presente manual desarrolla el Módulo Formativo MF0880_1: Preparación de equipos y medios de aplicación de barnices y lacas en elementos de carpintería y mueble,


  asociado a la unidad de competencia UC0880_1: Preparar los equipos y medios de aplicación de barnices y lacas en elementos de carpintería y mueble,


  del Certificado de Profesionalidad Aplicación de barnices y lacas en elementos de carpintería y mueble.


  Capítulo 1


  Preparación de los equipos, medios de aplicación y de los productos para acabado


  1. Introducción


  Los equipos, técnicas de aplicación y la selección de los productos hacen referencia al conjunto de instrumentos, conocimientos, destrezas y técnicas que hacen posible la aplicación de las sustancias y procesos implicados en el acabado de la madera y el mueble.


  Cuando se hace referencia a un acabado se piensa en un producto terminado. Un buen acabado dependerá directamente de una buena elección en cada uno de los procesos del acabado, así como del estado y del soporte del producto adecuado, una correcta utilización del mismo y unas condiciones óptimas de aplicación y curado.


  2. Fases del proceso de aplicación de barnices y lacas


  El secreto para lograr un buen acabado dependerá de dos factores:


  
    	Preparación de la superficie.


    	Procedimientos seguidos en la operación de acabado.

  


  Independientemente del acabado deseado, los pasos básicos de cualquier proceso de acabado son prácticamente los mismos:


  
    	Preparación de las superficies.


    	Aplicación del tinte.


    	Aplicación del fondo.


    	Aplicación del acabado.


    	Secado.


    	Pulido de las superficies.
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  Recuerde


  Es muy importante respetar el orden de aplicación de los productos así como el de las operaciones.
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  Actividades


  1. Explicar cuáles son las fases y orden de aplicación de lacas y barnices.
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  Aplicación práctica


  Se plantea la situación de realizar el acabado completo de una mesa de madera que anteriormente ha estado pintada. La pintura está muy deteriorada y se desea dejar el dibujo de la madera vista. ¿Cuáles son las fases y en qué orden deben aplicarse para conseguir un acabado correcto?


  SOLUCIÓN


  Las fases del trabajo y su orden será el siguiente:


  
    	Lijado y/o decapado de la mesa hasta eliminar los restos de pintura.


    	Preparación de la superficie: masillado.


    	Lijado de la superficie hasta dejar una superficie lisa y sin imperfecciones.


    	Aplicación de un fondo tapaporos.


    	Lijado del tapaporos.


    	Aplicado de un producto de acabado.


    	Pulido y/o abrillantado de la superficie.

  


  


  2.1. Preparación de superficies: masillado, lijado


  Uno de los más importantes pasos en el proceso de acabado de la madera es la preparación de las superficies. Suponen un conjunto de trabajos que consisten en el repasado y lijado de las superficies de madera para que queden libres de resaltes, agujeros, grietas, asperezas, etc.


  Estas operaciones deberán realizarse una vez terminado el proceso de fabricación, consistiendo principalmente en el masillado y lijado de la superficie en donde se va a aplicar el acabado.


  Masillado


  En esta operación se realiza el tapado de grietas, agujeros, cavidades, etc. con una pasta elaborada con polvo de lija y cola blanca o resina nitrocelulósica.
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    Masillado
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  Actividades


  2. Indicar qué finalidad tiene el masillado del soporte en la preparación de superficies.


  


  También se dispone en el mercado de masillas de cera sintética con una amplia gama de colores. A la hora de realizar la aplicación hay que tener en cuenta:


  
    	Que el soporte esté bien seco y limpio.


    	Aplicar una capa con un volumen superior al que hay que cubrir, puesto que al secar se producen mermas.


    	Si existen diferentes tonalidades se deberá mezclar con colorantes hasta igualar la tonalidad a lo largo de toda la superficie.


    	Dejar secar al menos 2 h antes de manipularlo. Una vez esté seco puede lijarse y aplicarse cualquier tipo de acabado.
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  Sabía que...


  La correcta preparación de las superficies es uno de los elementos esenciales para conseguir un resultado óptimo, tanto desde el punto de vista estético como funcional.


  


  Lijado


  El lijado consiste en el proceso a través del cual se desbasta, alisa o pule una superficie mediante el frotamiento con un objeto abrasivo. Este generalmente es un papel o tela de lija.


  En la actualidad se pueden encontrar en el mercado una gran variedad de soportes de lija capaces de adaptarse a cualquier superficie o características.
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    Lijado
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  Actividades


  3. Explicar por qué es tan importante el lijado en la preparación de las superficies.


  


  2.2. Aplicación del tinte


  El teñido de la madera es una práctica muy habitual cuando se desea cambiar el color del soporte sin ocultar a la vista el veteado, la orientación de las fibras, el jaspeado, el tornasolado, etc.
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    Teñido

  


  Esto no debe confundirse con el laqueado, mediante el cual se aplican pinturas o esmaltes que cubren y tapan definitivamente el soporte.


  Normalmente se utiliza el teñido para:


  
    	Igualar el color natural de la madera.


    	Disimular defectos superficiales.


    	Unificar entre ellas maderas de distintos tonos.


    	Imitar maderas nobles.


    	Cambiar el tono según el gusto del cliente.

  


  El coloreado afecta a una capa muy superficial de la madera que no llega a 1 mm, por lo que, a continuación de la aplicación del tinte, la superficie no puede lijarse o pulirse si no se trata previamente con una mano de tapaporos.
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  Nota


  Estos colorantes se obtienen por disolución de sustancias y/o dispersión de pigmentos en un disolvente orgánico o agua. Por lo tanto se diferencian en base al tipo de disolvente utilizado.
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  Aplicación práctica


  Debe proceder al acabado de unas mesitas de noche realizadas en haya que se van a colocar en un dormitorio. El mobiliario del dormitorio está acabado en color cerezo. ¿Qué proceso se seguirá para que no desentonen las mesitas en dicho dormitorio?


  SOLUCIÓN


  El proceso a seguir será el siguiente:


  
    	Preparación de la superficie: masillado.


    	Lijado de la superficie hasta dejarla limpia y sin imperfecciones.


    	Preparación del tinte hasta conseguir el tono deseado.


    	Prueba de tinte sobre una superficie igual a la que se va a aplicar.


    	Aplicación de tinte a las mesitas.


    	Aplicación de fondo tapaporos.


    	Lijado del fondo tapaporos.


    	Aplicación de acabado según sea el acabado del conjunto del dormitorio (mate, satinado, brillo, alto brillo).


    	Pulido y/o abrillantado si así lo requiere.
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  Actividades


  4. Indicar cuáles son las razones por las que se le puede aplicar un tinte a la madera.


  


  2.3. Aplicación del fondo


  Toda la madera está compuesta de pequeñas células o poros que conforman lo que se denomina veta, la cual aporta una belleza y tonalidad singular dependiendo de la especie que se trate.


  Se necesita un ingrediente para llenar estos e igualarlos con la superficie que les rodea. El proceso de tapar los poros de la madera puede hacerse antes o después del teñido, esto dependerá del diluyente utilizado en el tinte.


  Los materiales utilizados son los llamados tapaporos o fondos y pueden ser de dos tipos: en pasta o líquidos, según sea veta abierta o veta cerrada. Su base puede ser nitrocelulósica, acrílica (agua), poliuretano, y/o catalizados al ácido para acelerar su secado.


  Estos deberán mezclarse con un diluyente adecuado (agua o disolvente), dependiendo de la base del producto y en la proporción adecuada.


  Una vez aplicado el fondo y después de su secado completo, dado que se produce en la madera un efecto llamado repelo, deberá eliminarse pasando una lija fina o una lana de acero sobre la superficie de forma que esta quede uniforme y lisa.


  La elección adecuada del fondo y su correcta aplicación son muy importantes, y el éxito del trabajo de acabado dependerá del cuidado con el que se realice esta operación. Una mala práctica, aunque no sea apreciada al principio, se hará más pronunciada a medida que se apliquen los demás productos de acabado.
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  Recuerde


  Los tapaporos son productos de apariencia pastosa con un gran poder de relleno y están destinados a dar a la madera una superficie lisa, libre de poros e imperfecciones. Dan un acabado transparente resaltando las vetas de la madera, o blanco cuando se requiera un acabado coloreado sólido. También puede tener un tono (tinte) si se pretende oscurecer la madera sin ocultar la veta.
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  Actividades


  5. Describir las características y la finalidad de los productos utilizados para dar fondo.


  


  2.4. Aplicación del acabado


  La aplicación del acabado transparente (mate, satinado, brillo, alto brillo) es el último paso del acabado. Es el que protege la superficie y le da la apariencia deseada, a este se le llama barnizado.


  Los productos empleados en el barnizado van a dar las características de tacto, viscosidad y aspecto final que va a tener el mueble.


  La elección del tipo de acabado puede venir dada por:


  
    	Compatibilidad con los productos aplicados anteriormente.


    	Apariencia final deseada.


    	Estabilidad del resultado final.


    	Vida útil del acabado.


    	Exposición y desgaste de la superficie.
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