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El Sistema Nacional de Evaluación, Acreditación y Certificación de la Calidad Educativa  -SINEACE- es una entidad constituida como organismo técnico especializado, adscrita al Ministerio de Educación. Tiene la finalidad de garantizar el derecho que tiene todo peruano de recibir una educación de calidad; así como de instalar en el país una cultura que promueva la mejora continua de las instituciones educativas, contribuyendo con la formación integral del capital humano y de ciudadanos comprometidos con el desarrollo sostenible del país. Para ello, el  SINEACE impulsa la mejora de la calidad en todo el sistema educativo, tanto en instituciones públicas como privadas, en la educación básica y la superior, a través de dos ejes complementarios: acreditación de la calidad del servicio que ofrecen las instituciones educativas y certificación de competencias de las personas.


El  SINEACE, a través de sistemas de información, comunica los avances y resultados de la acreditación y certificación de competencias: al Estado, para orientar políticas y focalización de recursos; y a la sociedad, para fortalecer la capacidad de elegir y demandar calidad en el servicio educativo.


El SINEACE cuenta con el Proyecto de Inversión Pública-PROCALIDAD, que fortalece los procesos de acreditación para el mejoramiento de la calidad de la educación superior. Financia planes de mejora, evaluación externa y la mejora continua para lograr excelencia.


Adicionalmente, el  SINEACE ha elaborado participativamente estándares de aprendizaje para la educación básica que contribuyen a la mejora de la calidad educativa.
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Unidades de competencia











	UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 1







	Mezcla de materias primas


	(Código 001)







	Ejecutar y supervisar la preparación de la mezcla de materias primas de acuerdo con el plan de producción.







	 







	UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 2







	Proceso de hilandería


	(Código 002)







	Ejecutar y supervisar el proceso de hilandería de acuerdo con el plan de producción.







	 







	UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 3







	Proceso de tejeduría


	(Código 003)







	Ejecutar y supervisar el proceso de tejeduría de acuerdo con el plan de producción.







	 







	UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 4







	Teñido y acabado


	(Código 004)







	Ejecutar y supervisar el proceso de teñido y acabado según plan de producción.











PRESENTACIÓN



La industria de producción textil es uno de los sectores manufactureros con mayor presencia en el desarrollo de la economía del país. Sus particularidades y potencial la constituyen en una industria altamente integrada, que utiliza en gran medida recursos naturales originarios como el cultivo de fibras de alta calidad como el algodón en sus distintas variedades (Pima, Tangüis, Hazera y Cerro), pero también algodón importado (Upland), además de emplear lana de ovino, pelos finos, las fibras y filamentos sintéticos y artificiales.


Asimismo, desde el punto de vista de la creación de valor, la fabricación de productos textiles es una de las actividades más importantes dentro del tejido industrial. Ello se observa en su efecto sobre la generación de empleo directo e indirecto, el impulso al desarrollo productivo del país, la búsqueda de nuevos mercados y la incorporación de nueva tecnología para lograr una mayor eficiencia en la producción.1


Según la Encuesta Nacional de Hogares (ENAHO), para el período 2005-2012 la PEA ocupada global ha crecido a un promedio de 2,4%; la PEA industrial a 3,6% y la PEA en el sector textil 3,0%. De esta manera, se observa que la participación de esta actividad tanto en la PEA global como industrial es relevante.2


Sin embargo, cabe mencionar que el sector manufactura ha venido disminuyendo su aporte al PBI doméstico debido a que hay otros sectores con más crecimiento. Otro motivo es su mayor exposición al comportamiento de la demanda internacional, lo cual hizo que el impacto de la crisis fuera mayor que el ocasionado en otras actividades, particularmente la de hilados y fibras textiles.


En consonancia con la Agenda de Competitividad (Estrategia VI) cuyo objetivo es “Elevar la productividad laboral, fomentando la formación de capacidades articuladas al mercado laboral…”, el presente documento pretende apoyar a este sector, normalizando las funciones productivas que realiza el Profesional Técnico en Fabricación de Productos Textiles, que servirá de referente nacional para unificar los criterios de desempeño en este sector.





INTRODUCCIÓN



El Sistema Nacional de Evaluación, Acreditación y Certificación de la Calidad Educativa (SINEACE) pone a disposición de las instituciones, profesionales técnicos interesados y público en general, las Normas Técnicas para la Certificación de Competencias del Profesional Técnico en Fabricación de Productos Textiles, como resultado de las comisiones técnicas con actores involucrados en el sector.


Estas normas tienen por objetivo establecer estándares de calidad para la certificación de competencias profesionales de personas con formación técnica en institutos y escuelas de educación superior tecnológica no universitaria. La finalidad es garantizar a las instituciones y empresas del sector involucrado, personal capacitado para realizar idóneamente las funciones y actividades propias de la actividad de producción textil, considerando criterios acordes con los estándares internacionales vigentes.


Estas normas han sido elaboradas con la participación de empresarios, trabajadores y académicos de la profesión y constituyen una de las herramientas fundamentales para que las entidades certificadoras autorizadas efectúen procesos de certificación rigurosa, transparente y de calidad, conforme con las disposiciones que regulan su funcionamiento.


Con la publicación de estas normas, se reitera la apuesta por la mejora de la calidad educativa y el desarrollo del país, fomentando una cultura evaluadora permanente y continua. A su vez, expresa la disposición del SINEACE para seguir mejorando su quehacer con la participación de la ciudadanía y entidades interesadas.



Alcance



El presente documento es de aplicación a escala nacional y está dirigido a:


• Egresados y titulados de los institutos y escuelas de educación superior tecnológica.


• Egresados y titulados de otros institutos y escuelas de educación superior no universitaria que tienen la facultad de otorgar títulos a nombre de la nación.


• Entidades certificadoras autorizadas.



Base legal



• Constitución Política del Perú.


• Ley N.° 28044, Ley General de Educación que regula la creación del Sistema Nacional de Evaluación, Acreditación y Certificación de la Calidad Educativa (artículos N.° 14°, 15° y 16°), promulgada el 28 de julio de 2003.


• Ley N.° 28740, Ley del Sistema Nacional de Evaluación, Acreditación y Certificación de la Calidad Educativa.


• Ley N.° 29394, Ley de Institutos y Escuelas de Educación Superior.


• Decreto Supremo N.° 018-2007, Reglamento del SINEACE.





UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 01


MEZCLA DE MATERIAS PRIMAS










	DENOMINACIÓN DE LA PROFESIÓN TÉCNICA


	FABRICACIÓN DE PRODUCTOS TEXTILES







	CÓDIGO DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	NCPT-001-PTFAPT-V1-20015







	DENOMINACIÓN DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	Ejecutar y supervisar la preparación de la mezcla de materias primas según orden de producción.







	CÓDIGO DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	NCPT-001-PTFAPT-V1-20015-EC01







	DENOMINACIÓN DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	Solicitar y recibir la materia prima e insumos requeridos según orden de producción.







	CRITERIOS DE DESEMPEÑO


	EVIDENCIAS







	Es competente si:


	DESEMPEÑO: Profesional Técnico recepcionando y verificando la materia prima.







	A. La materia prima e insumos son solicitados según orden de producción.


	
A. Solicita la materia prima e insumos:


• Interpreta la orden de producción.


• Revisa inventario.


• Solicita la materia prima e insumos.








	B. La materia prima e insumos son recepcionadas según orden de producción.


	
B. Recepciona materia prima e insumos:


• Verifica cantidad, peso, peso efectivo, contenido de humedad, estado de conservación.


• Verifica las características físicas de las fibras (tarjeta o rotulado).


✓ Longitud y distribución: hebra, corte.


✓ Grado: color, tono, contenido de materias extrañas, calidad del desmote.


✓ Finura: micras, micronaire, decitex, denier.


✓ Madurez.


✓ Contaminación.


✓ Tenacidad y elasticidad.


✓ Color: crudo, blanqueado, teñido.


✓ Tono: mate, brillante, semimate.


✓ Contenido de aceites y grasas.


PRODUCTO:


• Informe de conformidad de recepción y verificación de materia prima.


ACTITUD:


• Responsabilidad, iniciativa, liderazgo, decisiones oportunas, ahínco en el trabajo.








	CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES







	
1. Ciencia de las fibras.


2. Clasificación del algodón.


3. Clasificación de lana.


4. Control de inventario.


5. Computación a nivel de usuario.


6. Utilización de insumos: antiestáticos, tintas fugaces.


7. Medición del contenido de humedad.


8. Estadística básica.








	CAMPO DE APLICACIÓN







	CATEGORÍA:


	CLASE:







	1. Método.


	
1.1. Manual.


1.2. Automatizada.








	2. Ambiente.


	
2.1. Planta de producción: almacenes; área de preparación y acondicionamiento de mezclas.


2.2. Laboratorio.








	3. Equipos y materiales.


	
3.1. Equipos e instrumentos de ensayo.


3.2. Patrones.


3.3. Medidor de contenido de humedad.


3.4. Balanzas.

















	
DENOMINACIÓN DE LA PROFESIÓN TÉCNICA



	FABRICACIÓN DE PRODUCTOS TEXTILES







	CÓDIGO DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	NCPT-001-PTFAPT-V1-2015







	DENOMINACIÓN DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	Ejecutar y supervisar la preparación de la mezcla de materias primas según orden de producción.







	CÓDIGO DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	NCPT-001-PTFAPT-V1-20015-EC02







	DENOMINACIÓN DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	Supervisar la preparación de la mezcla de fibras de acuerdo con los procedimientos establecidos.







	CRITERIOS DE DESEMPEÑO


	EVIDENCIAS







	Es competente si:


	DESEMPEÑO: Profesional Técnico supervisando la preparación de la mezcla de fibras.







	A. La apertura y acondicionamiento de fardos son ejecutados según procedimientos establecidos.


	
A. Abre y acondiciona fardos/cajas:


• Abre y distribuye fardos/cajas.


• Retira embalajes y flejes/sunchos.


• Controla la distribución de los fardos en función de las características técnicas de las fibras.


• Acondiciona la materia prima:


✓ Verifica contenido de humedad.


✓ Detecta y elimina contaminaciones.


✓ Las materias primas deben acondicionarse por 24 horas antes de empezar su producción.








	B. La mezcla de fibras es preparada de acuerdo con los procedimientos establecidos.


	
B. Prepara la mezcla:


• Agrega antiestático dependiendo del tipo de tejido a elaborar.


• Agrega tinta fugaz dependiendo del tipo de tejido a elaborar.


• Dispone capas sucesivas de los componentes de la mezcla, extendiéndola en colca (sistema manual).


• Controla alimentación a cada cargador (dosificador gravimétrico) con la fibra correspondiente (sistema automatizado).


PRODUCTO:


• Mezcla de fibras preparada y acondicionada.


ACTITUD:


• Responsabilidad, iniciativa, liderazgo, decisiones oportunas, ahínco en el trabajo.








	CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES







	
1. Ciencia de las fibras.


2. Tecnología textil.


3. Tolerancias comerciales de contenido de humedad y su medición.


4. Manejo de los instrumentos de ensayo.


5. Manejo de equipos para preparar y aplicar antiestáticos y tintas fugaces.


6. Estadística y control de calidad.


7. Computación a nivel de usuario.








	CAMPO DE APLICACIÓN







	CATEGORÍA:


	CLASE:







	1. Método.


	
1.1. Manual.


1.2. Mecánico.








	2. Ambiente.


	
2.1. Planta de producción: área de preparación y acondicionamiento de mezclas.


2.2. Laboratorio físico y químico.








	3. Equipos y materiales.


	
3.1. Equipos e instrumentos de ensayo.


3.2. Equipos para la preparación y aplicación de antiestáticos y tintas fugaces.


3.3. Balanzas.













UNIDAD DE COMPETENCIA N.° 02


PROCESO DE HILANDERÍA










	DENOMINACIÓN DE LA PROFESIÓN TÉCNICA


	FABRICACIÓN DE PRODUCTOS TEXTILES







	CÓDIGO DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	NCPT-002-PTFAPT-V1-2015







	DENOMINACIÓN DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	Ejecutar y supervisar el proceso de hilandería de acuerdo con el plan de producción.







	CÓDIGO DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	NCPT-002-PTFAPT-V1-2015-EC01







	DENOMINACIÓN DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	Verificar la operatividad y regulación de la maquinaria y equipos requeridos de acuerdo con las especificaciones técnicas.







	CRITERIOS DE DESEMPEÑO


	EVIDENCIAS







	Es competente si:


	DESEMPEÑO: Profesional Técnico supervisando operatividad de maquinarias y equipos.







	A. Las máquinas y equipos son preparados de acuerdo con el plan de producción.


	
A. Prepara las máquinas y equipos:


• Pone operativa las máquinas y equipos, de acuerdo con las especificaciones del fabricante y las características de la fibra.


• Selecciona las máquinas y equipos para el proceso de producción según plan establecido.








	B. Las máquinas y equipos son puestos a punto, según instrucciones de servicio.


	
B. Realiza el mantenimiento preventivo y correctivo según instrucciones de servicio:


• Lubrica piezas y sistemas de acondicionamiento utilizando los productos de acuerdo con las especificaciones de las máquinas.


• Reemplaza engranajes en las máquinas para variar peso y estiraje según títulos de hilados a producir.


• Calibra las máquinas.


• Opera las máquinas de preparación del proceso de hilatura, reparando fallas durante el proceso.


PRODUCTO:


• Equipos y máquinas operativas.


ACTITUD:


• Responsabilidad, iniciativa en el trabajo, compromiso con el proceso, objetividad y toma de decisiones.








	CONOCIMIENTOS FUNDAMENTALES







	
1. Especificaciones técnicas de los diferentes tipos de hilados textiles.


2. Normas de higiene y seguridad.


3. Normas y estándares de calidad de los controles realizados a los hilados textiles.


4. Manipulación y acondicionamiento de máquinas y equipos.


5. Mantenimiento de máquinas y equipos.


6. Conocimiento básico de máquina textil: mecánica, hidráulica, neumática y electrónica.








	CAMPO DE APLICACIÓN







	CATEGORÍA:


	CLASE:







	1. Método.


	
1.1. Manual.


1.2. Mecánico.








	2. Ambiente.


	2.1. Planta de producción.







	3. Equipos y materiales.


	
3.1. Diferentes tipos de hilados.


3.2. Herramientas para diferentes tipos de maquinaria.

















	
DENOMINACIÓN DE LA PROFESIÓN TÉCNICA



	FABRICACIÓN DE PRODUCTOS TEXTILES







	CÓDIGO DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	NCPT-002-PTFAPT-V1-2015







	DENOMINACIÓN DE LA NORMA DE COMPETENCIA


	Ejecutar y supervisar el proceso de hilandería de acuerdo con el plan de producción.







	CÓDIGO DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	NCPT-002-PTFAPT-V1-2015-EC02







	DENOMINACIÓN DEL ELEMENTO DE COMPETENCIA


	Supervisar la hilatura de la mezcla de fibras de acuerdo con los procedimientos y especificaciones técnicas establecidas.







	CRITERIOS DE DESEMPEÑO


	EVIDENCIAS







	Es competente si:


	DESEMPEÑO: Profesional Técnico supervisando la hilatura de la mezcla de fibras.







	A. La hilatura de la mezcla de fibras es ejecutada de acuerdo con las especificaciones técnicas.


	
A. Aprueba inicio de producción:


• Verifica especificaciones técnicas establecidas.


• Procede el inicio de producción.








	B. La mezcla de la fibra para prehilandería es verificada según el plan de producción.


	
B. Verifica la mezcla de la fibra para la prehilandería:


• Acondiciona temperatura y humedad ambiental de la sala según el tipo de mezclas.


• Utiliza las fibras (vegetales y sintéticas) según el plan de producción.


• Opera maquinaria que unifica la fibra según plan de producción.


• Ejecuta la mezcla de fibras según especificaciones técnicas.


• Supervisa y controla producción de prehilatura con relación al título especificado.


• Verifica estirado y mezcla de la fibra.


• Considera peso y longitud de fibra.


• Verifica el doblado.


Define los valores de torsión y titulación:


• Supervisa y controla funcionamiento de las máquinas de acuerdo con las especificaciones técnicas.


• Soluciona ajustes y repara fallas mecánicas según manual de instrucciones.


• Calibra los valores para obtener los parámetros adecuados según plan de producción.


• Controla presión en los distintos sistemas de estiraje involucrados en el proceso de hilatura, manteniendo regularidad del hilado.







	 


	

• Aplica cálculos, determinando títulos en un flujograma secuenciado de producción.


Verifica el estiramiento de la fibra:


• Determina las variables a considerar (tiempo o velocidad de producción, cantidad de husos, título de hilados, estiraje).


• Opera la máquina según especificaciones del plan de producción.


• Regula primer gill para realizar estiraje.


• Verifica regulaciones en el peso de ingreso y salida de la mecha de acuerdo con el plan de producción.


• Regula el tercer gill.


• Regula la frotadora para obtener bobinas con un peso adecuado y cantidad, según especificaciones del plan de producción.


• Verifica torsión, título, regularidad y resistencia del hilo.







	 


	

• Verifica regularidad, purgado y empalme del hilo.


• Verifica la regulación de tensiones.


• Verifica la torsión.


• Verifica longitud de madeja y peso según plan de producción.


• Revisa devanado para la presentación final del producto según procedimientos de la empresa.


• Realiza vaporizado de acuerdo con el plan de producción.


• Realiza gaseado de acuerdo con el plan de producción.
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