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  Presentación del manual


  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


  El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF1037: Preparación de herramientas, máquinas y equipos para la confección de productos textiles,


  perteneciente a los Módulos Formativos:


  
    	MF0178_1: Técnicas de confección de cortinas y estores


    	MF0179_1: Técnicas de confección de cojines, fundas y accesorios,

  


  asociados a las unidades de competencia:


  
    	UC0178_1: Realizar el corte, preparación, ensamblaje y acabado de cortinas y estores


    	UC0179_1: Realizar el corte, preparación, ensamblaje y acabado de cojines, fundas y accesorios,

  


  del Certificado de Profesionalidad Cortinaje y complementos de decoración.


  Capítulo 1


  Preparación de las máquinas, útiles y accesorios utilizados para el corte de materiales y ensamblaje en confección de cortinas y complementos de decoración


  1. Introducción


  Los avances tecnológicos para la sección de corte han sido los más espectaculares en la industria de la confección. El grado de tecnificación de esta sección hoy en día es muy importante.


  En los años sesenta todas las operaciones de la sala de corte se realizaban de manera manual o semimanual, es decir, acompañando el hombre a la máquina en su funcionamiento.


  Actualmente, la aparición de las nuevas tecnologías de base, electrónica e informática, han hecho posible que se pase de máquinas que necesariamente debían manejarse manualmente a máquinas totalmente automáticas y programables.


  A continuación, se estudian los diferentes sistemas de corte que se aplican en la industria de confección, desde el punto de vista de la maquinaria y herramientas utilizadas.


  2. Tipos de corte aplicados a los materiales de confección


  La variedad de materiales utilizados en los diferentes productos textiles hace que se apliquen distintos tipos de técnicas y tecnología para realizar el corte de los diferentes artículos. Entre los más utilizados se encuentran: el corte convencional o manual y el corte por control numérico.


  2.1. Convencional o manual: por cuchilla circular y vertical, a la cinta y por presión con troquel


  En este tipo de corte, una vez se ha realizado el extendido del tejido se procede a efectuar la operación de dividirlo en piezas más pequeñas y manejables (esta operación se denomina destrozado).


  El colchón de tejido permanece quieto mientras que la máquina se desplaza, esta operación de troceado del colchón de tejido se lleva a cabo con máquinas convencionales o manuales, entre las que se encuentran las siguientes:


  
    	De disco o cuchilla circular.


    	De cuchilla vertical.

  


  [image: image]


  Nota


  Cuando se habla de colchón se hace referencia al extendido y apilado, sobre la mesa de corte, de un número determinado de capas de tejido, dispuestas para ser cortadas.


  


  Además existen otras máquinas en el corte convencional, como son la sierra de cinta para operaciones de afinado y los troqueles.


  Corte por cuchilla circular


  La máquina de cuchilla de disco consta básicamente de un elemento cortante en forma de disco, con un movimiento circular continuo transmitido desde un motor eléctrico.
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    Máquina de cuchilla circular

  


  Está provisto de un dispositivo de afilado que se puede accionar desde la empuñadura y que simplemente hace que se aproximen dos ruedas de esmeril al disco en rotación, realizando así el afilado.


  Este afilado puede realizarse incluso en vacío o a mitad de la cortada, aunque este método no es aconsejable, por el peligro que puede entrañar las pequeñas chispas que se producen, y que al caer sobre el colchón y, dependiendo de la inflamabilidad del tejido que se esté cortando, puedan deteriorar la última capa del colchón.


  La máquina se apoya sobre una placa metálica con entrada biselada, que es la que ha de deslizarse entre la mesa de corte y la primera capa del colchón a cortar.


  Se utiliza normalmente para el “destrozado” del colchón, es decir, para separar las piezas del colchón por bloques sin seguir los perfiles exactos de los patrones dibujados. En este sistema de corte, el material permanece estático y es la máquina la que se desliza guiada por el cortador.


  Este tipo de máquina no se utiliza para el afinado de los bloques (corte exacto por los perfiles de las piezas o afinado definitivo), ya que la calidad de corte de estas máquinas no es muy precisa, puesto que la progresividad del avance del corte, a diversas alturas de la preparada o colchón, puede originar variaciones entre la capa superior e inferior del bloque de tejidos.


  Este efecto se agudizará cuanta más curvatura tengan los perfiles de los patrones (por ejemplo, sisas y escotes).
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  Otro de los inconvenientes o puntos negativos es la incómoda accesibilidad del operario sobre las zonas más alejadas del borde del tablero, por ello la dificultad de seguir perfiles delimitados.


  Existen diferentes diámetros de cuchilla, dependiendo del grosor del colchón a destrozar.


  En el cuadro siguiente se puede apreciar la relación existente entre el diámetro de las cuchillas de corte circular y el grosor del colchón a cortar.


  
    

    
    
    

    

      
        	Diámetro de cuchilla

        	Grosor
      


      
        	Pulgadas

        	Centímetros

        	Pulgadas

        	Centímetros
      


      
        	3 1/2

        	8’75

        	1 7/8

        	5
      


      
        	4

        	10

        	2 1/8

        	6
      


      
        	5 1/4

        	13

        	3 1/8

        	8
      


      
        	6

        	15

        	3 1/2

        	10
      


      
        	7 1/2

        	19

        	3 1/2

        	15
      

    
  


  En general, estas máquinas son rentables para colchones de pequeño grosor. El espesor máximo no puede ser superior a la distancia que media entre la base de la máquina y el eje de rotación del disco.


  En cuanto a la velocidad de corte, dependerá tanto de la dureza del tejido como del punto de fusión de estos.


  La forma de la cuchilla es generalmente circular, pero se pueden encontrar dos alternativas para el corte de tejidos determinados, como:


  
    	
Cuchilla de forma poligonal: tiene el mismo uso que la circular, y se aplica a los tejidos de fibras sintéticas o mezclas que puedan presentar peligro de fusión. La forma del perfil hace que, debido a su menor superficie de fricción, disminuya el calentamiento del elemento cortante, evitando así el riesgo de fusión de materiales. La problemática de su uso estriba en la dificultad del afilado, ya que este debe realizarse fuera de la máquina (el elemento cortante ha de desmontarse del eje de la máquina, para ser afilado), con la consiguiente pérdida de tiempo y el aumento de tiempos muertos e improductivos.


    	
Cuchilla dentada: es aplicable a tejidos extremadamente duros o revestidos con impermeabilizantes sin peligro de fusión. Tiene la misma problemática que la anterior de perfil poligonal en cuanto al procedimiento de afilado de la cuchilla.

  


  Corte por cuchilla vertical


  Consta de una cuchilla recta y vertical que va incrustada en el soporte del motor y unida a este, por una biela y un excéntrico, mediante los cuales, el motor imprime un movimiento rectilíneo de vaivén ascendente y descendente.


  Posee una base metálica sobre la que se apoya la máquina. El dispositivo de afilado también se puede accionar desde la empuñadura y está compuesto por dos cintas sinfín de abrasivo cruzadas.


  Además de tener un movimiento propio de rotación, el conjunto del mecanismo de afilado se desplaza en sentido alternativo a todo el largo de la cuchilla, estando esta en funcionamiento. Lógicamente, el afilado debe efectuarse en vacío, es decir, fuera del colchón de tejido.


  Este tipo de máquinas se puede utilizar tanto para el destrozado del colchón de tejidos, como para el afinado de piezas, ya que el elemento cortante tiene en toda su trayectoria el mismo plano vertical. Aun tratándose de perfiles fuertemente curvados (escotes, sisas, etc.) la calidad de corte resultante es buena y equivalente a la de la primera y última capa del colchón.
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    Máquina de corte vertical para tejidos

  


  Existen distintas alturas de máquina para utilizar según el grosor del colchón y, por lo tanto, distintos largos de cuchillas en función de la altura de la máquina. El grosor máximo del posible colchón viene delimitado por el largo de la cuchilla que se posea.


  Los tamaños existentes en el mercado suelen ser los siguientes que aparecen en la tabla.


  
    

    
    
    
    
    
    
    
    

    

      
        	Pulgadas

        	5

        	6

        	7

        	8

        	9

        	10

        	11 1/2

        	13
      


      
        	Centímetros

        	12,7

        	15,2

        	17,8

        	20

        	22,9

        	25

        	29,2

        	33
      

    
  


  Asimismo, existen cinco tipos de filos de cuchillas, para aplicar según el tipo de tejido a cortar; estos aparecen en la siguiente tabla.


  
    

    

    

      
        	TIPO DE FILO

        	APLICACIÓN
      


      
        	Fino

        	Sintéticos
      


      
        	Mediano

        	Rayones
      


      
        	Borde tosco

        	Mezclillas
      


      
        	Borde áspero

        	Lonas
      


      
        	Ondulado

        	Plástico
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  Aplicación práctica


  En una empresa se ha de realizar el corte de una orden de fabricación de toldos de tejido denim vaquero, para ello se utilizará una máquina de sierra vertical, pero no han decidido qué tipo de filo es el más recomendable. Razone qué tipo de filo debería tener la cuchilla de la máquina, para realizar correctamente la operación de corte.


  SOLUCIÓN


  Al tratarse de un tejido denim vaquero, y según las especificaciones de los fabricantes, el tipo de filo más recomendable para este material es el de borde áspero, que se utiliza para tejidos de lonas.


  


  Corte a la cinta


  Este sistema de corte se utiliza para efectuar el afinado posterior al destrozado de piezas del colchón. Una vez obtenidos los bloques de piezas son transportadas hasta el tablero o plano de trabajo de la máquina de cinta. Con esta máquina se realiza un corte exacto por el perfil del patrón.
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  Al contrario que con las máquinas de disco o verticales, en este caso, la máquina permanece inmóvil y es el material el que se mueve contra el elemento cortante, empujado por el operario.


  El elemento cortante es un fleje de un ancho aproximadamente de 1 cm y un espesor inferior a 1 mm, empalmado en forma de cinta sinfín, que se mueve entre tres volantes (es muy similar a las utilizadas en la industria de la madera o en las industrias cárnicas).


  Los volantes 2 y 3 son fijos, el 1 es móvil, para permitir el cambio de la cinta y el tensado de la misma.
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  Situado en un lugar del recorrido (normalmente entre 1 y 2) se sitúa el dispositivo de afilado, compuesto por dos ruedas abrasivas que, mediante presión manual, se aproximan a la cinta para su afilado, por rozamiento, durante la marcha de la misma.


  El rendimiento y calidad del corte a la cinta es óptimo para el caso de componentes pequeños que requieren total exactitud (cuellos, carteras, etc.), o bien sobre zonas que pueden comprometer el buen cayente de la prenda (escotes, sisas, etc.).


  Las características generales de una máquina de sierra de cinta son las que aparecen en la siguiente tabla.


  
    

    

    

      
        	Superficie de trabajo (tablero)

        	225 cm x 150 cm
      


      
        	Altura de plano de trabajo

        	85 cm
      


      
        	Peso

        	370 kg
      


      
        	Motor

        	1,5 CV a 2 CV
      


      
        	Muelas afiladoras

        	2
      

    
  


  Existen en el mercado diferentes tipos de máquinas de corte a la cinta, según las necesidades, entre las cuales se pueden encontrar las siguientes:


  
    	
Tipo normal: sin paro automático y una sola velocidad.


    	
Tipo transportable: se trata de una máquina más ligera, apoyada sobre cuatro ruedas, muy adecuada para acercarla a diferentes mesas de corte.


    	
Tipo reforzado: con paro automático, con cuatro volantes y con la posibilidad de seleccionar dos velocidades según el tipo de tejido.
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