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Presentación del manual


El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.


El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.


Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.


Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.


El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF0183: Preparación de productos específicos para acabados decorativos,


perteneciente al Módulo Formativo MF0168_2: Tintados, acabados especiales y decorativos,


asociado a la unidad de competencia UC0168_2: Realizar el tintado, acabados especiales y decorativos,


del Certificado de Profesionalidad Acabado de carpintería y mueble




Capítulo 1


Interpretación de órdenes de fabricación para el tintado y acabado decorativo
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1. Introducción


La preparación de productos específicos para acabados decorativos requiere de unas especificaciones técnicas que permitan, de manera rápida y cómoda, conocer las prestaciones y las características y de uso, además de los aspectos toxicológicos de dichos productos.


Junto a esta información, es necesario conocer la documentación de la gestión del proceso productivo: hojas de ruta, órdenes de fabricación por sección, etiquetas con código de barras, hojas de proceso y hojas de operaciones, etcétera.


La tipología del proceso de fabricación, en función de si es por lotes o en serie, definirá las operaciones necesarias que se van a realizar en un determinado elemento para transformar, en este caso, su color y su aspecto.


Las especificaciones técnicas son documentos expedidos por la oficina técnica de una empresa en los que se definen los principales parámetros y, las cualidades más características y/o más importantes de un producto, de un proceso o de un servicio tecnológico, y sus procedimientos de aplicación y funcionamiento, con el objetivo exclusivo de facilitar al usuario profesional, su buen uso.


2. Especificaciones para preparación de productos para acabados decorativos


Las especificaciones técnicas son, fundamentalmente, parámetros y cualidades medibles y comparables que ofrecen información técnica en un formato muy habitual: un cuadro de especificaciones que, usualmente, complementa aquello que se ha expresado de manera gráfica y por tanto, tienen una gran importancia como objeto que permite esclarecer y determinar valores finales que pueden o no coincidir con los establecidos y/o con los estándares normativos.


Por tanto, las especificaciones técnicas son los documentos en los cuales se definen:




	Las normas que rigen un producto, proceso o servicio tecnológico.


	Los requerimientos básicos y/o mínimos que se le exigen a un producto, proceso o servicio tecnológico.


	Los procedimientos de uso y/o funcionamiento de un producto, proceso o servicio tecnológico.





El documento técnico necesario para la correcta preparación de productos para acabados decorativos es, básicamente, la Ficha de datos técnicos.


2.1. La ficha de datos técnicos


La ficha técnica, hoja de datos técnicos o, en inglés, Technical data sheet o Product data sheet es un documento de carácter técnico que proporciona a los usuarios profesionales información específica, instrucciones y recomendaciones sobre los procesos de almacenamiento, mezcla, tratamiento y aplicación y, en general, la descripción de un producto de acabado.
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Consejo


La lectura de la ficha técnica de un producto de acabado es muy recomendable para poder garantizar la máxima seguridad y eficiencia en el uso de dicho producto.





Su contenido es muy variable, porque no está legislado y, mientras algunos fabricantes incluyen información de carácter comercial, otros insertan datos técnicos de valiosa ayuda para los usuarios profesionales. Sin embargo, de ordinario, una ficha técnica debería contener los siguientes apartados:




	
Identificación: es el nombre comercial del producto de acabado.


	
Código: indica un código alfanumérico propio del fabricante para identificar el producto.


	
Denominación: se refiere al tipo de producto.


	
Descripción o descripción general: señala una breve descripción del producto.


	
Naturaleza, vehículo o vehículo fijo: indica el tipo de resina o polímero de base del producto.


	
Vehículo: indica el tipo de disolvente que contiene el producto.


	
Características generales: propiedades o constantes físicas, en las que deberían de figurar parámetros, tales como:



	
Color y número: en caso de productos pigmentados, indica los tonos con que, normalmente, se fabrica el producto y su correspondiente número de identificación, que puede coincidir o no con los de alguna carta de colores habituales. Se rige por la norma UNE-EN ISO 11664-1:2011. Colorimetría. Parte 1: Observadores colorimétricos patrón CIE. (ISO 11664-1:2007) y la norma UNE 48103 pinturas y barnices: colores normalizados.


	
Densidad relativa o peso específico: es el peso en kilogramos de un litro de producto de acabado. Generalmente, si se trata de productos de dos componentes se da el peso específico de la mezcla de ambos.


	
Viscosidad: describe una de las propiedades más importantes de los productos de acabado y mide la resistencia que tiene el líquido a fluir cuando se le aplica una fuerza (gravedad). Su determinación es básica para elegir el método de aplicación más adecuado. Por lo general, los profesionales del acabado de la madera han adoptado el viscosímetro UNE-EN-ISO 2431 n.° 4 o el ASTM D1200 (Copa Ford n.° 4) para la medida de dicho parámetro, que se realiza cronometrando el tiempo que el producto tarda en caer a través del viscosímetro a una determinada temperatura. La unidad de tiempo utilizada para la medición son los segundos.


	
Dilución: se refiere a la reducción de la concentración del producto de acabado, es decir, a la cantidad de diluyente que es necesario añadir para conseguir la viscosidad deseada. Se expresa en porcentaje.


	
Sólidos (en peso o en volumen): este apartado también se denomina contenido en sólidos, extracto seco, materia fija, materia no volátil, residuo seco o residuo sólido, y define la relación que hay entre el grosor de película seca y de película húmeda a partir de un determinado espesor de película húmeda. Se expresa en porcentaje. En general, los productos de acabado se diluyen para poder aplicarlos con los equipos disponibles y, por lo tanto, mucho más importante que el valor absoluto del contenido en sólidos, es el cálculo del porcentaje de extracto seco a viscosidad de uso que se calcula a partir de la fórmula:
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Siendo:


Esvu: extracto seco a viscosidad de uso, en porcentaje


Esc: extracto seco del producto en su envase comercial, en porcentaje


D: dilución, en porcentaje





	
Rendimiento teórico: indica la cantidad de producto que cubre una cierta cantidad de superficie con un determinado grosor de película seca. Se expresa en metros cuadrados por litro o por kilogramo.
El rendimiento teórico se calcula a partir del extracto seco a viscosidad de uso y el grosor de película seca con la siguiente fórmula:
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Siendo:


Rt: rendimiento teórico, en m2/l


Esvu: extracto seco a viscosidad de uso, en porcentaje


Gs: grosor de película seca, en μm





	
Secado: tipifica el tipo de secado que tiene el producto de acabado. Generalmente, si se trata de productos de dos componentes, tipifica el tipo de curado.


	
Tiempos de secado: generalmente, incluye todos o algunos del tiempo de secado.


	
Acabado, brillantez o brillo especular: indica el aspecto de la película seca, que no solo dependerá del propio producto de acabado, sino también de su correcta aplicación y secado/curado y que, generalmente, se categoriza en brillantes, semi-brillantes, satinados, semimates y mates. Se rige por la norma UNE- EN ISO 2813:2015. Pinturas y barnices. Determinación del índice de brillo especular a 20°, 60° y 85°.


	
COV (en inglés VOC: Volatile Organic Compounds): indica el contenido de compuestos orgánicos volátiles en relación al volumen total de producto de acabado. Expresado en gramos por litro.
Los compuestos orgánicos volátiles (COV) son todos aquellos compuestos que al ser emitidos a la atmósfera pueden ser nocivos para la salud y producir importantes perjuicios al medio ambiente. El término COV agrupa a una gran cantidad de compuestos químicos. La mayoría se producen por la quema de combustibles fósiles (derivados del petróleo o el gas natural) y por el uso de disolventes, pinturas, adhesivos, plásticos, aromatizantes y otros productos empleados en procesos industriales. El principal problema medioambiental de la emisión de COV a la atmósfera es que, al mezclarse con otros contaminantes y reaccionar con la luz solar, contribuye a la formación de smog fotoquímico y son precursores de la formación del ozono troposférico (a nivel del suelo).


	
Punto de inflamación: instruye sobre la temperatura mínima a partir de la cual un líquido libera una cantidad de vapor suficiente para formar sobre su superficie una mezcla tal que, en presencia de una fuente pírica (llama, chispa, etcétera), puede inflamarse espontáneamente, aunque sin propagación del fuego.


	
Estabilidad de envase: indica el tiempo durante el cual el producto se mantiene en buenas condiciones cuando se conserva en los envases originales herméticos y en condiciones normales de almacenamiento.


	
Proporción de la mezcla: este apartado solo se indica para aquellos productos de reacción química a base de dos componentes y se define como la proporción (en peso o en volumen) de reactivo, endurecedor o catalizador que hace falta añadir al producto base para obtener un óptimo rendimiento de la película.


	
Vida de la mezcla: también se denomina pot-life o tiempo útil de uso de la mezcla y solo está indicada para aquellos productos de reacción química a base de dos componentes. Por lo general, su valor se expresa en horas y define el tiempo máximo que, en condiciones ambientales normales, dura la mezcla sin que se alteren sus propiedades.


	
Boquillas: en algunos productos, a menudo, se indica, de forma orientativa, el diámetro recomendado de boquillas para pistolas aerográficas y su presión de trabajo.







	
Propiedades, propiedades técnicas o propiedades especiales: en general, indica algunas características adimensionales, tales como humectación, penetración, protección, resistencia, dureza superficial, elasticidad, nivelación, reactividad, tacto, etcétera.


	
Indicaciones o recomendaciones de uso: en la mayoría de fichas técnicas, a esta información se la denomina Modo de empleo e indica la finalidad específica para la que ha sido formulado el producto o para la que está especialmente indicado.


	
Condiciones de aplicación o limitaciones: se refiere a las condiciones climáticas, límites de temperatura y humedad máxima y mínima a que se debe aplicar el producto sin que se vean afectadas sus propiedades físicas y técnicas.


	
Preparación de la superficie: explica las condiciones que debe tener la superficie de aplicación en cuanto al lijado, limpieza, estado, etcétera.


	
Métodos o procesos de aplicación: indica los diferentes tipos de procedimientos, manuales o mecánicos, con el que el producto de acabado puede ser transferido sobre la superficie de aplicación.


	
Peso bruto: por lo general, se refiere al peso total del producto de acabado más la tara del envase contabilizado como componente individual y, por tanto, sin contar el embalaje.


	
Campos de aplicación o usos típicos: indica los usos y aplicaciones para los que el producto de acabado ha sido formulado.


	
Aplicación: explica las distintas fases, procesos o etapas que hay que seguir en la preparación y aplicación del producto de acabado para obtener un recubrimiento con óptimas cualidades.


	
Proceso de aplicación recomendado o esquema recomendado: indica los productos precedentes y subsiguientes necesarios para obtener un resultado final óptimo.


	
Presentación y etiquetado: generalmente, se refiere a los formatos de los envases comerciales y a algunas de las indicaciones de seguridad de la etiqueta.


	
Limpieza de enseres o equipos: explica qué tipo de productos son necesarios para limpiar los equipos de aplicación.


	
Asistencia técnica: indica el contacto con el servicio de asistencia técnica.


	
Certificados: es la lista de certificados o aprobaciones que posee la empresa.


	
Precauciones de seguridad, de salud y medioambientales: aun cuando la ficha técnica debe ir acompañada de la ficha de seguridad, esta, a menudo, da indicaciones y recomendaciones sobre las medidas de seguridad, de salud y medioambientales a tener en cuenta cuando se manipula o se aplica el producto de acabado. En la mayoría de casos, los envases van proveídos de etiquetas con las normas generales de seguridad que deberían observarse obligatoriamente.


	
Asistencia comercial: indica el contacto con el servicio técnico-comercial, para pedidos o reclamaciones.


	
Disponibilidad: en este epígrafe se tiene en cuenta que el suministro de algunos productos requiere de un cierto lapso de tiempo para su entrega debido a su especificidad y naturaleza o por motivos logísticos.


	
Observaciones y avisos: a menudo, en este epígrafe se indican datos importantes no señaladas en puntos anteriores.


	
Fecha de edición: señala la fecha en que se ha editado o revisado la ficha técnica.


	
Tolerancias: por lo general, se trata de una nota aclaratoria en la que se informa que los datos proceden de pruebas de laboratorio, que han sido obtenidos bajo condiciones controladas y que pueden estar sujetos a leves variaciones debido a fluctuaciones en las condiciones medioambientales durante los periodos de aplicación y endurecimiento.





3. Hojas de seguridad


La etiqueta es la carta de presentación de cualquier producto. En los productos para el acabado de la madera, entre otros datos, la etiqueta informa sobre el uso, el grado de peligrosidad o las medidas de seguridad recomendadas y debe contener información fundamental que aclare, de manera concisa, qué riesgos potenciales tiene el producto y cuáles son las medidas básicas que se deben seguir para evitar riesgos para la salud humana o el medio ambiente. Es, por tanto, necesario saber interpretarla para evitar riesgos innecesarios.


El Real Decreto 255/2003 transcribía la Directiva 88/379/CEE e incluía el Reglamento sobre clasificación, envasado y etiquetado de preparados peligrosos. Según esta norma:


Todo envase deberá ostentar de manera legible e indeleble, al menos en la lengua española oficial del Estado, las indicaciones siguientes:




	Identificación


	Composición


	Responsable de la comercialización 


	Símbolos e indicaciones de peligro 


	Fases de riesgo (R) 


	Consejos de prudencia (S)


	Cantidad nominal de producto


	La categoría del producto y los valores máximos de contenido de COV y el contenido máximo de COV del producto a viscosidad de uso.





Sin embargo, a menudo, los datos contenidos en la etiqueta no aportaban suficiente información. En este sentido, el R. D. 1802/2008 que adaptaba el Reglamento CE 1907/2006 relativo al Registro, evaluación, autorización y restricción de las sustancias y preparados químicos (REACH) junto con el nuevo Reglamento CLP sobre clasificación, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas, que entró en vigor el año 2009 buscando armonizar en lo posible los sistemas que funcionan a nivel internacional y adaptándose al Sistema armonizado globalmente (en inglés GHS, Globally harmonized system of classification and labelling of chemicals), legisla la necesidad de complementar y ampliar el contenido de la etiqueta con una Ficha de datos de seguridad (en inglés, Material safety data sheet (MSDS), como un sistema dirigido a los usuarios profesionales que contiene información toxicológica y ecológica y, por lo	tanto, permite tomar medidas para la protección de la salud y la seguridad en el puesto de trabajo y para el medio ambiente, y que ha de acompañar al producto químico a lo largo de todo su ciclo de vida.
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Consejo


No se deben manejar productos que no estén correctamente etiquetados. Rechace productos sin etiqueta.
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Ficha de datos de seguridad MSDS


El suministrador ha de asegurarse de que la ficha se entrega al cliente profesional en formato papel o electrónico, debiendo contener, obligatoriamente, los siguientes apartados:




	Identificación del producto.


	Identificación del peligro o peligros.


	Composición/información sobre los componentes.


	Primeros auxilios.


	Medidas de lucha contra incendios.


	Medidas que deben tomarse en caso de vertido accidental.


	Manipulación y almacenamiento.


	Controles de exposición/protección personal.


	Propiedades físicas y químicas.


	Estabilidad y reactividad.


	Información toxicológica.


	Información ecotoxicológica.


	Información relativa a la eliminación de los productos.


	Información relativa al transporte.


	Información sobre la reglamentación.


	Otras informaciones.





4. Hojas de ruta. Descripción, usos


Una hoja de ruta es un tipo de ficha hombre-máquina con la secuencia de operaciones que tiene que realizar el personal laboral en los diversos procesos ejecutables existentes en su centro de trabajo para fabricar un componente. Bajo esta denominación se engloban todos aquellos documentos pertenecientes a la ingeniería de procesos incluidos en la estructura de producción de una empresa que permiten conocer el camino que debe seguir la fabricación del producto a lo largo de las secciones que lo manipulan a través de un listado de operaciones, por lo cual, también se conoce como hoja de procesamiento, hoja de distribución o simplemente, lista.


En el caso concreto de la sección de acabados, una hoja de ruta es un documento diseñado para efectuar el seguimiento, la evaluación y el control de las diferentes operaciones o procedimientos realizadas en dicha sección en la que se pueden relacionar las sub-secciones o áreas afectadas, el personal laboral asignado o participante y los tiempos de realización, incluyendo, en ocasiones, ciertas recomendaciones u observaciones.
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Nota


Una hoja de ruta es una perspectiva del trabajo que sigue a un componente a lo largo de su proceso productivo.





En la actualidad, toda la información contenida en una hoja de ruta se puede codificar en un código de barras para facilitar la lectura y evitar posibles errores.


En todo caso, para cada operación o procedimiento identificado, se habría de especificar como mínimo:




	El puesto de trabajo en que se realiza dicha operación.


	Los materiales y productos de acabado necesarios para llevar a cabo dicha operación.


	Los tiempos normales y reales de preparación y ejecución de dicha operación.



























	LOGO EMPRESA

	HOJA DE RUTA
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	Emisión:
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	Plano:

	Acabado:
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Modelo de hoja de ruta estándar de la sección de acabado


4.1. Aplicación práctica


En la sección de acabado de la empresa BBMOBL, dedicada a la fabricación de mobiliario para bebés, tienen que decidirse sobre la adquisición de un producto para el acabado decorativo de cunas, armarios y cómodas, entre dos ofertas, A y B, llegadas al Departamento técnico-comercial:




	La ficha técnica del producto A indica lo siguiente: Extracto seco: 60 %. Dilución: 10 %. Grosor película seca recomendada: 55μm. Su precio es de 7,50 €/l.


	En la ficha técnica del producto B, proveniente de EE.UU., se indica que el rendimiento teórico está en el sistema US usual, en donde hay marcado: 400ft2/US gallon. También interesan los siguientes datos: Dilución: 20 %. Grosor película seca recomendada: 60μm. Su precio es de 8,50 €/l.





Antes de tomar una decisión demasiado arriesgada, la dirección de BBMOBL quiere conocer la opinión del experto de la sección de acabado, por lo que se habrá de realizar un análisis de estos dos productos, teniendo en cuenta las actuales tendencias medioambientales como un factor decisivo, por parte del cliente final, en la compra de productos de baja emisión y los condicionantes técnicos y económicos de los productos comparados, exponiendo los cálculos y los argumentos a favor de uno y otro en un informe técnico que habrá que redactar y entregar, a la dirección de la empresa.


Producto A


La mayoría de productos de acabado para la madera no se comercializan listos para su uso, sino que deben mezclarse con diluyentes para reducir su viscosidad y permitir su aplicación. Por lo tanto, es necesario calcular el porcentaje de extracto seco a la viscosidad que tendrá durante su uso, a partir de la siguiente ecuación:
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Siendo:




	Esvu: extracto seco a viscosidad de uso, en porcentaje.


	Esc: extracto seco del producto en su envase comercial, en porcentaje.


	D: dilución, en porcentaje.
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En los productos de acabado en base solvente, todo lo que no es contenido en sólidos, son en principio, compuestos orgánicos volátiles (COV), a partir de la siguiente ecuación:
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El rendimiento teórico, que se define como la cantidad de producto que recubre una cantidad de superficie con un grosor de película seca determinada, se calcula a partir de la siguiente ecuación:
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Siendo:




	Rt: rendimiento teórico, en m2/l.


	Esvu: extracto seco a viscosidad de uso, en porcentaje.


	Gs: grosor de película seca, en μm.





Por tanto, se puede calcular el rendimiento teórico del producto en cuestión:
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Por último, se pueden deducir los valores relativos, calculando el precio en euros por unidad de superficie aplicada (€/m2), haciendo una simple regla de tres o con factores de conversión:


[image: image]



Producto B


Por una parte:
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Por otra parte:
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Por lo tanto, aplicamos factores de conversión para transformar pies cuadrados a metros cuadrados y los galones internacionales a litros:
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Resolviendo:
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Se pueden deducir los valores relativos, calculando el precio en euros de la unidad de superficie aplicada (€/m2), haciendo una simple regla de tres o con factores de conversión:
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Se puede calcular ahora el contenido de sólidos en volumen a viscosidad de uso a partir del rendimiento teórico:
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Siendo:




	Rt: rendimiento teórico, en m2/l.


	Esvu: extracto seco a viscosidad de uso, en porcentaje.


	Gs: grosor de película seca, en μm.






Despejando la incógnita que se desea calcular:
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Igualmente se puede calcular el contenido de sólidos del producto en su envase comercial a partir del contenido de sólidos en volumen a viscosidad:
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En los productos de acabado en base solvente, todo lo que no es contenido en sólidos, son en principio, compuestos orgánicos volátiles (COV), a partir de la siguiente ecuación:
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Solución
















	Datos

	Producto A

	Producto B

	Comparativa A-B






	Rt


	10 m2/l

	9,80m2/l

	2,0 %






	ESc


	60 %

	70 %

	-14,3 %






	ESvu


	55 %

	59 %

	-6,8 %






	%COV

	45 %

	41 %

	9,8 %






	Gs


	55 μm

	60 μm

	-8,3 %






	Precio

	6,50 €/l

	8,50 €/l

	-23,5 %






	Valor relativo

	0,75 €/ m2


	0,87 €/ m2


	-13,8 %









En esta tabla se puede constatar perfectamente la similitud en las características de los dos productos comparados (de no ser así, no tendría ningún sentido hacer comparaciones de productos diametralmente diferentes). Aparentemente, el producto A (probablemente de fabricación europea) tiene ciertas ventajas respecto al producto B: en primer lugar es más económico por precio de compra en euros por litro, concretamente un 23,5 % y su rendimiento teórico también es más elevado (2 %), por lo que el valor relativo de lo que cuesta cada metro cuadrado de superficie aplicada es menor, casi un 14 %. Además, para una misma calidad de aplicación precisa de un menor grosor de película seca, un 8 %.


Pero hay que tener en cuenta los datos del enunciado que sitúa a la empresa en el sector de fabricación de mobiliario para bebés en el que seguro que sus consumidores premian a aquellas empresas que tienen en cuenta la seguridad y la concienciación de no provocar emisiones nocivas para la salud humana. Por tanto, un factor de venta que dará valor añadido a sus productos y que quizás influya en la decisión de compra por parte del cliente final será tener en cuenta las actuales tendencias medioambientales que abogan por productos de baja emisión. En este caso, el producto B, proveniente del otro lado del Atlántico, consigue una mayor valoración, al reducir el contenido de COV en casi un 10 % por lo que, el experto de la sección de acabado de BBMOBL, debería recomendar a la dirección de su empresa la adquisición del producto B.


5. Resumen


Los usuarios profesionales solo podrán hacer una esmerada preparación de productos específicos para acabados decorativos a partir de la correcta interpretación de la documentación aportada por los diferentes departamentos implicados en la estructura que gestiona la producción.


Por tanto, la lectura y entendimiento de las especificaciones técnicas del fabricante del producto de acabado que estarán integradas por la Ficha de datos técnicos y la Ficha de datos de seguridad, conjuntamente con el análisis de la Hoja de ruta, permitirán conocer las propiedades y características técnicas de dicho producto de acabado y determinar los posibles procesos de preparación y obtención de las mezclas y posterior aplicación, en función de las especificaciones dadas por el fabricante y las órdenes de fabricación, además de tener en cuenta los riesgos inherentes a la preparación de productos de acabado para la madera. 
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Ejercicios de repaso y autoevaluación


1. ¿Qué grupo de pictogramas puede estar incluido en la Ficha de datos de seguridad o en la etiqueta de un producto de acabado?
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[image: image]








2. La Ficha de datos de seguridad...




	... solo acompaña al producto químico durante el tiempo de uso de este.


	... ha de acompañar al producto químico a lo largo de todo su ciclo de vida.





3. La Ficha de datos técnicos es un documento...




	... que describe las propiedades y aplicaciones de un producto de acabado.


	... que instruye sobre la preparación de un producto de acabado.





4. Una Hoja de ruta es un documento...




	... que describe la secuencia de operaciones para fabricar un componente.


	... que describe las propiedades en la preparación de un producto de acabado.





5. La Ficha de datos técnicos, la Ficha de datos de seguridad y la Hoja de ruta son...




	... documentos que, voluntariamente, pueden usarse en la sección de acabado.


	... especificaciones, en formato de documento, imprescindibles para la preparación de productos de acabado.
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