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			Existen cientos de términos asociados a la fabricación aditiva, la mayoría de ellos en inglés, que la definen y describen. 

			 

			A continuación se definen los términos más habituales, entre los que destaca la diferencia entre fabricación aditiva e impresión 3D.

			 

			3MF: Consorcio industrial que engloba a empresas interesadas en la impresión 3D entre las que se encuentran Microsoft, HP, Fit o FormLabs. Da nombre también a un formato gráfico de impresión 3D.

			 

			ABS: Acrilonitrilo Butadieno Estireno. Termoplástico muy utilizado en fabricación aditiva. Densidad entre 1 y 1,1 g/cm3 y un punto de fusión de 230 ºC.

			 

			Altura de capa: También denominada resolución de impresión, es la altura de material añadido en el eje vertical de impresión..

			 

			AMF: Additive Manufacturing Format. Formato de archivo de fabricación aditiva. La especificación se establece en la norma ISO/ASTM 52915:2016.

			 

			Anisótropo: Material que posee las distintas propiedades físicas al examinarse en diferentes direcciones.

			 

			ASA: Acrilonitrilo Estireno Acrilato. Termoplástico similar al ABS con buenas propiedades mecánicas y resistencia al clima, lo que le hace ser el material preferido para piezas en exteriores.

			 

			Binder jetting: Ver “proyección de aglutinante”.

			 

			Boquilla: Utilizada para extrusión de material. Pieza en hueca de forma cónica generalmente de metal donde se realiza la fusión del material a aportar.

			 

			Brim: Engrosamiento de la primera capa de la pieza impresa para garantizar su adherencia a la cama y evitar la contracción (warping) de polímeros.

			 

			CAD: Computer-Aided Design. El uso de ordenadores para el diseño de objetos reales o virtuales.

			 

			CAM: Computer-Aided Manufacturing. Se refiere a los sistemas que controlan máquinas de control numérico, como fresadoras o tornos, para producir piezas o moldes.

			 

			Cama: Plataforma de construcción de las piezas impresas. Donde se deposita el material de impresión.

			 

			CLIP: Continuous Liquid Interface Production. Un proceso de fotopolimerización en tanque con una velocidad de solidificación de material más rápida que la estereolitografía. Presentada en 2016.

			 

			CNC: Control Numérico por Computador. Control por ordenador de máquinas de fabricación.

			 

			Contracción: También conocido como warping. Es el encogimiento de los materiales debido a las tensiones residuales de temperatura.

			 

			Control numérico por computador: Sistema de automatización de máquina herramienta.

			 

			Curado: Endurecimiento de resinas o fotopolímeros mediante luz ultravioleta.

			 

			Deposición de energía focalizada: Proceso de fabricación aditiva en el cual se utiliza energía térmica focalizada para unir materiales mediante fusión, a medida que se depositan.

			 

			Diámetro de boquilla: Orificio de salida de la boquilla. Su sección transversal y diámetro de salida determinará el grosor de la fibra impresa.

			 

			DMLS: Direct Metal Laser Sintering. Proceso de sinterizado láser de metales: acero, aluminio o titanio entre otros. Ver fusión de lecho de polvo.

			 

			Dúctil: Opuesto a frágil. Un material se dice dúctil si es capaz de deformarse sin perder su dureza.

			 

			Elongación: Alargamiento que sufre un material cuando se somete a una carga.

			 

			Escaneado 3D: Tecnología que permite adquirir la geometría de un objeto en formato digital a partir de un modelo real.

			 

			Estereolitografía: Primera tecnología de impresión 3D inventada en 1987. Ver “Fotopolimerización en tanque”.

			 

			Extrusor: Sistema de empuje de material a través de una sección transversal dada. Se compone de “coldend” o final frío donde se dirige el material hacia él, “hotend” donde se funde el material, radiador para disipar temperaturas, y sistema de empuje como motor y poleas dentadas.

			 

			Extrusión de material: Proceso de fabricación aditiva en el cual el material se dispensa selectivamente a través de una boquilla o un orificio.

			 

			Fabricación aditiva: Un proceso de unión de materiales para construir objetos a partir de un modelo 3D, normalmente capa a capa, de forma opuesta a métodos sustractivos. Según esta definición, toda la fabricación aditiva es impresión 3D, pero no toda la impresión 3D es fabricación aditiva.

			 

			Fabricación rápida: Término con el que se conoce también a la fabricación aditiva. Ya en desuso. 

			 

			Fabricación sustractiva: fabricación de piezas arrancando material de un bloque sólido (por ejemplo, torneado o fresado). Es una tecnología de fabricación opuesta en este sentido a la fabricación aditiva.

			 

			FDM: Fused deposition modeling. Término con el que se refiere popularmente al proceso de extrusión de material. Nombre registrado por la empresa Stratasys. Ver “Extrusión de material”.

			 

			FFF: Fused filament fabrication. Término creado por la comunidad RepRap para referirse al proceso FDM sin incurrir en posibles usos no permitidos de la marca registrada. Ver “Extrusión de material”.

			 

			Filamento: Término con el que se denomina al material en tecnología FFF o FDM, al estar disponible de forma comercial en bobinas de hilo de 3 mm o 1,75 mm de diámetro.

			 

			Fotopolímero: Resina o polímero en forma líquida que se solidifica en contacto con luz ultravioleta, normalmente están constituidos por una cadena de monómeros y oligómeros a los que se añaden moléculas fotosensibles.

			 

			Fotopolimerización en tanque: Vat photopolimerization. Proceso químico por el cual ciertos materiales líquidos se solidifican bajo la acción de radiación ultravioleta.

			 

			Fusión de lecho de polvo: Proceso de fabricación aditiva en el que un agente líquido aglutinante se deposita selectivamente para unir materiales en polvo.

			 

			G-code: Lenguaje de programación más habitual en control numérico (CN).

			 

			Grosor de pared: La distancia que hay entre una superficie y la opuesta que delimita el material impreso. El mínimo valor depende del tipo de material y de la tecnología.

			 

			Hollow: Densidad de relleno interior para una pieza de 0%. Normalmente disponible para FDM.

			 

			IGES: Initial Graphics Exchange Specification. Formato de archivo CAD.

			 

			Impresora 3D: Máquina utilizada para imprimir en 3D.

			 

			Impresión 3D: La fabricación de objetos mediante la deposición de material utilizando un extrusor, un cabezal de impresión u otra tecnología de impresión. La fabricación aditiva es por tanto un tipo de impresión 3D. 

			 

			Ingeniería inversa: Método de creación de una representación digital a partir de un objeto físico con el fin de definir su forma, dimensiones y características externas e internas.

			 

			Isótropo: Material que posee las mismas propiedades físicas independientemente de la dirección de ensayo o inspección.

			 

			Laminado de hojas: Proceso de fabricación aditiva en el cual el material en forma de láminas u hojas se une para formar un objeto.

			 

			Material jetting: Ver “Proyección de material”. 

			 

			Mecanizado CNC: Proceso de fabricación sustractivo que se realiza mediante el control de la máquina herramienta por parte de un computador.

			 

			Micra: Millonésima parte de un metro. Milésima parte del milímetro. Se utiliza en fabricación aditiva al referirse a la resolución según X, Y y Z así como a las tolerancias dimensionales de las piezas.

			 

			MJF: Multi Jet Fusion. Tecnología de impresión creada por la empresa HP que utiliza polvo, similar a la sinterización que en lugar de un láser, proyecta un agente fusor y de detalle sobre las partículas de polvo.

			 

			Modelo 3D: Información gráfica en formato digital que recoge las características formales de una pieza.

			 

			Modelado 3D: Proceso de elaboración de un modelo 3D mediante un computador.

			 

			Modelo de superficie: Representación digital de un objeto como un conjunto de superficies.

			 

			Moldeo por inyección: Proceso de fabricación tradicional que consiste en introducir un material fundido en un molde cerrado que le da forma al enfriarse.

			 

			Nozzle: Término en inglés para describir la boquilla (ver boquilla).

			 

			Pieza final: Objeto obtenido una vez impreso y post procesado.

			 

			Relleno: Densidad de material interior que tendrá una pieza impresa, varía de cero a cien por ciento.

			 

			OBJ: Formato abierto de archivo gráfico utilizado por la mayoría de los programas de diseño 3D.

			 

			Polvo metálico: Partículas de metal normalmente esféricas con diámetro de micras. Se obtienen a través de la atomización de agua a alta presión a través de un chorro de metal fundido que al enfriarse rápidamente forman diminutas esferas metálicas en forma de polvo.

			 

			PLA: Ácido poliláctico. Termoplástico biodegradable con origen vegetal. El más utilizado en la impresión 3D (extrusión de material). Densidad entre 1,2 y 1,4 g/cm3 y un punto de fusión entre 180 y 220 ºC.

			 

			Plataforma de fabricación: Superficie de construcción de las piezas impresas. Área donde se aporta el material, normalmente sobre la última capa depositada que se convierte en la base sobre la que se forma la siguiente capa.

			 

			Polyjet: Término con el se designa a la tecnología “Material jetting”. Ver “Proyección de material”.

			 

			Postprocesado: Proceso de acabado superficial realizado sobre una pieza ya fabricada con el fin de convertirla en pieza final.

			 

			Prosumidor: Prosumer. Fusión de las palabras en inglés producer (productor) y consumer (consumidor), que identifica a usuarios creadores de productos o servicios.

			 

			Prototipado: Proceso por el que se crea un prototipo.

			 

			Prototipado rápido: Fabricación aditiva de un diseño con el objetivo de probarlo formal o funcionalmente. Creación de un prototipo en un tiempo más rápidamente que por métodos tradicionales de fabricación (sustractivos o conformativos).

			 

			Proyección de aglutinante: Proceso de fabricación aditiva en el que un agente líquido aglutinante se deposita selectivamente para unir materiales en polvo.

			 

			Proyección de material: Proceso de fabricación aditiva en el cual se deposita selectivamente gotas del material de fabricación.

			 

			Punto de fusión: Temperatura a la cual un sólido se convierte en líquido.

			 

			Rapid Manufacturing: Ver “Fabricación rápida”.

			 

			Resina: Ver “Fotopolímero”.

			 

			Sinterizado láser: Proceso por el cual un láser calienta material en polvo hasta una temperatura ligeramente inferior a la de fusión del material, pero suficiente para unir las partículas.

			 

			Sistema de coordenadas de la máquina: Un sistema de coordenadas cartesianas tridimensional definido por un punto fijo en la plataforma de fabricación con los tres ejes principales designados como X, Y y Z.

			 

			SL: Ver “Sinterizado láser”.

			 

			SLA: Stereolithography apparatus. Marca registrada con la que se nombran a las máquinas SL de 3DSystems.

			 

			SLS: Selective Laser Sintering. Proceso de sinterizado láser de material plástico, cerámico o vítreo. Ver “Fusión de lecho de polvo”.

			 

			Soporte: Sistema de andamiaje utilizado para la correcta impresión de un modelo 3D que normalmente tiene voladizos, de esta manera se garantiza su adherencia a la plataforma de construcción. Los soportes son residuos de la impresión 3D y genera rebabas en las piezas que hay que eliminar con un postprocesado.

			 

			STL: Standard tessellation language. Formato de archivo que describe la geometría de un objeto tridimensional a través de una superficie triangulada. Ampliamente utilizado en fabricación aditiva.

			 

			Termoplástico: Material que a determinada temperatura se funde, deformándose y al enfriar se endurece. Son los materiales utilizados principalmente en las tecnologías de extrusión de material y SLS.

			 

			Volumen de impresión: Espacio sobre la plataforma de impresión donde se puede imprimir material. Suele estar asociada al precio de la máquina y determina el tamaño máximo de la pieza a imprimir.

			 

			Velocidad de impresión: Velocidad a la que se mueve el cabezal o el láser a medida que se imprime. Suele ser variable en función de la geometría que se esté imprimiendo en ese momento.
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