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INTRODUCCIÓN

	El presente proyecto fue realizado en el área de producción de una empresa química la cual está dedicada a la producción de aditivos para aceites lubricantes (Alquilfenoles, Ditiofosfatos de Zinc). 

	El presente proyecto se asignó debido a la problemática que existe en el área de carga de materias primas al proceso ya que debido a un estudio hecho por el personal de la planta obtuvo como resultado que los tanques T-9 y T-8 se encuentra en una ubicación no adecuada para el proceso, ya que también estos tanques no cuentan con la capacidad necesaria para suministrar la materia prima en los procesos (Explosión de materiales).

	 Una posible solución a este problema es realizar un cambio de materias primas entre los tanques adecuando al que más convenga para llevar acabo un buen proceso. 

	El objetivo de este trabajo es presentar un estudio sobre los procesos y la relación entre las materias para adecuar de una manera mucho más eficiente la localización de los tanques para la materia prima así como tener una mayor eficiencia al momento de llevar a cabo el proceso e identificar la solución más adecuada al problema, y determinar la localización y ubicación de todas las líneas nuevas en el proceso como también la ubicación de los instrumentos relacionados en él, para generar mejoras de eficiencia y consumos de materia prima dentro de la empresa.

	En este trabajo se analizaron las ventajas e inconvenientes de varios procesos para la reubicación de los tanques de materia prima y su consumo en el proceso 

	Los procesos involucrados son: Aditivo 1, Aditivo 2, Aditivo 3, Aditivo 4, Aditivo 5, Aditivo 6 y Aditivo 7.
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	CAPÍTULO I

	ANTECEDENTES DE LA EMPRESA

	1.1 Historia.

	En el año de 1961 Química Del Mundo. nace bajo la denominación “Química Oro.”, la cual inicialmente era una empresa comercializadora. 

	Contaba en esa época con algunos tanques para la preparación de mezclas de los aditivos que se adquirían de la casa matriz, y su principal cliente era Otex, más tarde se consiguieron clientes independientes. 

	 El plantel aproximado entre funcionarios y trabajadores era de 10 personas, las materias primas eran de procedencia extranjera que eran suministrados por la casa matriz, así como la tecnología, ya que la entonces compañía comercial Arizona (ahora Cron Chemical Co.) empresa norteamericana, era la dueña del 100% del capital.

	En 1965 al entrar en vigor la ley de petroquímica, se creó Química del Mundo S.A. Iniciando con un capital nacional del 60% y una participación por parte de Cron Chemical Co. del 40%.

	En el año de 1966 se constituye la planta productora de Fenatos en Tlapa, México, la cual fue inaugurada en el año de 1968, en esa época la participación de AMSA en el mercado de lubricantes era de aproximadamente un 3%.

	En el año de 1973 tras afianzarnos en el mercado nacional, incursionamos por primera vez en los mercados extranjeros, exportando a Norteamérica y Nueva Zelanda.

	En el año de 1987crecemos en el mercado nacional y la empresa cambia su razón social de Química del Mundo, S.A. a Química del Mundo, S.A. de C.V. En este año debido al crecimiento del mercado nacional y con miras a continuar exportando, se decidió construir una planta en Aires del Río, Gro., la cual fue inaugurada en el año de 1993.

	En el año de 1995 se decidió ampliar la planta de Aires del Río y clausurar la parte productiva de Tlalnepantla a fin de tener una mejor estructura de costos, esta ampliación de la planta de Aires del Río se inauguró en el año de 1998.

	1.2 Giro de la empresa.

	Producción de aditivos para aceites lubricantes.

	1.3 Política de calidad

	En Química del Mundo S.A. de C.V. estamos comprometidos a entregar productos y servicios de calidad a tiempo al menor costo posible, garantizando siempre la satisfacción total de nuestros clientes a través de un proceso de mejora continua.

	1.4 Filosofía

	Tiene como base fundamental los siguientes valores:

	
		Compromiso

		Puntualidad

		Espíritu de Servicio

		Respeto

		Humildad

		Honradez

		Lealtad

		Tenacidad

		Disciplina



	1.5 Área de desarrollo del proyecto.

	El proyecto se llevará a cabo en el área de Producción, en proceso de producción de aditivos (Ditiofosfatos de zinc) Química del Mundo S.A. de C.V.
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	CAPÍTULO II

	GENERALIDADES DEL PROYECTO

	2.1 Título.

	Estructura de carga de materias primas a un proceso químico en Química del Mundo S.A. de C.V.
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