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  Presentación del manual




  El Certificado de Profesionalidad es el instrumento de acreditación, en el ámbito de la Administración laboral, de las cualificaciones profesionales del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales adquiridas a través de procesos formativos o del proceso de reconocimiento de la experiencia laboral y de vías no formales de formación.




  El elemento mínimo acreditable es la Unidad de Competencia. La suma de las acreditaciones de las unidades de competencia conforma la acreditación de la competencia general.




  Una Unidad de Competencia se define como una agrupación de tareas productivas específica que realiza el profesional. Las diferentes unidades de competencia de un certificado de profesionalidad conforman la Competencia General, definiendo el conjunto de conocimientos y capacidades que permiten el ejercicio de una actividad profesional determinada.




  Cada Unidad de Competencia lleva asociado un Módulo Formativo, donde se describe la formación necesaria para adquirir esa Unidad de Competencia, pudiendo dividirse en Unidades Formativas.




  El presente manual desarrolla la Unidad Formativa UF0304: Ejecución de fábricas a cara vista,




  perteneciente al Módulo Formativo MF0143_2: Obras de fábrica vista,




  asociado a la unidad de competencia UC0143_2: Construir fábricas vistas,




  del Certificado de Profesionalidad Fábricas de albañilería




  

    

      	

        Bloque 1




        Materiales utilizados en fábricas vistas


      

    


  




   




  

    

      	

        Capítulo 1




        Ladrillos cerámicos macizos, perforados y huecos


      

    


  




  1. Introducción




  Una de las primeras necesidades de los seres humanos ha sido desde siempre la de tener un lugar donde poder guarecerse, tanto de las inclemencias del tiempo como de los posibles peligros.




  Cuando los albergues naturales resultaron insuficientes, el ser humano comprendió que debía construirlos por sí mismo, si bien, por aquel entonces, no desde el concepto de albañilería actual, sí desde el de la supervivencia.




  La albañilería puede definirse como la técnica constructiva consistente en la trabazón de piezas moduladas de forma que dicha unión (la mayoría de las veces con la colaboración del mortero) les otorgue una nueva identidad formando un elemento constructivo que, junto a otros elementos, conforma a su vez la propia edificación.




  En esta técnica el material imprescindible es la pieza modular que iremos trabando consecutivamente: el ladrillo.




  Con el presente capítulo pretendemos establecer una idea clara y concisa de los tipos de piezas modulares existentes en la actualidad y que son empleadas en la ejecución de las fábricas a cara vista, centrándonos en los más habituales en la actualidad: los ladrillos cerámicos macizos, los perforados y los huecos.




  2. Ladrillos cerámicos macizos, perforados y huecos




  Los ladrillos son pequeñas piezas de cerámica de forma paralelepípeda hechas de arcilla moldeada, comprimida y cocida, de fácil manejo y forma regular. Un buen ladrillo ha de ser resistente, sólido, sin fisuración y con un buen punto de cochura.




   




  

    

      

      

    



    

      	[image: image]



      	Sabía que...

    


  




   




  Mediante el golpeo a un ladrillo que produzca un sonido seco y claro, o por la uniformidad de color de la pieza, puede determinarse una buena cocción del ladrillo.




   




   




  2.1. Clasificación de los ladrillos




  Teniendo en cuenta los tipos y formatos de ladrillos, podemos utilizarlos en el levantado de los siguientes elementos constructivos: fachadas, medianerías, particiones interiores verticales de los edificios, muros en contacto con el terreno, etc. Además, cuando al menos una de las caras de la fábrica no vaya a ser revestida posteriormente, podemos denominarla a cara vista, mientras que, si va a ser revestida, la denominaremos para revestir.




  La categorización de los ladrillos es muy variada, pudiendo clasificarse por su modalidad de fabricación, por su cochura o por su forma, entre otras modalidades.




  Clasificación según su configuración




  Si se atiende a una clasificación según su configuración, podemos tener los siguientes tipos:




  Ladrillos macizos




  Es el ladrillo sin perforaciones o con perforaciones que lo atraviesan completamente y de forma perpendicular a la cara de apoyo, con un volumen de huecos inferior al 25%.




  Son de masa compacta, de forma rectangular, variando sus dimensiones según las regiones. Suelen llevar dos taladros o perforaciones paralelas a una de las aristas con el fin de aligerarlos y trabajarlos con el mortero de las hiladas.




  Los ladrillos macizos se obtienen mediante extrusionado de la arcilla a través de una boquilla o bien por prensado sobre un molde. Este último tipo de ladrillos incorporan en una o ambas tablas unos rebajes denominados cazoletas.
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      	Definición

    


  




   




  Extruir




  Dar forma a una masa metálica, plástica, etc., haciéndola salir por una abertura especialmente dispuesta.




   




   




  Dentro de los ladrillos macizos de cara vista podríamos incorporar los ladrillos de tejar o manual, que son ladrillos moldeados manualmente o mediante un proceso de moldeado mecánico que intenta simular las deformaciones o imperfecciones de los ladrillos hechos a mano, siendo su apariencia, por lo tanto, tosca, con caras rugosas y no muy planas.




  Ladrillos perforados




  Son aquellos cuyas perforaciones paralelas a cualquiera de sus aristas arrojen un volumen total superior al 25%, pero no mayor del 45% del total aparente.




  Ladrillos huecos




  Son aquellos con perforaciones paralelas a una de sus aristas, que arrojan un volumen total superior al 45% e inferior al 70% del aparente del ladrillo.




  Dentro de esta modalidad, por su formato, dimensiones y número de huecos, tendremos:




  [image: image]  Ladrillos sencillos, dobles y triples.




  [image: image]  Ladrillos de pequeño, mediano y gran formato. Estos últimos deberán cumplir también:




   




  [image: image]  La longitud será superior a 300 mm.




  [image: image]  El grosor será igual o superior a 40 mm e inferior a 140 mm.
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      	Aplicación práctica

    


  




   




  Acaba de comenzar a trabajar en una empresa constructora como peón de albañil y el primer encargo que le realiza el oficial que le comanda es el de que le alcance diez bloques (ladrillos huecos) de 7cm. ¿Qué haría?




  SOLUCIÓN




  Deberá buscar entre la zona de acopio de material cerámico de la obra los ladrillos de tipo bloque o huecos (perforados por su testa) y asegurarse de que el grosor de los mismos es 7 cm. En caso de estar paletizado, puede buscar la etiqueta del palé, donde vendrá la descripción del contenido del mismo.




   




  2.2. Piezas especiales




  Dentro de las fábricas de cara vista, son muchas las piezas especiales existentes, con finalidades diversas tales como formación de parte de un arco, realizar ménsulas, rematar cornisas, rematar muros, encuentros en esquina, cambios en la dirección de ángulos, cambios de espesor, redondeo de esquinas, emparchados verticales y horizontales, etc. Esta gran variedad es posible mediante el empleo de boquillas o moldes especiales en la fase de moldeo.
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      	Definición

    


  




   




  Ménsula




  Es un miembro de arquitectura perfilado con diversas molduras, que sobresale de un plano vertical y sirve para recibir o sostener algo.




   




   




  Dentro de las piezas especiales, nos podemos encontrar con elementos como el dintel, la albardilla, la escuadra, la plaqueta, el romo, el bocel, el biselado o la celosía.




  3. Resumen




  En este capítulo se han indicado las distintas formas de clasificación de los ladrillos cerámicos centrándose el mismo en la clasificación realizada según su configuración y estableciendo las principales características de los ladrillos cerámicos macizos, perforados y huecos.




  Además, se ha hecho especial mención a las diferentes piezas especiales existentes en el mercado para la realización de elementos constructivos singulares.
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Ejercicios de repaso y autoevaluación


    


  




   




  1. En un ladrillo macizo, el volumen de huecos será inferior al...




  a. ... 25%.




  b. ... 30%.




  c. ... 50%.




  d. ... 100%.




  2. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa:




  Los ladrillos de gran formato tendrán una longitud superior a 30 cm y un grosor entre 4 y 14 cm.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




  3. Dentro de los tipos de ladrillos huecos indique cuál de las siguientes opciones no es correcta:




  a. Ladrillo de hueco doble.




  b. Ladrillo de hueco cuádruple.




  c. Ladrillo de hueco simple.




  d. Ladrillo de hueco triple.




  4. De las piezas especiales de ladrillos de cara vista que se relacionan a continuación, indique cuál no es correcta:




  a. Albardilla.




  b. Plaqueta.




  c. Dintel.




  d. Bóveda.




  5. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa.




  Los ladrillos macizos se obtienen mediante extrusionado de la arcilla a través de una boquilla o bien por prensado sobre un molde.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




   




  

    

      	

        Capítulo 2




        Ladrillos cerámicos hidrofugados, clinkerizados, aplantillados y de tejar


      

    


  




  1. Introducción




  La evolución de la construcción en la actualidad ha provocado que la tecnología tradicional utilizada para la fabricación de materiales de construcción se haya modernizado y se esté en una continua búsqueda de nuevos materiales más modernos y adaptados a las circunstancias reales de utilización.




  Es en este ámbito tecnológico en el que se comienza a innovar en la fabricación de nuevas piezas de ladrillo cerámico, consiguiendo importantes mejoras en las cualidades del mismo, fundamentalmente en su comportamiento frente a los agentes ambientales externos.




  2. Ladrillos cerámicos hidrofugados, clinkerizados, aplantillados y de tejar




  Las fábricas de cara vista tienen una clara función estética. Con ellas se le trata de dar una identidad u otra a elementos constructivos diversos como cerramientos, muros de carga, particiones, arcos, bóvedas, etc. en función del ladrillo empleado en su levantamiento.




  El proceso de fabricación de los ladrillos, los avances tecnológicos llevados a cabo en los mismos e incluso las nuevas normativas existentes en la actualidad, obligan a la invención de nuevos tipos de ladrillos con los que poder dar a un determinado elemento constructivo una apariencia rústica (ladrillo de tejar), mejorar sus cualidades ante condiciones climatológicas adversas (ladrillos hidrofugados), aumentar sus propiedades mecánicas (ladrillos clinkerizados) y dar formas diversas (ladrillos aplantillados).




  2.1. Ladrillos hidrofugados




  La tecnología actual ha permitido la mejora de la puesta en obra de las fábricas de cara vista mediante el hidrofugado de las piezas por la absorción de agua superior al 6%.




  El hidrofugado consiste en mojar el ladrillo, bien por inmersión o bien por aspersión, con una disolución de siliconatos en agua. La diferencia entre estos dos procedimientos estriba en que, por inmersión queda hidrofugada la totalidad de la superficie del ladrillo, mientras que por aspersión quedan sin hidrofugar pequeñas zonas del interior de las perforaciones de la pieza, con lo que aumenta ligeramente la velocidad del fraguado del mortero respecto al método anterior.




  Ensayos realizados en Alemania sobre ladrillos hidrófugos extraídos de paramentos con diecisiete años de antigüedad han demostrado que las características hidrófugas del material aún se conservaban, tras este periodo de tiempo, de forma satisfactoria. Además, otros ensayos realizados en el laboratorio AITEMIN de Toledo de muestras de ladrillos hidrofugados de varios fabricantes españoles, y tras envejecimiento simulado de 30 años en cámaras, han demostrado que todos los ladrillos conservaban sus características básicas de hidrofugado.




  2.2. Ladrillos clinkerizados




  El nombre klinker se emplea para definir ladrillos y adoquines cerámicos de características excepcionales. Las cualidades de las arcillas empleadas en su elaboración y la alta temperatura de cocción hacen que el ladrillo “clinkerice” (gresifique, cierre poros) quedando su absorción de agua por debajo del umbral del 6% y su resistencia a compresión normalizada por encima de los 450 daN/cm2.




   




  

    

      

      

    



    

      	[image: image]



      	Sabía que...

    


  




   




  El klinker extrusionado es uno de los materiales más resistentes que hayan sido nunca producidos. Nace de la arcilla que, mezclada con agua, es plasmada, secada y sometida a una lenta cocción –de hasta 26/34 horas– a 1250 °C.




   




   




  Estas dos características, unidas a otras cualidades naturales, como son la bajísima succión, en torno a 0,02 g/cm2 min, su alta dureza y resistencia al desgaste, hacen que los ladrillos que puedan recibir esta denominación de “klinker” sean, técnicamente hablando, los mejores ladrillos cara vista existentes por su excelente comportamiento ante los defectos analizados. Se debe tener en cuenta que la resistencia a compresión, junto con la heladicidad es garantía de durabilidad.
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      	Definición

    


  




   




  Heladicidad




  Baja resistencia a la helada de una pieza cerámica que tiene como consecuencia el deterioro de la misma por desprendimiento, exfoliaciones o roturas ocasionadas por la presión que se origina dentro de dicha pieza al pasar el agua que existía en su interior del estado líquido al estado sólido, con el consiguiente aumento de volumen.




   




   




  La normativa española distingue entre:




  Ladrillo gresificado: Aquel ladrillo fabricado a partir de arcillas especiales que, al ser cocidas a alta temperatura, hacen que el material reduzca su porosidad, obteniendo una absorción de agua < 6 % y una densidad > 2 g/cm3.




  Ladrillo klinker: Es aquel ladrillo gresificado con un valor característico de la resistencia a compresión > 450 daN/cm2.




  2.3. Ladrillos aplantillados




  Como se ha definido con anterioridad, el ladrillo es una pieza modular que, en unión con otras piezas similares, conforma los diferentes elementos arquitectónicos que componen una edificación. Para la resolución de los diversos elementos existentes en construcción, como muros curvos, arcos, bóvedas, remates, cornisas, etc., surgió un tipo de ladrillo realizado con molde denominado ladrillo aplantillado o ladrillo moldeado.




  Se podría definir el ladrillo aplantillado como aquel que tiene un perfil curvo, de forma que, al colocar una hilada de ladrillo, generalmente a sardinel, conforman una moldura corrida.
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      	Definición

    


  




   




  Sardinel




  Obra hecha de ladrillos sentados de canto y de modo que coincida en toda su extensión la cara de uno con la del otro.
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      	Sabía que...

    


  




   




  La denominació de “aplantillado” proviene de las plantillas que usaban los canteros para labrar las piedras, y que se utilizan para dar la citada forma al ladrillo.




   




  2.4. Ladrillos de tejar




  El ladrillo tejar o manual es aquel que pretende simular los antiguos ladrillos de fabricación artesanal, con apariencia tosca y caras rugosas. Estas piezas tienen muy buenas propiedades ornamentales.




  Actualmente, el empleo más característico de este tipo de piezas es como revestimiento decorativo debido a que los actuales procesos industriales de fabricación de ladrillos se han alejado totalmente de la producción artesanal, por lo que su coste se ha elevado considerablemente.
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      	Ejercicio práctico

    


  




   




  Durante la ejecución de una vivienda unifamiliar y tras la finalización de la fase de ejecución de estructura, la dirección facultativa de la obra establece una reunión de obra con usted como encargado de obra.




  En esta reunión de obra, la dirección facultativa pretende aclarar los materiales que se emplearán en la siguiente fase de ejecución, albañilería, teniendo en cuenta las distintas partidas establecidas en el apartado de mediciones del proyecto, siendo las siguientes:




  [image: image]  Particiones: tabicón de ladrillo h/d 9 cm




  [image: image]  Cerramiento: fábr. 1 pie l/perf. Hidrofugado c/v




  [image: image]  Cerramiento parcela: fábrica 20 cm esp. bloque horm. gris c/v




  Deberá presentar muestras de cada una de las piezas modulares que componen las distintas fábricas de la obra antes del inicio de los trabajos para su aprobación por parte de la dirección facultativa.




  SOLUCIÓN




  [image: image]




  [image: image]




   




  3. Piezas especiales




  Las fábricas de cara vista ejecutadas con piezas hidrofugadas, clinkerizadas, aplantilladas o de tejar no difieren mucho de las realizadas a cara vista con ladrillos macizos, perforados o huecos, por lo que las piezas especiales existentes en el mercado para estos tipos son similares a las definidas anteriormente.




  Las piezas especiales sirven para la resolución de dinteles de puertas, antepechos de ventanas o alféizares, esquinas de paramentos, vuelos de tejados, cornisas, emparchados horizontales de forjados y verticales de pilares, etc.
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      	Definición

    


  




   




  Antepecho




  Es un pretil o baranda que se coloca en lugar alto para poder asomarse sin peligro de caer.




   




  4. Resumen




  Se han tratado en el presente capítulo las diferencias existentes entre los ladrillos cerámicos de tipo hidrofugado, que consiste en mojar el ladrillo, bien por inmersión o bien por aspersión, con una disolución de siliconatos en agua; clinkerizados, de características excepcionales; aplantillados, de perfil curvo; y de tejar, que es aquel que pretende simular los antiguos ladrillos de fabricación artesanal.




  Además, hemos dado las principales características de estos ladrillos y especificado el empleo más habitual de los mismos.
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Ejercicios de repaso y autoevaluación


    


  




   




  1. ¿Que diferencia existe entre el tratamiento por inmersión o por aspersión en el hidrofugado de ladrillos?




  a. Ninguna.




  b. Por inmersión queda hidrofugada parte de la superficie del ladrillo.




  c. Por aspersión quedan sin hidrofugar pequeñas zonas del interior de las perforaciones de la pieza.




  d. Todas las respuestas son correctas.




  2. La resistencia a compresión normalizada de los ladrillos clinkerizados está por encima del umbral de...




  a. ... 450 daN/mm2.




  b. ... 450 daN/cm2.




  c. ... 350 daN/cm2.




  d. ... 500 daN/cm2.




  3. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa.




  El ladrillo aplantillado se realiza con molde y también puede llamársele ladrillo moldeado.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




  4. Cuál de las siguientes utilidades es la más empleada para el ladrillo de tejar:




  a. Particiones.




  b. Revestimiento decorativo.




  c. Muros de carga.




  d. Ninguna de las anteriores.




  5. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa. En el caso de ser falsa, escriba la afirmación correcta.




  El ladrillo gresificado es aquel fabricado a partir de arcillas especiales que, al ser cocidas a baja temperatura, hacen que el material aumente su porosidad.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




   




  

    

      	

        Capítulo 3




        Bloques prefabricados de hormigón y aligerados


      

    


  




  1. Introducción




  La utilización de los bloques prefabricados de hormigón ha ido en aumento desde su aparición a finales del siglo pasado. Este incremento en el uso de los bloques está motivado principalmente por las ventajas que en algunos aspectos presentan los bloques de hormigón, en relación con otros materiales de construcción, entre las que se puede citar su facilidad de uso, tanto en soluciones simples como estructurales.




  Otra de las ventajas es la capacidad de conferir propiedades de textura superficial sin necesidad de terminaciones ni revestimientos adicionales, con el consecuente beneficio económico y arquitectónico, además de la apropiada aislación térmica y acústica.




  Los bloques de hormigón, además, tienen un menor costo por metro cuadrado de pared, en comparación con otros materiales, debido a sus características de textura y dimensiones, que permiten un uso significativamente menor de mano de obra para su manipulación.




  El bloque de calidad presenta ventajas como la disminución de unidades rotas en obra, la uniformidad en la superficie de los muros, disminuyendo así las deformaciones que deben ser corregidas con mortero, y la garantía estructural que ofrece.




  2. Bloques prefabricados de hormigón y aligerados




  La construcción con bloques de hormigón y aligerados presenta ventajas económicas en comparación con cualquier otro sistema constructivo tradicional. Estas se originan por la rapidez, exactitud y uniformidad de las medidas de los bloques, resistencia y durabilidad, desperdicio casi nulo y, sobre todo, por constituir un sistema modular, lo que permite computar los materiales en la etapa de proyecto con gran certeza.
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      	Nota

    


  




   




  La gran diversidad de formatos, acabados superficiales y la amplia gama de colores disponibles ofrecen al proyectista un enorme espacio creativo para combinar formas, textura y volúmenes.




   




   




  Los bloques prefabricados de hormigón y aligerados, por su propia naturaleza de material económico y de rápida ejecución, tienen aplicaciones muy diversas y variadas, tanto en uso exterior como interior.




  Al ser normalmente una pieza relativamente grande, tiene un gran rendimiento constructivo y un menor número de juntas, que es la parte más vulnerable de la fábrica. La puesta en obra es similar a la del ladrillo pero de ejecución más sencilla y rápida.




  El bloque es generalmente hueco, lo que mejora el aislamiento térmico y posibilita la colocación de armaduras.




  Su resistencia a compresión normalizada puede llegar a superar los 10N/mm2, lo que permite su empleo en muros resistentes.




  Los bloques de hormigón y aligerados disponen de un excelente comportamiento frente al fuego, pudiendo alcanzar los 240 min., y nula reacción al fuego (clasificación A1 sin necesidad de ensayo).




  Para piezas hidrofugadas, que se emplean en uso exterior sin revestir, puede incluso llegar a un valor de baja absorción de agua por capilaridad tan bajo como 0,22 g/m2·s. Además, disponen de una gran capacidad de aislamiento térmico y acústico.




  Clasificación de los bloques prefabricados de hormigón y aligerados




  Los bloques de hormigón y aligerados pueden clasificarse en función de su resistencia a compresión, o sea, la relación entre la carga de rotura de un bloque y su sección bruta neta pudiendo ser según su resistencia nominal: R3 R4 R5 R6 R8 R10.




  Otra clasificación que puede realizarse de los bloques es según su índice de macizo, que es la relación entre la sección neta y la sección bruta del bloque, pudiendo ser:




  [image: image]  H: bloque hueco: bloque con índice macizo entre 0.4 y 0.8.




  [image: image]  M: bloque macizo: bloque con índice macizo superior a 0.8.




  Según el acabado, pueden ser:




  [image: image]  V: Cara vista: bloque adecuado para su uso sin revestimiento.




  [image: image]  E: Para revestir, bloque que tiene una rugosidad suficiente para proporcionar una buena adherencia al revestimiento.




  Según las dimensiones, tendremos:




  [image: image]  Serie A: 400, 200. Se designa por A y el ancho elegido.




  [image: image]  Serie B: 500, 250. Se designa por B y el ancho elegido.




  [image: image]  Serie C: 600, 300. Se designa por C y el ancho elegido.




   




  

    

      

      

    



    

      	[image: image]



      	Importante

    


  




   




  Para bloques con relieves, el fabricante definirá las medidas de fabricación, que nunca serán inferiores a las indicadas.




   




   




  La clasificación de los bloques prefabricados de hormigón según su grado se realiza por la capacidad para absorber agua:




  [image: image]




  Los bloques no deberán presentar un valor de absorción superior al establecido para su grado.




  Los bloques pueden designarse según las siguientes referencias:




  a.  Referencia general al producto. Ej: bloque de hormigón de áridos densos.




  b.  Referencia al tipo, con su notación correspondiente a su índice de macizo, a su acabado y a sus dimensiones.




  c.  Referencia a su categoría.




  d.  Referencia al grado con su notación correspondiente.




  e.  Referencia a la normativa.




   




  

    

      

      

    



    

      	[image: image]



      	Ejemplo

    


  




   




  Para la designación de un bloque de hormigón de áridos densos hueco, cara vista, con dimensiones nominales de 400 de largo, 200 de alto y 200 de ancho, y dimensiones de fabricación de 390 de largo, 190 de alto y 190 de ancho, con una resistencia nominal de 4 N/mm2, y de grado II.




   




  Bloque de hormigón de áridos densos AD-HVA200 R4// II UNE 41166-1.2000 90 115.




   




   




  Los bloques de hormigón de cara vista han de presentar en sus caras coloración y textura homogéneas y uniformes. Así, no deben presentar coqueras, desconchados ni desportillamientos. Si los bloques tienen un tratamiento ornamental, estas caras han de adaptarse a este tratamiento.




   




  

    

      

      

    



    

      	[image: image]



      	Definición

    


  




   




  Coquera




  Es una oquedad de corta extensión en la masa de una piedra.




   




   




  En cuanto a las características geométricas de los bloques cara vista pueden darse las siguientes tolerancias:




  [image: image]  En ancho, largo y alto 2 mm.




  [image: image]  En espesor de paredes y tabiquillos, en ningún caso será inferior a 20 mm.




  Con respecto a su forma, la rectitud de las aristas y planeidad de sus caras, han de cumplir:




  [image: image]




  En el marcado de los paquetes de ladrillos o conjunto de paquetes unidos entre sí, debe aparecer como mínimo:




  [image: image]  Nombre e identificación del fabricante.




  [image: image]  Designación comercial del producto.




  [image: image]  Designación del producto según la UNE 41166.




  [image: image]  Identificación del lote de producción.




  Existen también bloques para cerramiento con un uso principalmente decorativo, teniendo una de sus caras preparadas para este fin, encontrando variedad de colorido e imitación a piedras naturales. Los estructurales son los utilizados para los muros de carga.
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      	Recuerde

    


  




   




  En los paquetes de bloques de hormigón o aligerados deben aparecer:




   




  [image: image]  Nombre e identificación del fabricante.




  [image: image]  Designación comercial del producto.




  [image: image]  Designación del producto según la UNE 41166.




  [image: image]  Identificación del lote de producción.




   




  3. Piezas especiales




  Existen distintas piezas complementarias de los bloques de hormigón y aligerados cerámicos machiembrados para el desarrollo de los puntos singulares de la obra de fábrica, así como para realizar los ajustes dimensionales que sean necesarios para adecuarse a las características formales de cualquier tipo de muro y sus posibilidades de modulación.




  A continuación, se citan las piezas especiales existentes y su principal empleo:




  [image: image]  Pieza de esquina. Son prácticas para la resolución de encuentros en esquina de dos muros con el mismo espesor.




  [image: image]  Pieza media. Se emplean para la apertura de huecos en muros (puertas y ventanas) y para el inicio del replanteo en las juntas de movimiento y son muy prácticas en encuentros en esquina de muros de distinto espesor o en uniones de muros en T.




  [image: image]  Pieza de terminación. En conjunto con las piezas medias, se emplea en la apertura de huecos en muros.




  [image: image]  Pieza de modulación horizontal. Se usan para no cortar los bloques y ajustar la longitud del muro con las piezas base y este tipo de piezas.




  [image: image]  Pieza de modulación vertical. Estas piezas se utilizan para conseguir una altura concreta de muro, sin necesidad de emplear otros materiales para nivelar.




  [image: image]  Pieza de emparche. Se utiliza para forrar los pilares en los muros de cerramiento y para revestir los frentes de los forjados.




  [image: image]  Pieza de dintel. Se utilizan para realizar los dinteles que soportarán los huecos de puertas y ventanas. También pueden emplearse como apoyo del forjado.




  [image: image]  Pieza ángulo 135º. Esta pieza se utiliza para unir muros formando un ángulo entre ellos de 135º.
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      	Aplicación práctica

    


  




   




  El tajo de la constructora se encuentra en estos momentos en la ejecución de una nave industrial. Imagine que se incorpora entonces al trabajo.




  Debe diferenciar las piezas que se encuentra en la zona de acopios a su llegada para preparar cualquier petición de su oficial.




  Indique qué tipos de piezas son las de las imágenes, que son las que se acaba de encontrar en los palés existentes en la obra.




  SOLUCIÓN




  La pieza de la izquierda es la pieza de esquina mientras que la pieza de la derecha es la pieza de zuncho o dintel.




  [image: image]




   




  4. Resumen




  Ha tratado el capítulo que concluye sobre los distintos tipos de bloques de hormigón existentes en el mercado para la ejecución de fábricas a cara vista.




  Respecto a estos, hemos hecho especial incidencia en las clasificaciones por razón de resistencia a compresión, acabado, dimensiones, etc.




  Además, se han definido las piezas especiales existentes en el mercado, tan necesarias en una ejecución de tipo modular como es la realizada mediante bloques de hormigón prefabricados.
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Ejercicios de repaso y autoevaluación


    


  




   




  1. De las respuestas indicadas, ¿cuál corresponde a la resistencia al fuego de los bloques de hormigón y aligerados?




  a. 180 min.




  b. 120 min.




  c. 240 min.




  d. 360 min.




  2. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa. En el caso de ser falsa, escriba la afirmación correcta.




  La indicación en un bloque de hormigón o aligerado como R8 hace referencia a su resistencia a tracción.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




  3. ¿Qué significa la notación en un bloque de hormigón o aligerado de la inscripción “Serie C-600”?




  a. Indica su resistencia a compresión.




  b. Marca su nula reacción al fuego.




  c. Ninguna de las respuestas es correcta.




  d. Clasificación según su dimensión y ancho de 600.




  4. ¿Qué tolerancia es permitida en los bloques cara vista para los espesores de paredes y tabiquillos?




  a. No < 10 mm.




  b. No < 20 mm.




  c. No > 20 mm.




  d. No > 10 mm.




  5. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa.




  Existen piezas especiales para realizar los dinteles que soportarán los huecos de puertas y ventanas.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




   




  

    

      	

        Capítulo 4




        Sellos de calidad y marcas homologadas en materiales de albañilería


      

    


  




  1. Introducción




  En la continua búsqueda de la calidad en los diferentes productos existentes en el mercado, es el consumidor el que reclama la garantía de que el material que se pretende adquirir cumple con las exigencias buscadas en su compra.




  El ámbito del sector de la edificación, y más concretamente el de los materiales utilizados en construcción, no se escapa de estos requerimientos solicitando la confirmación de que el producto adquirido cumple las expectativas buscadas.




  Los sellos de calidad y las marcas homologadas pretenden solucionar esta problemática de confianza presentada en el consumidor, y con esta finalidad son emitidos.




  2. Sellos de calidad y marcas homologadas en materiales de albañilería




  La aprobación en el año 1.999 de la tan necesitada Ley de Ordenación en la Edificación (LOE Ley 38/1.999 de 5 de noviembre) vino a culminar una de las grandes necesidades del sector de la construcción, que no es otra que la de determinar todos los agentes que intervienen en el proceso de edificación, además de fijar un marco normativo estableciendo una serie de exigencias básicas que han de cumplir los edificios para lograr unos requisitos básicos fundamentales de seguridad y habitabilidad.




  Como se ha comentado, la Ley de Ordenación de la Edificación determinó todos y cada uno de los agentes intervinientes en el proceso edificatorio. Entre todos, destacamos en este capítulo el artículo número 15, en el que se determinan las obligaciones a llevar a cabo por los suministradores de productos, entendiendo por tales a fabricantes, almacenistas, importadores o vendedores. Estas obligaciones se centran en la calidad de los materiales a suministrar para su incorporación permanente en una edificación.




  La LOE, además, en su disposición final segunda, autorizó al gobierno para la aprobación de un Código Técnico de la Edificación mediante el que se establecieran las exigencias que han de cumplir los edificios en relación con los requisitos básicos de seguridad y de habitabilidad.




  El Código Técnico de la Edificación fue aprobado mediante Real Decreto el 17 de marzo de 2.006 y consiste en una compilación de normas que nos lleva a una mejora en la calidad de la futura edificación fijando las condiciones que se han de cumplir en la redacción del proyecto, en la ejecución de las obras, en cuanto a los controles a desarrollar para conseguir una determinada calidad y las condiciones para el edificio terminado en cuanto a su mantenimiento y conservación durante el uso.




  La calidad ha de conseguirse mediante el cumplimiento de unos requisitos en el proyecto y en la ejecución de la obra. Esta ha de desarrollarse conforme al proyecto, sus modificaciones, la legislación actual vigente, la buena práctica constructiva y las instrucciones del director de obra y del director de ejecución de obra.
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      	Recuerde

    


  




   




  El Código Técnico de la Edificación establece las exigencias que han de cumplir los edificios en relación con los requisitos básicos de seguridad y de habitabilidad.




   




   




  La dirección de la ejecución de la obra, que en todo momento ha de satisfacer al proyecto, se desarrollará mediante un control:




  1.  De recepción en obra de productos, equipos y sistemas, que se llevará a cabo mediante el control de la documentación de los suministros, mediante marcado CE, distintivos de calidad o evaluaciones de idoneidad técnica y mediante ensayos.




  2.  Durante la ejecución de la obra, que se basará a su vez en un control de cada una de las unidades de obra, mediante verificaciones de replanteos, materiales empleados, correcta ejecución y disposición constructiva y de sus instalaciones.




  3.  De la obra terminada. Mediante las comprobaciones y pruebas de servicio de la totalidad o partes del edificio y sus instalaciones.




  Toda esta documentación de los controles realizados con sus resultados, que el Código Técnico de la Edificación marca como mínima, se adjuntará al certificado final de obra que, una vez visado por el colegio profesional, se incorporará entre otros documentos al libro del edificio que entregará el promotor al usuario final de la edificación o propietario.




  Los medios de los que dispone la dirección de obra para asegurar una ejecución con las suficientes garantías de calidad es la utilización de buenos materiales. El pertinente control no sería posible realizarlo sin la utilización de materiales marcados con sellos de calidad o marcas homologadas que han de proporcionar la seguridad al técnico de su aptitud.




  Tanto los sellos de calidad como las marcas homologadas suponen que el proceso de fabricación de los productos ha sido controlado por un organismo externo, no es obligatorio y dota al producto de una calidad garantizada.




  3. Marcado CE




  La marca CE proviene del francés y significa “Conformité Européenne” o de Conformidad Europea y es una marca europea para ciertos grupos de servicios o productos industriales. Se apoya en la directiva 93/68/EEC.




  Fue establecida por la Unión Europea y es el testimonio por parte del fabricante de que su producto cumple con los mínimos requisitos legales y técnicos en materia de seguridad de los Estados miembros de la Unión Europea.
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      	Nota

    


  




   




  Se debe tener presente que la marca CE no implica la calidad del producto.




   




   




  La marca CE debe ser ostentada por un producto si este se encuentra dentro del alcance de las aproximadamente 20 llamadas Directivas “New Approach” o “de Nuevo Enfoque” y puede venderse y ponerse en servicio legalmente dentro de los países que conforman la UE. Si el producto cumple las provisiones de las directivas europeas aplicables y la marca CE se ostenta en el producto, los estados miembros no pueden prohibir, restringir o impedir la colocación en el mercado o puesta en servicio del producto. La marca CE puede considerarse el pasaporte para el comercio del producto dentro de los países de la Unión Europea.




  Este marcado CE es el que deben llevar los productos de construcción para su libre circulación en el territorio de los países miembros de la Unión Europea y países parte del Espacio Económico Europeo conforme condiciones establecidas en la Directiva 89/106/CEE u otras directivas que le sean de aplicación.




   




  

    

      

      

    



    

      	[image: image]



      	Importante

    


  




   




  El marcado CE de los productos de construcción es un primer requisito indispensable para la consecución de una buena calidad en el levantamiento de fábricas de cara vista pero debe completarse necesariamente con una buena ejecución y un buen mantenimiento.




   




   




  Es necesario tener muy claro que el marcado CE no es una marca de calidad ni implica, por tanto, que el producto ofrece unas garantías o prestaciones de calidad extras. El marcado CE es el cumplimiento de unos requisitos mínimos relacionados con la seguridad y un requisito imprescindible legal para que se pueda comercializar un producto. Las marcas de calidad seguirán existiendo, pero el hecho de tenerlas no exime ni sustituye a la obligación de tener el marcado CE.




  También conviene saber que el marcado CE no lo da la Administración ni los organismos notificados, sino que lo pone bajo su responsabilidad, el propio fabricante cuando ha realizado las tareas que implican el sistema de evaluación asignado al producto, aunque uno de los requisitos sea el tener el certificado o el informe de ensayo del organismo notificado elegido. No van a existir disponibles listados de fabricantes con marcado CE por productos, ya que a partir de su entrada en vigor, ya todos los fabricantes de ese producto están obligados a tener y exhibir el marcado CE.




  Tareas de los fabricantes




  Las dos tareas fundamentales que los fabricantes deben realizar en el marco de la directiva son los ensayos iniciales de tipo de los productos y tener implantado un sistema de control de producción de la fábrica. Según el sistema de evaluación de la conformidad que se le asigna a cada producto, dichas tareas serán evaluadas por organismos notificados y/o realizadas por el propio fabricante, lo cual dará lugar a que la documentación acreditativa del marcado CE sea diferente o tenga sus particularidades. Los organismos notificados pueden ser:




  [image: image]  Organismos de certificación de producto, incluyendo el control de producción en fábrica y los ensayos iniciales de tipo.




  [image: image]  Organismos de inspección, que certifican el control de producción en fábrica del fabricante.




  [image: image]  Laboratorios de ensayo, que realizan, en su caso, los ensayos iniciales de tipo de los productos.




  El marcado CE es de carácter obligatorio para todos los fabricantes de materiales para la construcción, que son los responsables de fijarlo. Afecta al producto terminado, pero no afecta a la instalación, marca sus características técnicas, y en función del resultado será apto para unas condiciones u otras. Representa el nivel mínimo de seguridad que debe alcanzarse para poder comercializar el producto acabado en Europa y garantiza que cumple los requisitos esenciales de seguridad de la Directiva 89/106/CEE.




  Podemos asegurar, según lo explicado en el presente capítulo, que el empleo de materiales con marcado CE en la ejecución de fábricas de cara vista es el primer paso a dar para una correcta ejecución, aunque no es el único requisito.




  4. Resumen




  Se han definido en el presente capítulo las principales características de los sellos de calidad y de las marcas homologadas para los materiales utilizados en las tareas de albañilería.




  El Código Técnico de la Edificación establece las exigencias que han de cumplir los edificios en relación con los requisitos básicos de seguridad y de habitabilidad.




  Al encontrarnos bajo el amparo de la Unión Europea en España, ha sido de obligado comentario la definición del marcado CE, tan extendido en el ámbito de la construcción actualmente.
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Ejercicios de repaso y autoevaluación


    


  




   




  1. El origen del actual Código Técnico de la Edificación se encuentra en...




  a. ... la Ley de Ordenación de la Edificación (Ley 38/99).




  b. ... la Ley de Ordenación de la Edificación (Ley 68/99).




  c. ... la Constitución española.




  d. Ninguna de las respuestas anteriores es correcta.




  2. La dirección de ejecución de obra se desarrollará mediante...




  a. ... control de recepción y ejecución.




  b. ... control de ejecución y obra terminada.




  c. ... control de recepción, ejecución y obra terminada.




  d. ... control de recepción y obra terminada.




  3. Indique si la siguiente afirmación es verdadera o falsa.




  El marcado CE es el símbolo de conformidad de determinados productos con la legislación de armonización técnica europea.




  [image: image] Verdadero




  [image: image] Falso




  4. ¿Qué directiva establece que para poder circular en el mercado comunitario los productos de construcción que han acreditado su idoneidad deberán llevar obligatoriamente el marcado CE?




  a. La Directiva 89/116/CEE “Productos de Construcción”.




  b. La Directiva 99/106/CEE “Marcado CE”.




  c. La Directiva 89/106/CEE “Productos de Construcción”.




  d. Ninguna de las respuestas es correcta.
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