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			Identificación de la unidad formativa

			Bienvenido a la Unidad Formativa UF0251: Especificaciones de calidad de la materia prima. Esta Unidad Formativa pertenece a los Módulos Formativos MF0205_3: Gestión y control de la calidad, que forma parte del Certificado de Profesionalidad ARGN0109: Producción Editorial, que pertenece a la familia de Artes Gráficas.

			Presentación de los contenidos

			La finalidad de esta unidad formativa es enseñar al alumno a establecer y comprobar las características del papel u otras materias primas, previstas para el producto a realizar.

			Para ello, se analizarán los parámetros de calidad en la materia prima para la impresión, para acabados, para encuadernación, y se profundizará en el seguimiento de la calidad en la materia prima.

			Objetivos del módulo formativo

			Al finalizar este módulo formativo aprenderás a:

			–Analizar las características de las materias primas necesarias para la obtención del producto.

			–Valorar la aplicación de un sistema de calidad y de gestión medioambiental en el aprovisionamiento de la materia prima.
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			1.2.2.	Composición físico-química de las tintas: Medición colorimétrica, viscosidad, densidad, rigidez, transparencia, tolerancia entre tintas y capacidad de emulsificación con el agua

			1.2.3.	Resistencias mecánicas y distintos agentes (luz, agua, grasas, ácidos, álcalis y jabones)

			1.2.4.	Instrumentos de medición, inspección y ensayo: Balanza, IGT, densitómetro, colorímetro, copa COBB

		

		
			1.1.Soportes de impresión

			EVOLUCIÓN HISTÓRICA

			Los chinos inventaron el sistema de impresión de xilografía destinado a grabar diferentes motivos de adornos en las telas de seda.

			Más tarde inventaron el papel como soporte de escritura, y aunque históricamente la invención de la imprenta se reconoce al Gutemberg por la invención de crear unas letras móviles e intercambiables que se podían usar para crear textos y líneas impresos de forma mecánica en una máquina sin límite de copias, un hecho histórico que inicia la expansión y transmisión de la cultura limitada a unas pocas clases sociales de la época y acaba con los textos manuscritos de forma manual (amanuenses y escribanos que desarrollaban su labor principalmente en abadías y conventos de la iglesia católica).

			Podemos datar la existencia de las artes gráficas desde que el hombre sintió la necesidad de comunicarse, primero mediante símbolos y posteriormente a través de la escritura.

			Para que este tipo de comunicación tuviese lugar, era necesario que los elementos gráficos se incorporasen a un soporte.

			En los inicios, los soportes podían ser piedras, arcilla o tablas de madera, evolucionando hasta el papiro, un material obtenido de una planta del mismo nombre originaria de las orillas del río Nilo (Egipto, África).

			Los chinos utilizaron entre otros materiales:

			[image: ]

			Importante[image: ]

			Actualmente la celulosa obtenida de determinados árboles de hoja caduca y perenne constituye la base de fabricación del papel en general, aunque existen distintos acabados y procesos productivos para realizar papel destinado a la impresión en distintos modos y calidades como el offset, la flexografía, huecograbado y serigrafía, teniendo cada uno de ellos unas características propias según el uso y destinatario final.

			CLASIFICACIÓN DE LOS SOPORTES DE IMPRESIÓN

			Atendiendo a su naturaleza podemos clasificar los soportes de impresión en:

			[image: ]

			1.1.1.Tipos de papel

			ELECCIÓN E IDENTIFICACIÓN DEL PAPEL

			Para según el trabajo de impresión que el cliente solicite, el papel debe de ser de un tipo determinado, bien sea estucado brillo o mate, offset, reciclado, etc. Todo ello dependiendo del tipo de producto gráfico que deseen conseguir el impresor/cliente.

			Es necesario conocer el tipo de papel para poder terminar si este coincide con el solicitado al proveedor, siendo para el indispensable efectuar un control comparativo con una muestra convenida de papel, que servirá de patrón.

			El impresor comprará o suministrará el papel que solicita el cliente aconsejándole las mejores opciones de papel para realizar una impresión de calidad, y generalmente en función del presupuesto disponible.

			Importante[image: ]

			Los muestrarios de papel son indispensables en artes gráficas debido a que con ellos podemos mostrar al cliente los distintos tipos de papel disponibles, evitando sorpresas innecesarias una vez que el trabajo hay concluido.

			GRAMAJE

			En la industria papelera se entiende por gramaje al peso en gramos correspondiente a 1m2 de papel. En el proceso de fabricación de papel, pueden producirse oscilaciones en cuanto a la uniformidad del gramaje, por lo que es necesario realizar una verificación de esta característica, al recibir el pedido de papel.

			Según se traten las hojas o bobinas de papel, en la más incide de forma distinta. El papel se vende por Kg, y atendiendo a su calidad.

			Sabías que[image: ]

			Si el papel se expone a humedad excesiva se dilata la superficie plana por extensión de las fibras internas y genera problemas de calidad de impresión en offset, porque los colores a imprimir no registran adecuadamente en la máquina.

			ESPESOR

			El espesor no es la característica más importante en la impresión de libros en offset. Generalmente se emplean pruebas de encuadernación con todas las hojas y realizadas en máquinas de impresión digital para medir el ancho del lomo de un libro o revista.

			Sabías que[image: ]

			Para calcular el espesor medio de una hoja se realiza la medición de diez hojas superpuestas.

			VOLUMEN ESPECÍFICO

			El volumen específico se determina en base al gramaje y el espesor de papel. Es obtenido por el dividendo resultante del espesor de la hoja y el gramaje en gr/m2.

			[image: ]

			Es necesaria la realización de varias mediciones para obtener la media del volumen específico del pedido recepcionado.

			En la recepción del papel es necesario comprobar si el valor del volumen corresponde con el solicitado en la hoja de pedido.

			TIPOS DE PAPEL SEGÚN EL ORIGEN DE LA MATERIA PRIMA Y LAS CARACTERÍSTICAS DEL PROCESO DE PRODUCCIÓN

			Según el origen de materia prima y de las características del proceso de producción, los papeles se clasifican en:

			
				
					
					
				
				
					
							
							TIPO DE PAPEL

						
							
							DESCRIPCIÓN

						
					

				
				
					
							
							Papel de fibra virgen

						
							
							Obtenido a partir de fibras vegetales naturales no recuperadas, por lo que el consumo de recursos naturales es mayor

						
					

					
							
							Papel Reciclado

						
							
							Se emplean para su fabricación fibras recuperadas de papel y cartón proveniente del post-consumo como materia prima.

						
					

					
							
							Papel Ecológico

						
							
							Resulta de un proceso de fabricación en el que se han tomado ciertas medidas concretas para evitar el impacto ambiental, ya sea en cuanto al consumo de energía y recursos, emisiones al aire, agua o producción de olores, ruidos o residuos.

							Para identificar correctamente los productos que conllevan un menor impacto ambiental, existe la etiqueta ecológica de la Unión Europea.

						
					

					
							
							Papel totalmente libre de cloro (TCF)

						
							
							Nunca se blanquea con cloro, sino que para este fin se utilizan sustancias como el oxígeno o el cloro.

						
					

					
							
							Papel libre de cloro elemental (EFF)

						
							
							Para el blanqueado de la pasta se utiliza una sustancia que contiene dióxido de cloro, nunca gas cloro por su poder contaminante.

						
					

					
							
							Papel procedente de plantaciones forestales

						
							
							Se obtiene a partir de fibras vegetales no recuperadas, procedentes de los bosques de crecimiento rápido (pino y eucalipto) creadas para tal fin.

							Estas plantaciones forestales deben estar certificadas, lo cual garantía que están siendo gestionada conforme a la normativa ambiental, económica y social convenida.

						
					

				
			

			Sabías que[image: ]

			El papel totalmente reciclado debe tener incluidos logotipos tales como el ángel azul.

			Este tipo de papel no debe ocasionar problemas en impresoras ni fotocopiadoras, al ser un papel garantizado para el uso en dichos dispositivos.

			Los dispositivos modernos de impresión están preparados para el uso del papel reciclado. En caso de que surjan atascos, puede ser debido a utilizar papel virgen y/o reciclado con distinto gramaje.

			El papel reciclado es menos estético, aunque hoy en día se comercializan con diferentes blancuras y texturas.

			En general, es más agradable leer sobre papel reciclado debido a que suele tener menos brillos, aunque también debemos decir que es menos estético.

			El papel reciclado actualmente se ofrece en una amplia gama de papeles reciclados en diferentes calidades, al igual que se comercializan los no reciclados.

			DIFERENTES USOS DEL PAPEL

			El papel es un material que nos acompaña en nuestra vida cotidiana, haciéndola más fácil.

			Desde que nos levantamos por la mañana, vamos al trabajo, en el almuerzo, en el regreso a casa, en nuestros ratos de ocio, el papel siempre está presente.

			Hasta mediados del siglo pasado, el papel era el material por excelencia al que se le confiaba todo el saber del hombre, siendo desde este momento aplicado a.

			–Vasos

			–Billetes (papel moneda)

			–Ladrillos de aislamiento

			–Microelectrónica e informática

			–Materia prima de Vestidos

			–Soportes Publicitarios

			–Embalajes

			–Zapatos

			–Recubrimiento de paredes

			–Filtros

			–Otros

			Todos estos usos hace que el papel tenga un amplio horizonte en la industria actual.

			GRUPOS DE PRODUCTOS PAPELEROS

			Existen en el mercado cuatro grandes grupos de productos papeleros:

			
				
					
					
				
				
					
							
							GRUPO PAPELERO

						
							
							DESCRIPCIÓN

						
					

				
				
					
							
							Papeles gráficos

						
							
							Papel prensa.

						
					

					
							
							Papeles para la edición de libros, sobres, carpetas, cuadernos…

						
					

					
							
							Papeles para envases y embalajes

						
							
							Cajas de cartón ondulado

						
					

					
							
							Cajas de cartón estucado

						
					

					
							
							Bolsas

						
					

					
							
							Sacos

						
					

					
							
							Papeles higiénicos y sanitarios

						
							
							Papel Higiénico

						
					

					
							
							Toallitas

						
					

					
							
							Pañuelos

						
					

					
							
							Papel de cocina

						
					

					
							
							Servilletas

						
					

					
							
							Papeles especiales

						
							
							Papeles de seguridad

						
					

					
							
							Papel filtro

						
					

					
							
							Papel decorativo

						
					

					
							
							Papel autoadhesivo

						
					

					
							
							Papel metalizado

						
					

				
			

			NATURALEZA DEL PAPEL

			En el proceso de fabricación del papel se emplean rodillos trituradores de ramas y troncos que permiten obtener las fibras del papel a tamaño de 0’75 y 5 milímetros (existen fibras cortas y fibras largas dependiendo del tipo de madera).

			Una vez obtenidas las fibras se generan la pasta (mecánica o química) añadiendo componentes para conseguir la estructura compacta plana del gramaje, el color y el acabado, eliminando la Lignina que es el componente que produce el amarillo del papel por oxidación (cuando el papel envejece se pone amarillento).

			La fabricación del papel se realiza a partir de materias fibrosas, cuya naturaleza determinará las características fundamentales con la adicción de materias de carga, encolantes, aditivos varios y colorantes.

			Las materias fibrosas se dispersan en el agua para conformar una suspensión diluida, sometida a la refinación para posteriormente transformarse en papel en la máquina continua.

			Las diferentes clases de papel se distinguen entre sí por:
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			TIPOS DE PAPELES Y PRINCIPALES USOS

			A continuación se describen los principales tipos de papel y sus principales aplicaciones y usos:

			–Papeles gráficos

			∙Papeles destinados a contener, proteger o presentar al público cualquier tipo de mercancía.

			∙El papel de empaquetar tiende a ser usado para envoltorios de menor calidad.

			∙El papel de envolver es utilizado para usos especiales, asignando se le un papel de mejor calidad (papel cristal, papel para mantequilla, papel de seda, etc.).

			–Papel Kraft

			∙Papel de empaquetar compuesto por celulosa al sulfato cruda de coníferas.

			∙Pueden contener en su composición pequeños porcentajes de celulosa al sulfato proveniente de frondosas y paja, debido a que no influyen negativamente en las propiedades del papel.
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			∙Para su fabricación se desarrollan al máximo con la refinación las propiedades de resistencia. (a la rotura, a la tracción, al reventamiento, al alargamiento, al plegado…)

			∙El nombre de este papel proviene del alemán (fuerza)

			∙Se utiliza en su color oscuro natural, propio de la celulosa con la que es fabricado.

			∙Puede ser coloreado con tonos fuertes pero oscuros, dada la coloración natural de la masa.

			∙Se emplea para la confección de sacos de gran capacidad y hojas múltiples.

			∙Es utilizado como papel satinado a una cara en la modalidad de verjurado, como papel para empaquetar.

			–Papel Kraft Blanco

			∙Se emplea para empaquetar

			∙Está compuesto por una celulosa al sulfato blanqueada o semiblanqueada de coníferas.

			∙Se emplea en la confección de sacos de gran capacidad, aunque frecuentemente se utiliza en forma de papeles extensibles.

			∙Se fabrica en satinado y satinado una cara.

			∙Los gramajes se encuentran en una gama que va de 20 a 120 gr/m2.

			∙Se emplea para bolsas y embalajes.

			∙Los gramajes más bajos sirven para la confección de papel de seda.

			∙También se emplea para la hoja externa de algunos tipos de sacos de gran capacidad.

			–Papel de Empapelar

			∙Se utiliza para ser operado en habitaciones con el fin de decorarlas por revestirlas.

			∙Son impresos por una cara y por la otra se le aplica con la para su adhesión en la superficie.

			∙Los papeles más ordinarios se imprimen en n papel con gramaje comprendido entre 65 y 85 gr/m2.

			∙En papeles más selectos se le aplica un estuco que contiene pigmentos sólidos a la luz (tierras colorantes y pigmentos orgánicos)

			∙Sobre el estuco se realiza el dibujo decorativo.

			–Papel de Envolver

			∙Tiene una finalidad publicitaria prioritariamente.

			∙Se emplea para todo tipo de productos comerciales

			∙El gramaje estará determinado según su uso (productos alimenticios, prendas de vestir, libros o artículos de regalo…)

			–Papel Sulfito

			∙Papel alisado o satinado a una cara

			∙Más del 40% del peso del contenido total de la fibra está constituido por fibras de madera.

			∙Se presenta en color blanco y es un papel resistente a las grasas.

			∙Es utilizado para envolver productos alimenticios habitualmente.

			–Papel Sulfurizado

			∙También denominado pergamino y pergamino vegetal.

			∙Se obtiene sometiendo a una hoja de papel de buena calidad durante segundos a una acción de baño en ácido sulfúrico, que hidroliza de la celulosa transformándola parcialmente en amiloidea, una materia impermeable y gelatinosa.

			∙Tras un lavado y secado este papel es mucho más resistente que el papel original.

			∙Es translúcido y resistente a las grasas, al igual que al agua y a los gases en gran medida.

			∙El papel sulfurizado se utiliza como envase protector de grasas, como la mantequilla.

			∙Las calidades más pesadas, se denominan cartón pergamino, que es empleado para la encuadernación como sustituto de las pieles apergaminadas, fabricación de lámparas, artículos de viaje, etcétera.

			–Papel resistente a las grasas (Grease-proof)

			∙Se obtiene por un refinado de pasta (habitualmente pasta al sulfito), cuyas fibras son fuertemente aplastadas e hidrolizadas.

			∙Es un papel traslúcido e impermeable a las grasas, casi nunca satinado.

			∙Es mucho más barato que el papel sulfurizado, utilizándose éste para los mismos usos.

			–Papel parafinado

			
				
					[image: ]
				

			

			∙Se impermeabiliza al agua y al vapor de agua impregnándolo con una parafina u otras ceras similares que se emplean para proteger de la humedad a los alimentos.

			∙Se emplea para fabricar vasos de papel y embalajes para productos alimenticios.

			Ejemplos de uso de papel parafinado

			–Papel de fumar

			∙Se denomina así al papel del cuerpo de un cigarrillo.

			∙Es un papel de gran calidad que se obtiene de pastas de cáñamo o lino.

			∙Es fino y resistente

			∙Suele estar verjurado o afiligranado.

			∙Habitualmente son blancos y pueden estar coloreados o impregnados con sustancias como jugo de regaliz.

			∙Su principal requisito que sea combustible, adecuada al tabaco contenido en un cigarrillo.

			PAPELES DE IMPRESIÓN Y ESCRITURA

			Esta terminología se utiliza para papeles destinados a la impresión empleados en tres procedimientos principales:

			[image: ]

			En el proceso de fabricación de pasta celulosa de papel se emplean un porcentaje de productos sólidos como trapos de algodón para determinadas calidades y acabados (papel conqueror) de papel de impresión, indicando que su porcentaje en bajo con respecto al resto componentes de la celulosa.

			Todos los papeles deben ser aptos para ser impresos correctamente, según el procedimiento destinado, debiendo proporcionar una correcta reproducción.

			Recuerda[image: ]

			El color del papel destinado a la impresión es generalmente blanco, utilizándose un tono más reposado como crema o marfil, para impresiones de libros, aunque en los últimos años se tiende a utilizar papeles obtenidos por correctores ópticos, que dan la sensación de un blanco muy vivo.

			El papel puede ser acabado y suministrado el hojas o bobinas

			–Papel Afiche

			∙Posee una cara satinada y la otra áspera

			∙Se utiliza para cartelería, confección de bolsas, sobres y papel de regalo.

			–Papel afiligranado

			∙Lleva filigrana

			∙A esta categoría pertenece el papel de carta, que lleva una leyenda comarca del fabricante o mayorista.

			∙Son papeles para títulos y de valores en general

			∙Son difíciles de falsificar

			∙El papel moneda lleva una filigrana muy elaborada y difícil de falsificar

			–Papel autoadhesivo

			∙Es recubierto por una de sus caras con adhesivo a base de resina o caucho sintético.

			∙Es capaz de adherirse inmediatamente a la superficie con la que se ponga en contacto.

			∙Puede presentarse en forma de etiquetas, cuya parte adhesiva está recubierta por otra hoja no adhesiva.

			[image: ]

			Imagen de etiqueta con papel adhesivo

			–Papel autocopiativo

			En este tipo de papel hay que indicar que se utilizan en albaranes y facturas autocopiativas y que generalmente se emplean 3 copias (1 hoja de original y 2 de copias). La clasificación en las imprentas de cada tipo de papel autocopiativo es la siguiente:

			∙Empresa papel Antalis:

			∙Subfamilias y Productos

			›Idem Superior CB –Transmisora. Original.

			∙Subfamilias y Productos

			›Idem Superior CFB - Hoja Intermedia. 1ª copia.

			∙Subfamilias y Productos

			›Idem Superior CF - Hoja Receptora. 2ª copia.

			–Papel Biblia

			∙Es un papel muy fino y opaco fabricado en pasta química con mezclas de lino y algodón.

			∙Este alta calidad, resistente y de un gramajes y oscilar entre los 30 y 40 gr/m2.

			∙Además de utilizarse para la impresión de Biblias este papel tiene otros fines comerciales tales como la impresión diccionarios o enciclopedias, donde se requiere un gran número de páginas con un bajo volumen total de las hojas.

			∙También es conocido como papel de la India.

			–Papel bond

			∙Es un papel de facilite estructura fabricado por pastas químicas o químicas-mecánica

			∙Es apto para escritura e impresión con un gramaje que oscila entre 50-220 gr/m2.

			∙Está libre de pliegues, arrugas y otras imperfecciones.

			∙Es óptimo para escritura, siendo el inexistente el trazo calado o estratificación de las tintas líquidas o plumas.

			[image: ]

			Papel apto para impresión y escritura

			–Papel calandrado o satinado

			∙Ha sido sometido al satinado con el objetivo de conseguir una superficie más lisa y uniforme que la conseguida con el alisado de la máquina.

			∙Este tipo de calandrado puede variar según el tipo de calandria empleada, la naturaleza o pasta, así como las variables de fabricación en general.

			∙En los papeles mates la lisura elevada es acompañada por un brillo extremadamente bajo del papel.

			–Papel carbón

			∙Es recubierto por una sola cara con una capa de pigmento transferible mediante presión.

			∙Es un papel muy fino ligero, con gramajes comprendido entre 10-20 gr/m2

			∙La hoja es resistente a la perforación.

			∙Un papel carbón este buena calidad cuando permite realizar varias copias sucesivas con una sola hoja. No debe ensuciar el papel que recibe la escritura ni las manos del operador.

			–Papel ecológico

			∙Es el que en su fabricación cumple con los requisitos de materias primas y de fabricación de forma que causen un bajo impacto ambiental y no sean contaminantes.

			∙Las materias primas del papel ecológico pueden ser:

			›Forestal (siempre y cuando las plantaciones se realicen de forma programada, lo que implica la reforestación)

			›No forestal

			∙El empleo de materiales no contaminantes durante su fabricación determinará que cuando el papel se degrade no contamine el medio ambiente (cloratos, pigmentos…)

			∙Es importante no confundir los conceptos de papel ecológico con papel reciclado y papel reciclable.

			–Papel Estucado. (Encapado, coated paper o papel couché)

			∙Son papeles con superficies recubiertas o estucadas, para tener un glaseado intenso y adecuar la superficie del papel a determinados usos específicos.

			∙Los productos de recubrimiento son sustancias minerales, aglutinantes y otros aditivos necesarios para el recubrimiento como endurecedores y dispersantes.

			∙Para determinar si un papel es estucado o recubierto en caso de dificultad visual, la capa puede separarse por inmersión en agua y raspando la superficie.

			–Papel para ilustraciones

			∙Especial para libros y revistas

			∙Tiene una superficie con un acabado liso y cerrado.

			∙Se satina fuertemente, para adquirir de ese modo un acabado, opacidad y poder de absorción de la tinta comparable a papeles estucados para ilustraciones, de que el papel que nos ocupa es un sustituto económico.

			∙Se adapta muy bien a la impresión en huecograbado.

			∙Puede realizarse sobre él la impresión offset.

			∙Es conocido vulgarmente como imitación couché.

			–Papel gofrado

			∙Es sometido a presión en su última fase de producción, entre rodillos con diseño de relieve.

			∙Este recurso permite transmitir a la superficie el dibujo deseado, otorgándole una textura singular .Ej: papel martelé o de tela inglesa, papel araña...

			–Papel diario o prensa

			∙Es el más económico de su grupo, presentándose en diversas calidades.
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			Pila de papel de periódico

			∙La poca presencia de cola en su composición lo hace absorbente, siendo ésta una cualidad necesaria e imprescindible para el secado de las tintas por la velocidad que alcanzan las máquinas rotativas

			∙Es un papel diseñado para que dure un día.

			∙También es denominado papel de periódico o de diario.

			–Papel reciclado

			∙Se obtiene a partir de la recuperación total o parcial de retazos de papel impreso.

			∙Este papel tiene una calidad regular.

			∙Para su fabricación se utilizan retazos de diarios, revistas, embalajes….

			∙Los papeles reciclados deben indicar el porcentaje de papel recuperado que ha sido utilizado para su fabricación.

			∙Se considera papel reciclado aquel que contiene más del 50% de la pasta recuperada.

			∙El papel puede reciclarse un número ilimitado de veces, aunque tras 4 ó 5 procesos de reciclado la fibra se destruye por completo.

			∙En cualquier caso, para el reciclado del papel es necesario aportar fibras nuevas para conseguir un papel de calidad.

			–Papel satinado

			∙Es el papel que se elabora sometiéndolo a una fuerte presión, otorgándole tersura y lustre.

			–Papel satinado una cara

			∙Tiene una sola cara brillante y lisa y la otra rugosa

			∙Durante el secado se modela la superficie del papel

			–Papel sintético

			∙Se denominan así los materiales semejantes al papel (fibras sintéticas)

			∙En el proceso de formación del papel se sustituyen parcial o totalmente las fibras de celulosa por fibra sintética.

			–Papel Térmico

			∙Papel con un recubrimiento termosensible que presenta una reacción coloreada a partir de una determinada temperatura.

			∙Se utiliza en impresoras de cabezales térmicos (cajas registradoras, impresoras de códigos de barra, faxes…)

			–Papel Verjurado

			∙El papel verjurado es una modalidad o especialidad de papel y cartulina que intenta simular al papel artesanal que se hacía antiguamente por artesanos.

			∙Se denomina verjurado porque en la superficie plana el papel presenta un relieve que simula las verjuras de los moldes antiguos en la fabricación de los pliegos de pergamino y papel.

			∙Actualmente todo el proceso se hace con máquinas automáticas industriales, pero es una variedad de papel muy cara, que se emplea como material de escritura de ejecutivos, empresas o profesionales como notarios, arquitectos, médicos, etc.

			OTROS TIPOS DE PAPEL

			Existen otros tipos de papel, que se utilizan para los usos siguientes:

			–Papel siliconado

			∙Es un papel recubierto no adherente, empleado como soporte de otros papeles, films y etiquetas autoadhesivas.

			∙La proporción habitual de silicona agregada al papel en fabricación es de 1gr/m2 de silicona aproximadamente.

			∙Entre las aplicaciones del papel siliconada se encuentran:

			›Higiene (compresas y toallas femeninas)

			›Decoración (plásticos, papeles o tejidos autoadhesivos para recubrimientos)

			›Hospitalario

			›Sobres carta (solapa autoadhesiva)

			›Alimentación (chicles, caramelos…)

			›Etiquetas autoadhesivas

			›Marroquinería (bolsos, zapatos, monederos…)

			›Embalajes

			–Papel Filtro

			∙Papel de celulosa pura sin apresto ni cola.

			∙Tanto el papel como el cartón filtro son productos porosos exentos de fibras de madera sin encolar

			∙Están destinados a la retención de partículas contenidas en líquidos o gases (saquitos de té, filtros del automóvil, filtros de café…).

			–Papeles Tissue

			∙Papel fino de fibras largas, flexible y no abrasivo.

			∙Su uso frecuente es en ámbito sanitario e higiénico.
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			Papel Tissue

			–Papel Higiénico

			∙Variante del papel tissue

			∙Su gramaje que oscila entre 17 y 30 gr/m2

			∙Se utiliza para el papel de baño, cocina…

			–Papel para secamanos

			∙Es un papel absorbente, cuyo uso es secar las manos.

			∙Los hay de diferentes calidades

			–Papel de seda crespado

			∙Es papel de gramaje ligero

			∙Su gramaje está comprendido entre 30 y 40 gr/m2

			∙Se usa para toallas, pañuelos, papel higiénicos

			∙Las mejores calidades se emplean para toallas

			∙Las más corrientes, contienen gran cantidad de pasta mecánica.

			1.1.2.Otros soportes

			SOPORTES NO PAPELEROS

			Los soportes no papeleros son aquellos soportes de impresión, que no son propiamente papel aunque puedan estar unidos por fibras vegetales en su composición, o tejidos de origen natural.

			Cualquier material puede ser considerado un soporte en no papelero siempre y cuando su material o compuesta por papel, aunque sea posible su impresión.

			A efectos prácticos, citaremos aquellos que se imprimen de manera regular.

			Para trabajar con este tipo de soportes, el operario de reconocer e informarse de cuáles son sus ventajas e inconvenientes, cómo se comportan y que sistemas de impresión soportan.

			–Soportes plásticos

			Este tipo de soportes tienen como característica principal que no son absorbentes, puesto que no son porosos como el papel, por lo que es muy importante determinar el tipo de tintas adecuado así como la fijación.

			En artes gráficas, podemos distinguir dos funciones principales del soporte plástico en cuanto a su uso.
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			∙Películas plásticas flexibles

			Se emplean para el envasado y embalaje de productos. Sus propiedades, su poco peso, su flexibilidad y su bajo precio, hacen que sea un material adecuado para el transporte y protección de alimentos.

			Existe una gran variedad de películas plásticas flexibles, prácticamente imprimibles en la mayoría de los sistemas de impresión.

			Las películas plásticas flexibles más frecuentes son:

			›Celofán.

			›Poliéster.

			›Polietileno PE.

			›Polipropileno PP.

			›Poliamida PA.

			∙Plásticos Rígidos

			Los plásticos rígidos se utiliza para sustituir el vidrio o el cristal en ventanas, puertas,… Es un elemento estructural en diversas máquinas, actuar como soporte publicitario y es materia prima para la fabricación de envases por termoformado.

			Los principales plásticos utilizados para este tipo de aplicaciones son:

			›Polietileno y polipropileno.

			›Tereflatato de polietileno (PET).

			›Cloruro de polivinilo PVC.

			›Metacrilato.

			›Policarbonato.

			›Poliestileno.

			METALES

			Todos los metales pueden ser impresos, menos el mercurio. Los metales constituyen multitud de utensilios, objetos de todo tipo, edificios etcétera. Pueden aparecer impresos por los más variados motivos.

			En el proceso industrial gráfico, el metal se utiliza para los más variados motivos: objetos de todo tipo, edificios,… Pueden aparecer impresos por los motivos más variados: Información de las especificaciones del objeto, publicidad, señalética,…

			Metales que se imprimen con regularidad en el proceso gráfico y que están relacionados con la industria del envase:

			–Aluminio

			Es el metal que más se utiliza en la industria del envase. Es maleable, tiene un precio bajo relativamente, etc…. Lo que hace que sea un material muy adecuado para envasar diferentes sustancias.

			Este tipo de material no presenta dificultades para imprimir, salvo que hay que aplicar las tintas adaptadas al soporte puesto que éste no es poroso.
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			Latas de alum,inio impresas

			Sabías que[image: ]

			La impresión actual de latas de aluminio y otros envases se realiza por impresión en seco o impresión digital (para poner tu nombre en una lata como Coca-Cola).

			–Latón

			Es una aleación de cobre y zinc, cuyo uso ha sido relegado a un segundo plano debido al uso del aluminio y la hojalata. Tiene un color amarillento, y sigue utilizándose en determinados campos.

			–Hojalata

			Es una aleación de acero y/ hierro estañada por las dos caras. Es muy utilizado en la industria conservera, por sus características específicas:

			∙Material rígido.

			∙Impermeable a la humedad, luz y otros agentes.

			∙Permite la conservación durante mucho tiempo.

			∙Evita ejercer cuidados especiales en su manipulación.

			TEJIDOS

			El sistema de impresión que utiliza los soportes de textil es la serigrafía.

			Los tipos de tejidos que se emplean de forma habitual en la impresión son: algodón, poliester, nylon, y los tipos de productos como camisetas, bolsas de deporte, mochilas, chubasqueros, gorros, etc.

			En serigrafía se imprime con una malla de hilos metálicos o de textil que se fija al marco de la pantalla y esta a su vez se fija a la máquina impresora.

			La emulsión de la imagen de la pantalla es en negativo para que al imprimir la tinta quede en positivo sobre el soporte, y emplea de fotolitos de film o película transparente para realizar la forma impresora, con la grabación de los textos, imágenes y gráficos en una máquina insoladora con fuente de luz ultravioleta.

			Los hilos según su naturaleza pueden ser:
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			Los tejidos se han utilizado desde los orígenes de la humanidad para realizar ropa, redes, lienzos para pinturas…

			Hoy en día se siguen utilizando materias primas naturales aunque se añade a la fabricación materias primas artificiales como plásticos, para poder elaborar una enorme oferta de productos disponibles en el mercado.

			Los tejidos son totalmente imprimibles, siendo la serigrafía el método de impresión más adecuado, aunque últimamente se están utilizando sistemas tan importantes como la impresión digital con chorro de tinta.

			–Ejemplo:

			Cuando hay que realizar una producción de impresión de tejidos masiva, se utiliza el método de impresión de serigrafía debido a que este método de impresión para grandes cantidades resulta más económico.

			Por el contrario, la impresión digital con chorro de tinta realizada en dispositivos de impresión denominados plotters para impresión de tejidos bajo demanda o bien para impresiones en gran formato.

			VIDRIO

			El vidrio es una sustancia dura y frágil, que se obtiene a través de una mezcla de sílice compotasa o sosa. Es un material muy apropiado para el envasado de productos de cierto prestigio, tales como colonias, vinos de calidad, productos de regalo, delicatesen…

			Según su apariencia, el vidrio puede ser:

			[image: ]

			Importante[image: ]

			El vidrio se puede imprimir en tres sistemas fundamentalmente:

			–Serigrafía

			–Tampografía

			CRISTAL

			El cristal es un material utilizado como envase y como elemento estructural en edificaciones, vehículos, ventanas, escaparates, espejos, marquesinas, etcétera.

			El cristal se puede imprimir con los mismos sistemas de impresión del vidrio.

			Nuevos desarrollos en la impresión digital han permitido en los últimos años que pueda imprimirse en impresoras de chorro de tinta y ser gravados con láser.

			SOPORTES COMPUESTOS

			Son aquellos elaborados con la composición de varios soportes simples, con el fin de proporcionar al producto la suma de las cualidades de cada uno de ellos.

			Las combinaciones de los soportes compuestos pueden ser muy variadas:

			
				
					
				
				
					
							
							Papel + Metal

						
					

					
							
							Papel + Plásticos

						
					

					
							
							Plásticos + Metal

						
					

					
							
							Plásticos + Plásticos + Papel

						
					

					
							
							Cartón + Plásticos + Metal

						
					

				
			

			1.1.3.Formatos

			TAMAÑOS DE PAPEL

			Los formatos de papel son hoy en día, un caos en cuanto a la serie de formatos estandarizados que existen, al igual que los diferentes tamaños.
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			FORMATOS DE PAPEL ISO Y DIN. FORMATOS MÉTRICOS

			
				
					[image: ]
				

			

			Los formatos de papel conocidos como DIN o ISO nacieron en Alemania a principios del Siglo XX (1922). Su primer nombre (DIN) se corresponde a las siglas del Instituto de Normalización Alemán (Deutsches Institut für Normung).

			La estandarización de los formatos de papel, paso a ser controlada por la ISO, por lo que su prefijo de identificación cambió a ISO.

			En la actualidad suelen denominarse sin ninguno de los dos prefijos. (A4, A5…)

			Estos tamaños estandarizados están divididos en series, cada una de las cuales está pensada para un uso determinado y concreto en base a sus dimensiones y/o proporciones.

			Series ISO:

			
				
					
					
				
				
					
							
							Series A Y B

						
							
							Son el núcleo del sistema ISO, siendo la serie A la principal.

						
					

					
							
							Se utilizan como papel de dijujo, escritura, reprografía

						
					

					
							
							Series RA Y SRA

						
							
							Son papeles en hoja con una tamaño algo mayor que la serie A.

						
					

					
							
							Su uso principal es como papel de imprenta.

						
					

					
							
							Formatos para sobres (serie C y otros)

						
							
							Son formatos para sobres ideados para usarlos con las series A y B, además de otros sobres.

						
					

				
			

			SERIE ISO/ DIN A

			La serie A de los formatos de papel estandarizados se utiliza para uso genérico como papel de escritorio, fotocopias, escritura, dibujo… Etc.

			La serie A es la serie básica de tamaños finales de papel, es decir, el tamaño final que el usuario recibe.

			El formato más usado de la serie A es el A4, la seria A está basada en el formato A0 debido a que la superficie de este formato equivale a un metro cuadrado de papel.

			La idea en la que se basa esta serie es en que todos sus tamaños sigan una proporción concreta: Su lado largo es el valor del lado más corto multiplicado por la raíz cuadrada de 2 (1,414 aproximadamente. Los decimales se deben redondear siempre a milímetros enteros.

			Proporción usada por los formatos ISO / DIN:
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			El lado más largo de esta proporción es multiplicado por la raíz cuadrada de dos, ya que este es el valor de su diagonal.
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			Esto que en principio puede parecer irrelevante, da a la serie una propiedad muy valiosa, ya que cada formato equivale a la mitad del tamaño superior o al doble del tamaño inferior.

			Por ejemplo, si doblamos una hoja en formato A3, obtendremos un A4.

			
				
					
					
					
				
				
					
							
							Nombre

						
							
							Tamaño

						
							
							Superficie y comentarios

						
					

				
				
					
							
							A0

						
							
							1.189 × 841 mm.

						
							
							1 m2 (0,999 m2) = 1 m2.

							Se suele usar para dibujos técnicos, planos o pósters.

						
					

					
							
							A1

						
							
							841 × 594 mm.

						
							
							0,5 m2 (0,499 m2) = 1/2 m2.

							Se utiliza para dibujos de todo tipo (incluidos técnicos), planos, pósters, diagramas o similares.

						
					

					
							
							A2

						
							
							594 × 420 mm.

						
							
							0,25 m2 (0,249 m2) =1/4 m2.

							Se utiliza para dibujos, pósters, diagramas o similares.

						
					

					
							
							A3

						
							
							420 × 297 mm.

						
							
							0,12 m2 (0,124 m2) = 1/8 m2

							Se utiliza para dibujos, pequeños pósters, diagramas, tablas explicativas, organigramas.

						
					

					
							
							A4

						
							
							297 × 210 mm.

						
							
							0,06 m2 (0,0623 m2) = 1/16m2

							Es el tamaño papel de uso más corriente en la vida diaria.

						
					

					
							
							A5

						
							
							210 × 148 mm.

						
							
							0,03 m2 (0,0310 m2) = 1/32 m2.

							Es el tamaño similar a la cuartilla tradicional.

							También se utiliza para libros.

						
					

					
							
							A6

						
							
							148 × 105 mm.

						
							
							0,015 m2 (0,0155 m2) = 1/64 m2.

							Se utiliza para tarjetas postales o libros de bolsillo.

						
					

					
							
							A7

						
							
							105 × 74 mm.

						
							
							0,007 m2 (0,0077 m2) = 1/128 m2.

						
					

					
							
							A8

						
							
							74 × 52 mm.

						
							
							0,003 m2 (0,0038 m2) = 1/256 m2

							El tamaño de tarjeta de visita o de crédito

						
					

					
							
							A9

						
							
							52 × 37 mm.

						
							
							0,0019 m2 (0,00192 m2) = 1/512 m2

						
					

					
							
							A10

						
							
							37 × 26 mm.

						
							
							0,0009 m2 (0,00096 m2) = 1/1024 m2
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