

        

           [image: ]

        




  Indice dei contenuti




  



    	Informazioni legali




    	Premessa




    	1 Nozioni di base: Consigli per buona stampa 3D




    	2 Directory per una facile risoluzione dei problemi




    	3 Componenti della stampante 3D FDM e parti sensibili




    	4 La base: Guida al livellamento




    	
5 Problemi generali con il letto di stampa



      

        	5.1 Il letto di stampa non raggiunge la temperatura


        	5.2 Il letto di stampa non può essere livellato a sufficienza


      




    




    	
6 Problemi generali con la "Hot-End"



      

        	6.1 La "Hot-End" non riscalda


        	6.2 L'ugello è ostruito


      




    




    	
7 Ogni inizio è difficile: Difficoltà di partenza



      

        	7.1 La stampante 3D o il processo di stampa non si avvia


        	7.2 La stampante 3D non estrude il filamento all'avvio della stampa


        	7.3 Scarsa adesione al letto di stampa


      




    




    	
8 Problemi con il filamento



      

        	8.1 Il filamento non viene estruso in continuo


        	8.2 Il filamento è fragile / si rompe durante la stampa


        	8.3 Filamento "Grinding / Stripping / Crushing"


      




    




    	
9 Particolari modelli di errore durante il processo di stampa



      

        	9.1 "Under-Extrusion"


        	9.2 "Over-Extrusion"


        	9.3 "Curling"


        	9.4 "Stringing" o "Oozing"


        	9.5 "Blobs" e "Zits"


        	9.6 "Pillowing"


        	9.7 "Vibrations" & "Ringing" ("Ghosting")


        	9.8 "Warping"


        	9.9 "Piede di elefante"


        	9.10 "z-axis wobble"


        	9.11 Distanze di strato ("Layer Cracking / Separation / Splitting")


        	9.12 Gli strati sono spostati ("Layer Shifting")


        	9.13 Strati mancanti


        	9.14 Le pareti laterali non sono lisce


        	9.15 Ugello ostruito


        	9.16 Graffi sulla stampa (lato superiore/inferiore)


        	9.17 La stampante 3D rovescia le parti


        	9.18 Pessimo a colmare le lacune (colmando)


        	9.19 La stampa 3D non può essere rimossa dal letto di stampa


        	9.20 Spazi tra il riempimento e le pareti esterne


        	9.21 La stampante 3D si ferma durante la stampa o ad una specifica altezza di stampa


        	9.22 La cucitura a z è molto visibile


      




    




    	
10 Problemi di geometria



      

        	10.1 Scostamenti dimensionali dalla stampa al modello CAD


        	10.2 I cerchi sono stampati ovali


        	10.3 Gli elementi sottili non vengono stampati


      




    




    	
11 Problemi con il riempimento



      

        	11.1 Cattivo riempimento


        	11.2 Il riempimento dell'oggetto è visibile dall'esterno


      




    




    	
12 Problemi con la struttura di supporto



      

        	12.1 La struttura di supporto non può essere rimossa


        	12.2 Scarsa qualità nel settore delle strutture di supporto


        	12.3 Le sporgenze non sono supportate / la struttura di supporto è di qualità molto scarsa


      




    




    	13 La Quintessenza - Stampa 3D di alta qualità




    	14 Materiale bonus: Profilo di affettatura per Cura




    	Impronta dell'autore/editore




  




	 


	Informazioni legali


	 


	© 2022


	Autore ed editore: M.Eng. Johannes Wild


	A94689H39927F


	E-mail: 3dtech@gmx.de


	 


	L'impronta completa del libro si trova nelle ultime pagine!


	 


	Questo lavoro è protetto da copyright


	L'opera, comprese le sue parti, è protetta da copyright. Qualsiasi uso al di fuori degli stretti limiti della legge sul copyright non è permesso senza il consenso dell'autore. Questo si applica in particolare alla riproduzione elettronica o di altro tipo, alla traduzione, alla distribuzione e alla messa a disposizione del pubblico. Nessuna parte del lavoro può essere riprodotta, elaborata o distribuita senza il permesso scritto dell'autore!


	Tutte le informazioni contenute in questo libro sono state compilate al meglio delle nostre conoscenze e accuratamente controllate. Tuttavia, l'editore e l'autore non garantiscono l'attualità, l'accuratezza, la completezza e la qualità delle informazioni fornite. Questo libro è solo a scopo educativo e non costituisce una raccomandazione di azione. L'uso di questo libro e l'implementazione delle informazioni in esso contenute è espressamente a rischio dell'utente. In particolare, nessuna garanzia o responsabilità viene data per danni di natura materiale o immateriale da parte dell'autore e dell'editore per l'uso o il non uso delle informazioni in questo libro. Questo libro non pretende di essere completo o privo di errori. Le rivendicazioni legali e le richieste di risarcimento danni sono escluse. Gli operatori dei rispettivi siti web sono esclusivamente responsabili dei contenuti dei siti web stampati in questo libro. L'editore e l'autore non hanno alcuna influenza sul design e sui contenuti dei siti internet di terzi. L'editore e l'autore prendono quindi le distanze da tutti i contenuti esterni. Al momento dell'uso, nessun contenuto illegale era presente sui siti web. I marchi e i nomi comuni citati in questo libro rimangono di proprietà esclusiva del rispettivo autore o titolare dei diritti.

OEBPS/Images/507744-risoluzione-dei-pr-lores.jpg
RISOlUZI ne
dei
problemi

di stampa’
3D —

3D

@

La guida completa per risolvere
tutti i problemi della stampa 3D FDM!
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